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Uvodem

Dékuji za vase rozhodnuti pouzivat program TPV vypocty 9. Tento program navazuje na svého Uspésného
predchidce a rozsifuje jeho schopnosti o dal$i novinky a moduly.

Vérim, Ze se tento program stane ¢astym pomocnikem kazdého pracovnika v technické pfipravé vyroby.
Pfeji vdm mnoho Uspéchl nejenom pfi praci s timto programem.

Upozornéni
Veskeré vypocty vychazeji ze vzorcl a normativl zadanych v nastaveni programu. Vysledky vypoc¢tl jsou
pouze informativni. Aplikace sice byla dikladné testovana, ale nemuze byt zarucena bezchybnost a

spravnost vsech vypoctl.


{72AE5A97-D2AF-441B-B02C-9599F32C5622}
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Minimalni systémové pozadavky

Sw pozadavky:

Podporované OS: Windows XP, Windows Vista, Windows 7, Windows 8, Windows 10 (vSe 32 i 64 bit)
Program vyzaduje .NET Framework 4.0

Doporuceny hardware:

Monitor s rozlisenim 1280 x 1024 bodu, 32 bitd.
Pamét RAM 1 GB a vice.


{A07668AA-FCEE-4F18-A3CE-D4550E535953}
http://www.microsoft.com/cs-cz/download/details.aspx?id=17718
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Instalace programu

Instalace se provani pomoci instalacniho balicku Tpv-vypocty-setup_9.exe, ktery je k dispozici na strance
http://www.rjurecek.cz/tpv-vypocty/stazeni-programu-tpv-vypoct

Pred instalaci programu se ujistéte, Ze konfigurace Vaseho pocitace odpovida alesport minimalnim
systémovym pozadavkim.

Pred instalaci je nutné mit na pocitaci nainstalované béhové prostredi .NET Framework 4.0

Pred pouzitim se dikladné seznamte s licen¢ni smlouvou.

ii5! Privodce instalaci - Tpv wpoéty =

Vita Vas privodce instalad
produktu Tpv vypocty.
Produkt Tpv vypodty 9.0.4 bude nainstalovan na Vas pocitac.

Dfive neZ budete pokradovat, doporuéuje se ukondit veskerd
spusténé aplikace.

Pokracujte klepnutim na tlacitko Dalsi, nebo ukoncete
privodoe instalaci tlad itkem Stomo.

[ Dalsi> 1 Stomo

Strana: 10


{9791140F-44ED-46AE-8C18-E424FE64A0E7}
http://www.rjurecek.cz/tpv-vypocty/stazeni-programu-tpv-vypocty/
http://www.microsoft.com/cs-cz/download/details.aspx?id=17718
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fiel Privodce instalaci - Tpv vjpoéty

Licencni smlouva
Dfive neZ budete pokracovat, prectéte si prosim pozomeé nasledujici diledité
irformace.

Prectéte si prosim tuto licenéni smlouvu. Musite souhlasit s podminkami této smlouwvy,
aby instalace mohla pokracovat.

LICENCNI SMLOUVA S KONCOVYM UZIVATELEM PROGRAMU TPV VYPOCTY

Tato licenéni smlouva je smlouvou mezi vami, fyzickou nebo pravnickou osobou
(dale jen UZIWATEL) a Radkem Jureékem (dale jen AUTOR) a tyka se programu
TPV wypadty (dale jen SOFTWAROVY PRODUKT).

Instalaci, kopirovanim nebo jinym pougitim SOFTWAROWVEHD PRODUKTU
potvrzujete, e souhlasite s podminkami této smlouvy a jste jimi vazani. Pokud s
podminkami této smlouvy nesouhlasite, nejste opravnéni tento SOFTWAROWY
PRODUKT pouivat.

(®Souhlasim s podminkami licencni smiouwg

() Mesouhlazim = podminkami licenéni smlouwy

]i,,:.EL Privodce instalaci - Tpv wypodty

Zvolte cilové umisténi
Kam ma byt produkt Tpv vypodty nainstalovan?

Privodce nainstaluje produkt Tpy vypodty do nasledujici slodky.

Pokracujte klepnutim na tlacitko Dalsi. Choetedi zvolit jinou slofku, klepnéte na tlacitko
Prochazet.

C:hUzers\NazevUectubApp Data  Roaming Jurecek Radek\ Tpvd Prochazet...

Instalace vyZaduje nejméné 53,3 MB volného mista na disku.
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fiel Privodce instalaci - Tpv vjpoéty

Vyberte slozku v nabidce Start
Kam ma privodce instalaci umistit zastupce aplikace?

Privodece instalaci vytvori zastupce aplikace v nasledujici sloice nabidly

Start.
Pokradujte klepnutim na tladitko Dalsi. Chostedi zvalit jinou slofku, klepnéte na tladitko
Prochazet.
Tpv wypodty 5 Prochazet...

]i,,:.EL Privodce instalaci - Tpv wypodty

Fyolte dalgi dlochy
Které dal3i dlohy maji byt provedeny?

Zvolte dalgi dlohy, které maji byt provedeny v pribéhu instalace produktu Tpv vypodty,
a pak pokraéujte klepnutim na tladitko Dali.

Dalsi zastupci:

#ytvorit zastupce na plose
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]i,,:.EL Privodce instalaci - Tpv wypodty

Instalace je pfipravena
Privodce instalaci je myni pfipraven nainstalovat produkt Tpy vypodty na Vas
pocitad.

Pokracujte v instalaci klepnutim na tlacitko Instalovat. Prejetedi si zménit néktera
nastaveni instalace, klepnéte na tladitko Zpét.

Cilove umisténi:
C:AUsers' App*AppDatat Roaming Jurecek Radek \Tpvd

Slozka v nabidce Start:
Tpv wpodty 9
Dalzi dlohy:
Dalgi zastupci:
Wytvorit zastupce na plose

@

< p || Instalovat | | Stomo
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Registrace

Tato aplikace je k dispozici v téchto verzich: Lite, Pro, Ultimate a Ultimate Suite

Lite: verze zdarma pouze pro NEKOMERCNI POUZITI!

Pro: standardni licence pro jeden pocita¢ (stand-alone). Tato licence je vazana na konkrétni pocitac. Mlzete
mit nainstalovano jen tolik licenci kolik mate koupeno.

Ultimate: sitova verze s plovoucim poctem licenci. Vyhoda sitové verze se projevi pfi sdileni jedné databaze
mezi vice uzivateli. (nastaveni, ulozené data apod.)

Ultimate Suite: sitova verze s neomezenym poctem licenci (v rdmci firmy)

Omezeni Lite verze:

pouze pro nekomeréni pouziti

nelze tisknout

nelze exportovat

nelze editovat normativy a nastaveni stroju
normotvorné moduly — omezeny pocet ukonl
modul Kalkulace — omezeny pocet postupl

O O O O 0O O

Vyhody programu - verze Pro, Ultimate, Ultimate Suite
o Jednoduché prostredi

Rychld implementace

Snadné zaskoleni pracovnikl

Aktualizace v cené roc¢niho poplatku

Dalsi roky nizsi udrzovaci poplatky (365)

Pfistup k on-line pfirucce

Snadna editace normativ(

Casté aktualizace

Zdarma dva doplfiky do Excelu: TPV vypocty a Kalkulace-postupy

Béh programu od Windows XP po Windows 10

Plovouci licence (Ultimate)

Neomezeny pocet licenci (Ultimate Suite)

Sitova verze (Ultimate a Ultimate Suite)

O 0 O O O 0O O O O 0 O O

Aplikace je dale k dispozici jako klasicka licence nebo formou sluzby

Program TPV vypocty 9 (klasicka licence)
o Casové neomezend licence
o Minoritni aktualizace zdarma
o Z&dné udriovaci poplatky

Program TPV vypocty 365 (sluzba formou rocniho poplatku)
o Aktualizace v cené ro¢niho poplatku

o Dalsi roky nizsi udrzovaci poplatek

Program TPV vypocéty 365 6/5 (sluzba formou Sestiletého poplatku)
o Aktualizace v cené Sestiletého poplatku
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TPV vypocty 9.4.5 UZivatelska pfirucka

o Dalsi roky nizsi udrzovaci poplatek

Cenik programu:
Aktudlni cenik programu je zasilan na vyzadani pomoci webového formulare. Odkaz na formular

Objednavka programu:
Program je mozZno objednat pomoci webového formulare na adrese: https://www.rjurecek.cz/tpv-vypocty/

objednavka/
Obratem je zasldna zdlohova faktura. Po zaplaceni zdlohové faktury Vam do e-mailu pfijde registracni kli¢ +
dalsi potfebné dokumenty a informace.

Registrace programu:
Registrace se provede v hlavnim okné programu - Karta "Ndastroje" - "Registrace"

xn

Do pole "registracni kli¢" vloZzte zaslany registracni kli¢

e

Reqistrace

Registrovat |

Cdstranit registraci |>< Z it |
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Aktualizace a zalohovani

Zalohovani:
Program uklada veskeré nastaveni do databazovych souborl TPV4.db3 a TPV4_Save.db3 umisténych ve
sloZce programu. Staci zalohovat tyto soubory.

Vice viz: Zdlohovat databazi

Aktualizace:

Mate narok na vSechny minoritni aktualizace verze 9 zdarma. Program mad funkci kontroly nové verze na karté
"O programu" - "Aktualizovat" - tato funkce potfebuje pfistup na internet.

V pfipadé pouZiti verze 365 mate narok na majoritni i minoritni aktualizace po dobu platnosti licence.

Vice viz: Kontrola aktualizace
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Zmény a novinky verze 4

o Pod kapotou
o Prostredi pro béh aplikaci povySeno na .NET Framework 4.0
Nova knihovna ribbonu (pasu karet)
o Aktualizovdna databazova knihovna SQlite.dll
o Mr¥izka - lepsi vykon, rychlejsi prekreslovani
o Export do Excelu, vyrazné zrychleni, obrazky
o Nové moduly
o Ohranovaci lisy
o Horizontky
o Technicka knihovna
o Svarovani OK
o Uhlikovy ekvivalent
o Teplota predehtevu
o Porovnani drsnosti
o Zavity
o Ohyby - rozvinutd délka
o Ohybani profild
O Obrabécicentra
o Pridavky na brouseni
o VytéZnost plechu
o Vylepseni
o Pas karet - rozdéleni vice zaloZek (tfi zalozky pro moduly a dvé zalozky pro editaci)
Pas karet - moznost pfejmenovat zalozky
Pas karet moZnost ménit barevné témata (Cerné, modré, zelené, purpurové)
Pas karet - moZnost nastavit dva styly: Office 2010 a Office 2013
Pas karet - moznost zobrazit / skryt pés karet
Vylepseni grafického prostredi
M¥izka - zobrazeni vodoznaku
MFizka - pfidan sloupec "Zahrnout do vypoctu"
Nové rozhrani moduld - tfi zalozky (Nastaveni stroje, zakladni informace,
Dokumenty/soubory)
Frézovani - novy ukon vyvrtavani, zahloubeni pro hl. Sroubu
Frézovani - novy ukon frézovani otvord HSC frézou
Prevod tvrdosti - pfidano porovnani podle: HRA, HRD, HRE, HRF, HR51N, HR30N, HR54N,
HR30T, Shore
o Pdleni - pfidano nastaveni Kédu vykonu, Koeficientu sménového ¢asu, koeficientu
vykonnosti
Pilky - pfidano nastaveni Kddu vykonu, Koeficientu sménového ¢asu, koeficientu vykonnosti
Soustruzeni, Karusel - zapichy - rozdéleni na vnitfni vnéjsi
Kalkulace - pfiddna moznost vkladat obrazky
Svarovani metoda MIG/MAG/CO2 rozdéleni na rucni, rucni v pfipravku a robot
Svafovani - pfiddna moznost vybrat svaf. polohu a druh pfidavného materidlu
Prepracovany koeficienty obrobitelnosti v¢. slovniho popisu

Strana: 17

0O O O 0O O O O O

o

O O O O O O


{08CCF87C-0883-4E2D-9474-3B111625BCE1}

TPV vypocty 9.4.5 UZivatelska pfirucka

o O O O

o O O O O O O

o

Koeficienty obrobitelnosti - pfidany dalsi materidly (méd, hlinik, plast, dfevo, pryz)

Rezani zavitu - pfidana volba "Neprlichozi zavit"

Pretahovani do Kalkulace - novd volba "vybrany ukon" a "vSechny ukony"

Zadani ukonu - pfidano OK+Novy moznost vlozit dalsi novy ukon bez vraceni do hlavniho okna
modulu

Plechy, Péleni, Rezani, Profily - pfidan vlastni tkon

Optimalizace fezani — sefazeni nafezanych poloZek podle délky

Protokol ¢innosti (jen Ultimate verze)

MozZnost prihlaseni uZivatelll pomoci doménového jména a hesla (jen Ultimate verze)
Moznost poZadovat pfihlaseni pfi otevieni programu (jen Ultimate verze)

Vylepseni zadavani hodnot

Zjednoduseni zadavani Cisel na klavesnicich (zejména u notebook() - misto znak( +é3s¢rzyaié
se vpisuji ¢isla 1234567890

Pfiddna moznost zalohovat databazi z prostfeni programu

o Modul Technicka knihovna

0O O O O O O O

Barevné oznaceni oceli.pdf

Dosazitelna drsnost pfi obrabéni.pdf

Hodnoty vyrobnich toleranci pro netolerované rozméry dle €SN I1SO 2768 (01 424).pdf
Nepredepsané geometrické tolerance.pdf

Pouziti oceli.pdf

Doporuceny vztah mezi drsnosti povrchu Ra a toleran¢nimi stupni.pdf

Obrobitelnost - kategorie materiald.pdf

Béhem roku 2015/2016 doslo k velkému mnoistvi dalSich vylep$eni a Gpravy a oprav

o Modul Kalkulace
O Pridan export do Excelu
O Priddna moZnost nastavit reZie na dopravu a kooperace, rozdéleni rezie materialu na hutni a
ostatni
o Modul Rychlé vypocty hmotnosti

@)
O

Vylepseni rozpoznani vyrazu pro vypocet
Okno Historie — pridan filtr, tisk a export do Excelu

o Triskové obrabéni

o

O 0 0 O O O O O

o O O O

Pfidano nastaveni maximalnich otacek

Automatické pfizplGsobeni vypoctu dle maximalnich otacek stroje
SoustruZeni zapichu — pfidano nastaveni Sifky zapichu

Pfidana NC horizontka

Vrténi — upraven algoritmus vypoctu posuvu na otacku

Pfidan novy ukon Pfiprava pracovisté

Pfidana moZnost nastavit tB ¢as pro upnuti

Pfiddna moznost nastavit tB ¢as pro vyménu nastroje

Pfiddna moZnost zobrazeni sloupce tB

Vrtaky — pfidano nastaveni maximalniho priméru a maximalni délky vrtani dle nasobku
priméru

U pfidani/editace ukonu pfidana moznost porovnani drsnosti

Pfiddna moznost kopirovat text ukonu do schranky

Vrtaky — pfiddna moZnost nastavit kfivku posuvu na otacku vlastnim vzorcem
Vrtaky — pfidano nastaveni minimalniho priméru vrtaku
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o Rezani zavitl — pfidan vybér zavitniku + Gprava vypoctu
o Pfidana editace zavitnikl
o Priddna moznost zvétsit nahledovy obrazek (u ukonu Upinani)
o Optimalizace fezani
o Rozsifeni poctu poloZek
o Pridana moZnost otestovat nejvhodnéjsi délku
o Export do Excelu — zruSena ochrana heslem
o Svarovani OK
o Brouseni— pridany dalsi brousené sitky (16, 20)
Pfidana moznost editace manipulace
Pfidan novy zplisob svarovani TIG
Pfidan novy ukon Stehovani v pfipravku
Pridan novy ukon Stehovani plech
Pfidana moznost editace brouseni svar(
o Modul Plechy
o Pro zplsoby paleni pfidan koeficient brouseni
o Pridano paleni vodnim paprskem pro ocel, nerez a hlinik
o Modul Paleni
o Pfidano paleni vodnim paprskem pro ocel, nerez a hlinik
o U zplsobu paleni pfidana moznost povolit paleni vice hofaky
o Modul Stehovani
o Pfidan vlastni ukon
o Ostatni
o Uhlikovy ekvivalent — pfiddna moznost ukladani do historie
Teplota predehfevu — pfidana moznost ukladani do historie
Vylepseni pretahovani pomoci metody tahni a pust (Drag & Drop)
Pridan Export do ods (OpenOffice) formatu (nékteré moduly)
Pridan Export do csv (nékteré moduly)
Novy modul Pfidavky na brouseni
Novy modul VytéZznost plechu
Novy formular UloZzené dokumenty pro prehlednéjsi zobrazeni vSech uloZzenych dokumentd v
modulech
Pridano nastaveni uZivatelského opravnéni pro editaci normativ( (Jen Ultimate)
Pfidano nastaveni Zobrazit uzivateli jen jeho vlastni uloZzené kalkulace (Jen Ultimate)
Nova napovéda (format chm)
Modul Tolerance doplnéni databaze o dalsi tolerancni pole
Modul Technicka knihovna pfiddna mozZnost pridat vice soubor( najednou

o O O O O

0O O O O O O

o 0O O O O
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Zmeény a novinky verze 5

o Nové moduly

e}

0O 0O 0O 0O 0O 0o O 0 O O

1. Brouseni vnéjsi

. Brouseni vnitini

. Brouseni rovinnych ploch
. Vysekavacky

. Vypocet zakladnich toleranci
. Pfevod zlomk palce

. Vypocty obrabéni

. Klempirtské dily

. Zakruzeni plechu

10. Hydraulické ohybacky
11. Panelové ohybani

12. Méfici protokol

O 00 NO UL b WN

o Vylepseni normotvornych moduli

O

O O O O O

Nové zobrazeni sloupcl - viz mistni nabidka (pravé tlacitko mysi) na zahlavi sloupce

Nova zalozka "Kalkulace" se statistikou Ukon( a kalkulovanou cennou

Pfidany kroky "Zpét" a "Znova"

Pfidana polozka "Naposledy oteviené"

Moznost pridat libovolny typ dokumentu vé. dwg (uz ne jen pdf)

Pfidana moZnost zadat rozmér vc. toleranéniho pole, nebo netolerovaného rozméru (f, m, c,
v) s automatickym vypoctem tolerance

Zobrazeni informace o ukonu

o Zmény u modulti tiiskového obrabéni

O

O O o0 0 oo o0 o o o o o o o o o o

Pfidano vice sloupcl (Rezna rychlost Vc, Ap, Max. ot., Po¢. piejeti apod.)

Novy ukon "SoustruZeni kuZele"

Novy ukon "Kapsovdni™

Novy ukon "Vyvrtavadni dle feznych podminek"

Novy ukon "Vrtdni dle Feznych podminek"

Novy ukon "Frézovdni dle feznych podminek"

Novy ukon "Frézovdni kotoucovou frézou"

Novy ukon "Upichovadni*

Moduly "Horizontky", "Frézovdni" — pfidan novy Ukon Frézovani ¢ela mezikruzi
Moduly "SoustruZeni”, "Karusel" — pfidan novy ukon Vnitfni soustruzeni kuzele
SoustruZeni Cela - rozdéleni na vnéjsi a vnitini

MozZnost zadat vlastni fezné podminky u soustruzeni a vyvrtavani

MozZnost zadat vlastni fezné podminky u vrtani

MozZnost zadat vlastni fezné podminky pro rovinné frézovani a frézovani boku
MozZnost zadat vlastni fezné podminky pro kapsovani a frézovani drazky
Pfidano tlacitko "i" - pro zobrazeni feznych podminek daného nastroje
Pridany obrazky pro upinani (nékteré zplsoby)

Pfidana moznost ukladat preddefinované sablony
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o O O O

Pfidany nahledové obrazky fréz v¢. editace

Pfidana integrace s modulem Obrobitelnost (pfi vybéru obrobitelnosti)
Pfidana moZnost kopirovat nastroje mezi moduly (v editaci)

Rezani zavitd - pfiddn Whitworthdv zavit

o Zmény u modulu "Kalkulace"

O

0 0O O 0O 0 0O o 0 O

Pfimé zadavani ukonl pfes normotvorné moduly

Editace operace v okné modulu

Pfidana polozka "Naposledy oteviené"

Nova funkce "Nacist kalkulace z moduli"

Nové funkce "Vypsat kooperace, hutni mat., ostatni mat, dopravu"
Nova zalozka "Hlavicka" pro zadani informaci, vykresu a dokument
Export do kalkulac¢niho postupu

Pfidan vybér editace operace (okno modulu, okno editace v kalkulaci)
Pfidana mozZnost kopirovani postupu do jiné kalkulace

Pfidana mozZnost volby (Vybrany ukony, VSechny Ukony) pfi kopirovani z modulu Plechy a
Profily

Automaticka aktualizace sazeb pracovist pfi vypoctu kalkulace

Pfidan sloupec "Cena celkem"

o Zmény u modulu "Optimalizace fezani"

O

O 0O O O O

Nova zalozka "Hlavi¢ka" pro zadani informaci, obrazku a dokumentd

Pfidana mozZnost zobrazeni, kolikrat je potfeba dand kombinace narezat

Pfidano nastaveni vypoctu na Minimalni délka zbytku (vychozi) a Nejprve roziezat kratsi tyce
Pfidana moZnost vybéru profilu, pily a obrobitelnosti pro vypocet ¢asu rezani

Pfidana volba Pocitat ¢as fezani profilu — ve vysledku zobrazi ¢as fezani

Ptidan export do Rezného planu (format xlsx)

o DalsSi zmény a vylepseni

O

O O O

O O O O

Aktualizovdna databdzova knihovna SQLite.dll

Automaticky prevod databaze z verze 4 na verzi 5

Pfidana automaticka aktualizace programu

Zcela prepracovan export do formatu xlsx (format open xml) - Ize otevrit jak v Excelu, tak
OpenOffice i LibreOffice

Modul "Tolerance" - pfidana tabulka toleranéniho pole

Modul "Tolerance" - pfiddna moznost vypoctu dle zadani rozméru

Modul "Tolerance" - pridan vypocet meznich tUchylek netolerovanych délkovych rozmér(
Modul "Ohyby" — rozvinutd délka — rozdéleni a pridani dalsich typt ohybd (Profil L, U, Z, C,
Ostry Uhel, Tupy Uhel)

Modul "Vypocet hmotnosti" - pfidan vybér zplsobu paleni

Moduly "Plechy" a "Vypocet hmotnosti" - automaticky vybér materialu dle zptsobu paleni
Okno "Otevfit" - pfidany sloupce Zakaznik, Material, Rozmér A, B, C, D + vybér zobrazenych
sloupcl pres mistni nabidku na zahlavi

Novy stroj "Revolverovy soustruh"

Modul "Rezdni" - automatické pridavani tB ¢asu pfi zaddani vice druh profild

Modul "Pdleni" - automatické pridavani tB casu pri zadani vice tlousték materidlu
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O
o
O
o
O
o
O
o

Pridan novy zpUlsob svafovani "TIG - rucni (pr. wolframové elektrody 2,4 mm)
Vkladéni profil@l pres schranku do modul( "Rezdni" a "Profily"

Vkladani plechid pres schranku do modull "Pdleni™ a "Plechy"

Normativy pdleni - pfiddna moznost nastavit jiny ¢as paleni pro otvory a diry
ZpUsoby paleni - pfidano nastaveni vychoziho materialu

Modul "Vysekdvacky" - automaticky vypocet poctu ustavenych tabuli
Modul "Ohrariovaci lisy" — pfidan vybér sloZitosti ohybu

Modul "Ohybacky" — ptidana moznost nastavit a editovat koeficient ohybu dle tloustky
material

Vypocet Casu fezani — pfidana moznost vloZeni vlastniho vzorce (vypocet pfirazky na délku a
vahu)

Velké mnozstvi dalSich drobnych vylepSeni a Gprav
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Zmény a novinky verze 6

Nové moduly
1. Tepelné zpracovani

2. Préaskové lakovani

3. Natéry, nastriky

4. Stfihani plechd

5. Parametry stroju

6. Obrazeni drazek

7. Peratésna

8. Doporucené diry pro Srouby

9. Svarovani dle parametrt (dle vzorci)

10. Vlastni moduly (vytvareni uzZivatelskych moduld)

Kalkulace

- vypocet na rGzné pocty ks (davek)

- naseptavac

- mozZnost vloZeni vlastni operace typu: vykon, hutni material (kg), hutni material (m), doprava (km), natér
(m2)

- pretahovani do kalk. (zjednoduseny text operace)

- Zadani vykonu - moznost zadat vlastni sazbu

- Zadani hutniho materidlu - mozZnost zadat vlastni cenu (za kg nebo za metr)

- Zadani dopravy - mozZnost zadat vlastni cenu (za km)

- Zaddani natéru - moZnost zadat vlastni sazbu

- Hlavicka postupu - pridana pozice

- pfidana moznost ukladat preddefinované sablony

- pfidan seznam postupt v¢. tisku a exportu

- sefazeni postupl + moznost pfesunout na zacatek a na konec

- pfiddna moznost nastavit podbarveni podle typu operace

- zaddani kooperace — pridana moznost zadat vlastni kooperace v¢. jednotky a ceny a celkovou cenou

- zadani ostatniho materialu — pfiddna moZnost zadat vlastni material v¢. jednotky, ceny, celkové ceny

Vsechny normotvorné moduly

- vlastni tkony - u vSech vlastnich ukonu pridan TBC cas (v¢é. moZnosti zadat zadporny ¢as ke korekci)
- pfidana jednoducha kalkulacka (pro vypocty z vykres(i)

- export do Excelu (viechny sloupce/viditelné)

- editace Ukon( - skryti ostatnich zalozek

- moznost zvétsit tabulku ,Statistika ukon(
- pfidano zobrazeni grafu pro statistiku ukona

- pfetahovani tkonu do jiného okna stejného modulu — automaticky prepocet koeficientl stroje
- pfiddna mozZnost vytvaret vlastni Ukony (operace) a normativy

- Vlastni koeficienty — ke kazdému Ukonu je nyni mozné pfridat vlastni koeficienty

- pfidana mozZnost vytvaret a pridavat vlastni ikony do normotvornych modulli

“«

Modul "Soustruzeni"

- navrtavani stredicich dualk

- soustr. noZe - moznost nastavit fezné podminky pro drsnost 0,8 a 0,4
- nastaveni poméru LD (dlouhé tenké htidele)

Vrtani - novy ukon: Rysovani
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Modul Svarovani

- novy zpUsob svafovani Vypocty dle parametri — vypocita ¢as svarovani dle vzorce, mozno zadat libovolné
parametry svaru a svarovani (napf. mezera, otupeni a Uhel, podavaci rychlost dratu, % rozstfiku, hmotnost
svarovych vrstev apod.)

- nova metoda - pod tavidlem (SAW)

- délka svarl (na kus v davce, na celkovou davku)

Triskové obrabéni

- noZe - nastaveni vychoziho noze pro klasiku a CNC

- frézy - nastaveni vychozi frézy pro klasiku a CNC

- primeéry fréz - nastaveni vychoziho prdméru frézy pro klasiku a CNC

- zobrazeni nabidky zmény vychoziho nastroje (pfi zméné druhu obrabéni)

- frézovani otvorl HSC frézou - moZnost zadat vlastni fezné podminky

- pfiddana moznost prepsat jiz existujici Sablony

- Frézovani boku - moznost pfidat vice priimérd fréz

- Frézovani drazky + obrazeni drazky — pfidana moznost zadat rozmér vcéetné tolerance
- Frézovani - nastaveni maximalniho primeéru frézy dle stroje

- Frézovani - pfidan novy ukon Tvarové frézovdni pro vypocet frézovani srazeni a radiust

Modul Rezéni + Profily
- fezani pod uhlem
- moznost nastavit pilu v¢. feznych podminek (posuv mm/s, ¢as najeti apod.)

Optimalizace déleni

- novy vystup - fezny plan
- vypocet hmotnosti

- vypocet plochy

Ostatni

- Plechy - vypocet dle plochy a tloustky (pokud znam jen plochu, material a tloustku)

- Plechy - vypocet dle hmotnosti. a tloustky (pokud znam jen hmotnost a tloustku, zejména pro hruby odhad
plochy pro lakovani - zada se védha svarence a primérna tloustka plechu)

- Plechy, Pdleni - pfidana moZnost nacitat ze schranky plechy dle délky obvodu

- Pdleni - pFidan sloupec "Cas brouseni"

- Profily - trubky - nastaveni vypoctu vc. vnitini plochy (volitelné)

- Brouseni po pdleni - pfidana editace a nastaveni tBC ¢asu

- Tryskani - pfidana editace a nastaveni tBC casu

- pro moduly SoustruZeni, Karusel a Obrdbéci centra — pfiddno nastaveni otdcek nahdnéciho motoru + volba v
zaddani ukonu

- okno Otevfit — pfidana volba “Zobrazit seznam véetné uloZenych obrazkd”

- pfidany dalsi hustoty

- pfepracovan panely nastroji na Normovani, Obrabéni, Ostatni vypocéty a Pomocné vypocty vé. nového
rozloZzeni modult

- Rychlé vypocty hmotnosti — dva zplGsoby (Dle ruéniho zadani a Dle vybéru)

- Rychlé vypocty hmotnosti — pfidan vypocet ceny materidlu

- Modul Zdvity - propojeni se soustruzenim zavitd, pfidana moznost skryt/zobrazit ndhledovy obrazek,
vylepsSeni tisku a exportu

- Modul Zavity - pfidana volba Zobrazit jen pfednostni zavity (vychozi)

- pfidan sloupec cena (do nékterych modul()

- moZnost zménit poradi modull v nastaveni (pomoci pfetahovani)
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- pfidany pomocné formulare pro vypocet hmotnosti a plochy

- mozZnost pridat odkaz na soubor (misto vloZeni)

- varianty programu - Kompletni program, Opt. déleni, Svafovani a Obrabéni

- automatické odhlaseni z programu dle nastavené prodlevy (Ultimate verze)

- automatické pfihlaseni uZivatele vdoméné (Ultimate a Ultimate Suite)

- automatickd zéloha databaze - moznost zvolit slozku pro zdlohovani

- pfidano nastaveni zapisovani aktivity do protokolu ¢innosti (Ultimate a Ultimate Suite)
- moZnost vycisténi protokolu c¢innosti (Ultimate a Ultimate Suite)

- aktualizovdna databdazova knihovna SQLite.dll

- aktualizovana knihovna EPPlus.dll
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Zmény a novinky verze 7

Nové moduly

Tryskani
Manipulace
Montdaze

Modul ,Montaze” — pfidany operace (ukony):

Kalkulace

Lisovani (pouzdra, ¢epy, vloZzky apod.)
Lisovani valivych loZisek

Montdz pojistnych krouzk(

Narazeni valivych lozZisek

Nytovani rucni - palkulata hlava
Nytovani ru¢ni - zapusténa hlava
Nytovani vzduchovym kladivem za tepla
Pojistovani zavlackou

ProtaZzeni zavitl ockem

ProtaZeni zavitl zavitnikem rucné
Rezani zavitd otkem

Rezani zavitd zavitnikem rugné
Spojovani ¢asti Srouby

Sroubovani ruéné imbusem

Sroubovéni vrutu ruéné

Utahovani matice klicem

Zarazeni kladivem (pouzdro, ¢ep, vlozka apod.)

Vytvareni kusovniki

Vypocet - pfidano zobrazeni zplisobu vypodtu + as

Vypocet dle seznamu/dle kusovniku

Rozpis materialu - dle seznamu/dle kusovniku

Rozpis materidlu - vybér (Kooperace, Hutni mat. Ost. mat., Doprava)
Rozpis materidlu - moZnost zvolit nasobky

Vypocet pro rlizné pocty

Vypocet pro rtizné nasobky

Rozpocitani do vsech kusi sestavy

Pfidana volba "Synchronizovat vybér"

Zadani dopravy - pridan vypocet celkové ceny

Ostatni material - moZnost pfidat material s cenou za jednotku
Kooperace - moznost pfidat material s cenou za jednotku
Doprava - moznost pfidat dopravu s cenou za km

Zadani operace - moznost zaloZit novy material pfimo z formulare
Zadani operace - pfidano pole "Rozdéleni"

Pfidano rozdéleni materidll pro hutni a ostatni material

Novy material - ptiddno pole "Rozdéleni"
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Editace

Export do kalkula¢niho postupu - vylepseni

Pfidana jednoducha kalkulacka

Pfidana moZnost odstranit vSsechny operace

Hromadny export postupll do xlIsx (Excel, Calc)

Pfidana moZnost zobrazit v postupu dalSi pomocné pole s vlastnim popisem

Seznam postupl - pfidana moznost filtrovani

Seznam postupl - pfiddna moznost kopirovat postup do jiné kalkulace

Nova Sablona pro generovani kalkulaéniho postupu

Vypis chyb v kalkulaci (nulova cena, aktualizace sazby)

Rozpisy — pfiddana moznost prejit na polozku

Vypocet ceny dle mnozstvi

Nastaveni vykon( - pfidano filtrovani dat

Nastaveni kalkulace — pfidano nastaveni vychozi jednotky (min/hod)

Nastaveni kalkulace — pfidano nastaveni vychozich vykonU (Tryskani, Brouseni, Natér) pfi
kopirovani plechl a profill

Pfidano filtrovani podle typu vykonu

Pfidan export vypoctu Kalkulaci (Soubor — Export kalkulaci)

Pfiddna moznost editovat cenu pfimo z okna Zadani operace

Pfidana moZnost editovat vykony ptfimo z okna Zadani operace

Vykony - pfiddna moznost zobrazit sloupec Id materidlu pro synchronizaci s dalsi databazi
Pfidana moznost editovat pole vypoctu kalkulace (nazvy, viditelnost)

Pridany dalsi pole vypoctu kalkulace ( reZie vykont, materidlu, kooprace, dopravy, celkova reZie,
zisk, korekce ceny)

Do nastaveni vypoctu pridana korekce ceny v %

Vykony - pfiddny skupiny

Vykony - pfidany reZie vykond

Zobrazeni procentualni vyse rezii ve vysledném vypoctu

Pfidana moznost zadat vlastni reZie misto globalnich

Pfidan nahled a tisk

Pfidan export do xlsx

Pfidan export do csv

Odstranit vse

Kopirovat z ...

Ndsobit koeficientem

Importovat data

Pfidana mozZnost vytvaret kopie stroju

Vlastni normativy

Importovat data

Odstranit vse

v zadani neni nutné vybrat koeficient
Nasobit koeficientem

operace - moznost vlozit obrazek

Strana: 27



TPV vypocty 9.4.5 UZivatelska pfirucka

Vlastni moduly a operace

Vlastni moduly - Zaddni operace - rozsifeni poznamky
Vlastni moduly - Zadani operace - nacitani obrdzku
Vlastni operace - moznost pfidat druhy koeficient

Dalsi vylepseni modult

Moduly - Pfidana moZnost nastavit vlastni pfirazky a koeficienty

Do vsech normotvornych moduld pfidany sablony

Vypocty obrdbéni - pfidan pocet prejeti (ae)

Zadani obrdbéni - prfidan pomocny formular na vypocet délky

Zadani svatovani - pfidan pomocny formular na vypocet délky

Vkladani ze schranky (Plechy, Péleni) - vylepseni

Vklddani ze schranky (Profily, Rezani) - vylep$eni

Vypocet drsnosti - vylepSeni

Optimalizace fezani - Vypocet poctu fezanych polozek

Tolerance - pfidana velikost toleranéniho pole

Tolerance - pfidan typ ulozeni

Tolerance - zména vykreslovani grafiky

VylepSené zadavani novych profill a zplsob( stehovani

Manipulace - pfidan jako ikon do modul@ (Rezani, Paleni, Stehovani, Vysekdva¢, Hydr. ohybacky,
Ohranovaci lisy, Klempitské dily, Stfihani plechi, Natéry, Praskové lakovani)

Ukon Manipulace - pfidana volba "Pfipoditat jako pfipravny ¢as (tB)

Pdleni — ptidany Ukony Propal a Znackovani

Plechy — pfidany ukony Propal a Znackovdni

Pdleni — moznost hromadné zmény tloustky pro vSechny tkony

Plechy — moznost hromadné zmény tloustky pro vSechny tkony

Strihdni plechi — moZnost hromadné zmény tloustky pro viechny tkony

Zaddani operace - pfiddna moznost otevirat pomocné moduly

Profily — pfidany duté profily ¢tythranné a obdélnikové dle EN 10210

Profily — moZnost pouZit databazi profilt v kalkulacich

Profily — pfidana pole pro zadani ceny (v K¢ a Eurech)

Vypocet drsnosti - pfidan vybér vzorce pro vypocet

Pily — pfidano nastaveni vychoziho materialu

Triskové obrabéni — Nataveni stroje, pfidano nastaveni Vnitfni soustruzeni — snizit posuv dle
poméru D/L

MozZnost pridani obrazkd pretazenim (Drag&Drop)

Obrazky — rozsiten pocet podporovanych formatd

Profily - pridany jackly 4HR+ODB (EN 10219) a duté profily 4HR+ODB (EN 10210)

Moduly tfiskového obrabéni, Rezani a Profily - pfidan naeptdvac pro seznam obrobitelnosti
Svarovdni - Zadani Gkonu - pfidan naseptavac pro velikost/typ svaru

Rezdni, Profily - Zadani Gkonu - pfidan nadeptavac pro rozmér profilu

Pfidano nastaveni vychozich stroju

Pily - pfidana moZnost nastavit rychlost podavace

Podélné brouseni - Zapichovaci zplsob - zruseno omezeni délky brouseni dle Sitky kotouce
Vlastni moduly — moZnost zaddvat pocty ukon(l na desetinna mista (pfi nastaveni)
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Program

o Pfidana moznost prizplsobit zobrazeni vysokému rozliseni DPI

o Pfidana moznost ukladat informace pro obnoveni pfi padu (Nastaveni - ostatni - Ukladat
informace pro obnoveni)

o Pfidany role pro nastaveni uzivatelskych opravnéni

. Pfidana moZnost podrobné nastavit opravnéni modull (otevreni, uloZeni, tisk a export)

o Spusténi programu pomoci parametrl s automatickym prihlasenim bez nutnosti zadavat jméno a
heslo

o VylepsSené hledani a filtrovani (pfi diakritice)

o Vylepseni automatického odhlasovani

o VylepsSeni automatického prihlaseni pres doménu

o Zapamatovani posledni velikosti okna (program/modul)

o Otevirani modull — pfidani nastaveni zplsobu otevirani (vidy novy, novy pres Ctrl)

o Nastaveni — moznost zobrazit vlastni moduly na samostatné karté

. Aktualizovdna databdzova knihovna SQLite.dll

o Aktualizovana knihovna EPPlus.dll

o Moznost nastavit velikost pisma na vétsi

. Nova verze Ribbonu (Pasu karet)

o Pfidana moznost pfejmenovani modulu

. Pfidana moZnost zménit ikonu modulu

o Seznam dokument( - otevieni pfislusné kalkulace pfimo z formulare

o Pfidana moznost prizplsobit zobrazeni vysokému rozliseni DPI

o Pfidana moznost ukladat informace pro obnoveni pfi padu (Nastaveni — Ostatni — Ukladat
informace pro obnoveni)

o Nastaveni — VloZeni nového nového Ukonu — pfidana nova volba (na konec, za vybrany zaznam)

. Nastaveni — VloZeni nové operace — pfidana nova volba (na konec, za vybrany zdznam)

o Dokumenty — pridano filtrovani sloupct, novy sloupec kategorie, oprava chyby pf¥i vloZeni nového
dokumentu
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Zmény a novinky verze 8

Nové moduly

o Dratorez

Kalkulace

Zadani operace — pridana velikost davky

Zadani operace — Hutni material, moZnost zadat mnozstvi jak v kg, tak v metrech (pokud ma material
nastaveni kg/m)

Zaddani operace — Hutni + Ostatni material — pfiddna moznost zadat procento odpadu

Zadani operace — zastaveni pro zobrazeni jen zakladnich polozek (vykon() a zobrazeni viech tj. v¢.
dodatecénych (podruznych) vykonu

o Kalkulace —zaddani vykonu — pfidana platnost vykonu od data

o Editace hutniho a ostatniho materidlu — pfiddna moznost zadat vychozi procento odpadu

o Vypocet kalkulace — vypocet k datu (ve vyvoiji)

o Postup —do mistni nabidky prodana moznost pfesunout operaci na zacatek

o Postup —do mistni nabidky proddna moZnost pfesunout operaci na konec

o Nastaveni — pfidana mozZnost nastavit automatickou sitku sloupcl podle obsahu

o Nastaveni kalkulace- pfidano vychozi nastaveni zobrazeni pro sloupce Velikost davky a Procento
odpadu

o Nastaveni kalkulace- pfidano vychozi nastaveni pro podruzné (dodatecné) vykony

o Automaticka Sirka sloupct podle obsahu

o Pfidadna hromadna zména typu vykonu

o Pfiddna hromadnd zména hodnoty vykonu

o Vlastni nastaveni tu¢né formatovanych polozek vypoctu

o Tisk a ndhled — pfidan vybér sloupct pro tisk

o Pretahovani z modulu Profily do Kalkulace — pfi pouZiti databaze profil( se vklada pfimo material
profilu

o Zobrazeni mény v zahlavi postupu

o Vylepseny Export kalkulaci

o Export kalkulaci - pfidana volba vybéru Sablony

o Export do kalkulaéniho postupu - pfidany dalsi typy vykon( (doprava, kooperace, material, natér)

o Export do kalkulaéniho postupu - pfidana volba vybéru Sablony

o Statistika postupu - novy formuldr s prehlednou statistikou o postupu

o Pripocitavani procenta odpadu do sloupce Cena celkem

o Pridano rucni nastaveni sirky sloupct

o Pretahovani z modull Plechy a Profily do kalkulace - moZnost vybrat vie dohromady

o Pretahovani z modull - pfidana volba Jen zakladni informace

o Pretahovani ukonl z modulll Plechy a Profily — zobrazeni formulare i pro jeden ukon

o Pretahovani ukonl z normotvornych modull - pfidana volba v¢. TBC ¢asu

o Nactena z normotvorného modulu - pfidana volba véetné tBC ¢asu, zapamatovani zpUsobu vloZeni

o Vypocet kalkulace - pfidan rozpis vykonu dle skupiny

o Menu - pridana volba Otevfit dle postupu - pro vyhledani a otevieni kalkulace dle postupt (nazev, ¢.
vykresu apod.)

o Zadani nové operace typu Vykony - pfiddana moznost hledani operace

o Vypocet kalkulace - zjednoduseni formulare + mozZnost zobrazeni/skryti nastaveni

o Vypocet kalkulace - pfidana volba "Celkovy soucet, zobrazit cenu za kus jako "soucet polozek,
Prmérna cena za ks, Cena za sadu
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O
o

Zadani operace - pfidany dalsi vlastni jednotky (dm2 a dm3)
Vkladani dkontd do operace pres schranku (Ctrl+C - Ctrl+V)

Optimalizace déleni

O O O O O

o

Pfidana moZnost nastaveni vypoctu pro vyssi pocet stejnych kombinaci

Vylepseni kopirovani ze schranky

Vylepsené prostredi

VylepSeny vypocet optimalizace

Pfidano vychozi nastaveni hodnot (Protfez, Min. zbytek, Zobrazit sloupec 'Pocet délek’, Vyssi pocet
stejnych kombinaci)

Export do xlsx - pfidana volba vybéru Sablony

Export do fezného planu - pfidana volba vybéru Sablony

Triskové obrabéni

O

O 0 O O O 0O O O O 0O OO O0oOO0oOO0O OO OoOOo0OO0oOO0oOOo0OO0o0OO0o0OOo0O o0 Oo

Profily,
o

O O O O 0 O O

Prepracovani ¢ast obsluhy a méreni (Ver.8)

Casy obsluhy a méfeni pro soustruzeni pfesunuty do nastaveni konkrétniho stroje
Pfidano nastaveni rychloposuvu (pro Ver. 8)

Nova metodika vypoctu poctu trisek (Ver. 8)

Soustruzeni — dvé metodiky vypoctu poctu tfisek a ¢astd obsluhy a méreni (Ver. 7 a Ver.8)
Frézovani —dvé metodiky vypoctu poctu tfisek a ¢ast obsluhy a méreni (Ver. 7 a Ver.8)
Pfidana moZnost nastavit maximalni hloubku tfisky (ap) soustruzeni u stroje

Pfidana mozZnost nastavit maximalni hloubku tfisky (ap) frézovani u stroje

Moduly tfiskového obrabéni— pridan sloupec ,,tAC (sek)”, pro zobrazeni ¢asu v sekundach
Moduly tfiskového obrdbéni— pfidana polozka menu — Nastavit vychozi vrtaky

Moduly tfiskového obrabéni — pfidana polozka menu — Nastavit vychozi zavitniky
Soustruzeni ¢ela — pfidana moznost zvolit tfi hladici t¥isky

Podélné soustruzeni — pfiddna moZnost zvolit tfi hladici tfisky

Soustruzeni kuZzele — pfiddna moznost zvolit tfi hladici tfisky

Nastaveni stroje — moznost zvolit vychozi nastroje pro konkrétni stroj

Podélné soustruzeni, pfidana volba v¢. zarovnani cela

Podélné soustruzeni + soustruzeni kuzele, pfidana volba v¢. pfidavku na brouseni
Obrabéci centra — pfidany rychlobézné frézy

Frézovani, Horizontky - Drazka + kapsovani pfidana monolitni fréza

Pfidano nastaveni pro maximalni prameér vrtaku

Pfidano nastaveni pro maximalni to¢ny primér soustruzeni

Triskové obrabéni - vlastni fezné podminky - pfiddana moZznost pfepoctu dle obrobitelnosti
Vrtani - nastaveni vrtakd — pfiddna mozZnost pridat vrtak pro predvrtani otvoru

Obrabéni dle feznych podminek — pfidana volba V¢. ¢asu obsluhy a méreni

Pfiddno nastaveni ¢asu vymény nastroje

Soustruzeni zavitl - pfiddna moznost zvolit vlastni fezné podminky

Upichovani - vlastni pfiddna moZnost zvolit vlastni fezné podminky

fezani

Rezani: do profilCi ostatnich pfidany nové profily L, LN, TR4HR-C, TR4HR-O

Profily: do profild ostatnich pfidany nové profily L, LN, TR4HR-C, TR4HR-O

Vypoéty hmotnosti: do profil(i ostatnich pfidany nové profily L, LN, TR4HR-C, TR4HR-O
Nastaveni profilG ostatnich — pfidany koeficienty pro fezani dle typu profilu

Rozsiteni volby ahld

Profily + Rezani — pfidana volba Zarovndni zbyvajiciho materidlu

Profily — pfidana moznost vytvofit kopii profilu

Pridany profily UPE
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o Pretahovani z modulu Plechy a Profily do kalkulace - mozZnost vybrat vSe dohromady
o Pretahovani z modulu Plechy a Profily do kalkulace - mozZnost vybrat typ operace

Ostatni
o Nova knihovna SQLite v.1.0.112
Novd verze dll Ribbonu 5.0.1.1
Vice styl( pasu karet
Pfidan novy vzhled
Moduly — vylepSena automaticka sitka sloupct
Nova zdlozka Oblibené
Pfidano nastaveni oblibenych modull
VylepSené ukladani posledni velikosti okna
Svafovani - mozno ménit zplsob svafovani i pfi neprazdné mfizce
Svarovani OK - moZzno ménit zplsob svarovani i pfi neprazdné mrizce
Svarovani dle parametr( - vylepsené GUI
Plechy — pfidana volba Odebrat + V¢. zamkl (mUstkd)
Obrobitelnosti — pfiddna moznost nastavit prednostni polozky (pro zobrazeni na zac¢atku seznamu)
Nastaveni zarovnani textu zalozek (Na stfed, Vlevo)
Stehovani - zadani podle primérné hmotnosti dilce nebo vahy sestavy
Okno Otevrit - nova nabidka "Zobrazit stornované polozky"
Okno Otevrit - zapamatovani naposledy pouzitého filtru
Okno Otevfit - sloupec Obrazek - moznost zobrazeni okna nahledu
Nové okno "Stornované polozky" s moznosti vraceni zpét
VylepSené kroky Zpét & Znova
Pridany koeficienty Ukon0 (Brigddnik a Opakovana vyroba)
Normotvorné moduly - pfepracovani exportu (Format xlsx/csv, Vsechny sloupce/len viditelné,
Vsechny fadky/Jen zahrnuté do vypoctu)
Editace - pfiddna moZnost zobrazit historii zmén
Editace - pfiddna moznost zobrazit informace o zaznamu
Ndahledové obrazky - automatické zvétseni pti prejeti mysi
Mérici protokol - pfidan export do Sablony, moZnost vytvareni vlastnich Sablon
Pfidany nové pole pro ukladani kalkulaci "Pomocny 1" a "Pomocny 2" s moZnosti uZivatelského
pfejmenovani dle potieby
Pfidana moZnost barevného znaceni ukladanych kalkulaci
Vykony - pfidan sloupce pozndmka
Prepracovano okno Nastaveni (pfehlednéjsi rozdéleni)
Soubory - pfidana volba Ulozit jako... pro moZnost vykopirovat soubor ulozeny v databazi
Nacitani nahledovych obrazkd z pdf soubord
Nastaveni — pfidana volba Pamatovat vybranou operaci v okné ‘Otevrit’
Nastaveni - nové volby Ukladat velikost oken (modul() a Ukladat pozici oken (modult)
Zalohovani databdze - kontrola na misto na disku
Vylepsené kopirovani pres schranku
Normotvorné moduly - Zaddni Ukonu - pfiddna moznost hledat v ulozenych postupech
Nastaveni - zvyraznéni Globalni/UZivatelské (jen u sitové verze)
Pretahovani tkond z modulu Plechy do modulu Paleni
Pretahovani tkonl z modulu Paleni do modulu Plechy
Pfetahovéni ukon(l z modulu Profily do modulu Rezani
Ptetahovani tkond z modulu Rezéni do modulu Plechy

O 0 O O O 0O O O O OO 0O O O0oOO0oOOoO OO OoOO0oOO0o0O O0o0O O0

0 O O O O

0 O O O 0O O O O 0O O O O o0 O 0o
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Zmény a novinky verze 9

Nové moduly

o Postupy
o Stfihani profild
Kalkulace

Statistika postupu - pfidan Export do xIsx

Statistika postupu - pfidan Tisk a Nahled

Zadani operace - vylepseni formulafe, pfidani menu

Pfima zména poctu kusd, ¢asu tAC, ceny apod. pfimo z mfizky

Pfidani postupu z databaze (modul Postupy)

Pfidana volba "Nové okno modulu" pro oteviené nové kalkulace

Moznost nacist nahled z dxf soubor(

Novy postup - ptriddna volba Kopirovat nazev zalozky do pole nazev nebo Cislo vykresu

Mistni nabidka - pridany volba Pfejmenovat zalozku dle pole 'Nazev'

Mistni nabidka - pfidany volba Pfejmenovat zalozku dle pole 'Cislo vykresu'

Okno nahledu je nyni nemodalni

Vypocet - ukotveni hornich fadkd a levych sloupct

Pfidano podbarveni zaloZek postupl

Nova operace z modulu — nezobrazovani skrytych moduld

Pridan formular pro hledani operace

Vylepseni vypisu

Moznost uloZit postup kalkulace do databaze postupt

Novy postup — moznost zadat barvu zalozky, moznost vybrat postup z databaze

Zaddani operace - Hutni material - zobrazeni ceny na kgiza m

Sablony — pfidana moznost vybéru Naposledy pouZité

Vypocet kalkulace — ptidan vypoctovy list Souhrn (jen pti vypoctu pro nasobky)

Postup — pfidano zobrazeni formulare Seznam vykon( s moznosti vkladani vykont do postupu
Postup — pfidano zobrazeni formuldre Seznam operaci s moznosti vkladani operaci do postupu
Zadani operace - pfidan vypocet procent odpadu

Editace vykonU - Import- pfidana synchronizace dat

Editace vykon( - mozZnost hromadného vybéru

Vypocet - pfiddna moznost kopirovani do schranky (cela tabulka, vybrany radek)

Vypocet - pfiddno nastaveni vypoctu pro rozpis vykond (normohodiny, rezie vykond, vykony)

o 0 0o oo oo 0o 0o O o o o0 o o o o o o o o o o o o

Normotvorné moduly

Moduly Paleni, Plechy - nacteni z dxf

Pfimda zména poctu kusl pfimo z mfizky

Nahledové obrazky - mozZnost nadist ndhled z dxf soubori

Profily, Rezani - pfidani dalgich typ@ profild (Tyée ploché, étythranné, $estihranné, trubky
konstrukcni, trubky presné)

Profily, Rezani - u vybranych typa profilG pfidana moZnost definovat vlastni rozméry
SoustruZeni - editace noZe ptimo z okna zadani ukonu

Frézovani - editace frézy pfimo z okna zadani ukonu

Vrténi- editace vrtaku pfimo z okna zadani ukonu

Rezdani zavitd - editace zavitnikd pfimo z okna zadani ukonu

Zadani ukonu - vylepseni formulare, ptidani menu

o O O O

O O O O O O
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Paleni, Plechy - paleni Obvodu - pfidani poctu propall

Pretahovani Ukond normotvornych moduld - vybér jen vybrany tkon/vsechny dkony
Pfetahovéni ukon( Rezani/Profily - vybér jen vybrany ukon/viechny ukony
Pretahovani ukon( Péleni/Plechy - vybér jen vybrany dkon/vsechny ukony

Pfidana volba "Nové okno modulu" pro otevieni nového prazdného modulu
Stfihani - nacteni ze schranky

Ohranovaci listy - nacteni ze schranky

Ohranovaci listy - hromadna zména tloustky

Ohybacky - nacteni ze schranky

Ohybacky - hromadna zména tloustky

Paleni - Nacteni ze schranky - formulaf pro zadani zakladnich nastaveni

Plechy - Nacteni ze schranky - formular pro zadani zakladnich nastaveni

Paleni — Zadani operace (Rozmér, Mezikruzi)- pridana volba pocet otvord + primér
Plechy — Zadani operace (Rozmér, Mezikruzi)- ptidana volba pocet otvor( + primér
Plechy — Zaddani operace — pfidana volba Vytéznost + propojeni s modulem Vytéznost
Paleni, Plechy - pfidan sloupec Palena délka (mm)

Pfidana nova pokosova pila

Editace pilek - Pfidano Vytvofit kopii

Profily - pfidano stfihani profil{

Optimalizace fezani - okno ndhledu je nyni nemodalni

Normotvorné moduly - okno nahledu je nyni nemodalni

Moduly Ohyby, Stfihani, Paleni, Vysekava¢ — moznost prohodit délku a Sitku
Soustruzeni — moznost prohodit vychozi a poZzadovany pramér

Menu Soubor — pfidana volba Sprdva Sablon

Okno Otevfit — pfidana nabidka Otevfit v novém okné modulu

Vytéznost plechu — nacteni vychozich rozméra tabuli

Okno Zadani ukonu - pfiddna ndpovéda

Svafovani - pfidan pomocny formular na vypocet velikosti koutového svaru
Sablony — pfiddna moznost vybé&ru Naposledy pouzité

Soustruzeni zapichu — pfidana volba Sitka noze

SoustruZeni zapichu — pfidana moznost nastavit vlastni fezné podminky

Pfidana mozZnost vicenasobného vybéru tkonl (pro pfesouvani, kopirovani a odstranéni)
Pilky - pfidana nova metodika vypoctu ¢asu fezani (Dle normativu)

Pilky - pfidany nové pily

0 0O 0o oo o0 o0 o0 o o o o o o o o o o o o o0 o o o o o o o o o o o o

Ostatni
o Podpora Windows 11
o Ulozeni — pfidana volba Uzamknout pro Upravy mimo vlastnika (jen sitova verze)
o Okno Otevfit — pfidan sloupec Zamek + nabidky Uzamknout + Odemknout
o Okno UloZzené dokumenty - zrychleni nacitani
o Vzdalena pomoc - aktualizace agenta Remote Utilities + pridani dalsiho (AnyDesk)
o Automatické obnoveni databaze
o Prihlaseni - pfidana volba "PouZit pfihlaseni Windows"
o Vylepseny pas karet
o Pfidano pole pro hledani moduld
o Nastaveni - pfidana volba pro zobrazeni/skryti pole hledani moduld
o VylepsSena historie zaznamu
o Rychlejsi nacitani modult
o Pfidana udrzba databaze
o Pfidan formulaf Sprava Sablon
o Nastaveni - pfiddana moZnost povolit/zakazat pfimou zménu poctu kusl, poznamky apod. pfimo z
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mftizky

o Nastaveni - Vzhled - pfidany volby pro ohraniceni vybraného radku a poufZiti stfidaného podbarveni
radkd
Rozsiteni klavesovych zkratek

o Zmeéna ikony programu
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Popis aplikace

Aplikace slouZi pro vypocty v technické pfipravé vyroby. Je vyvijena se zamérem poskytnout jednoduchou a
rychlou pomUcku zejména pro technology ve strojirenstvi.

Editacell Editace obrabéni Nastroje (o] ;l

naslnkv \akcwanf rnodulv

st [ rece P et el e e ] [ hmeTorinc ) [ MHE O EREP] S Foiern EX e
UZivatelské prostredi zakladniho okna programu se sklada z téchto ¢asti:

Panel Rychly ptistup pro rychly pfistup na tyto ndastroje: Otevrit, Registrace, Prihlasit, Nastaveni, Aktualizace,
Napovéda, O aplikaci, Zobrazit/Skryt pas karet a Oblibené moduly

Seznam otevienych oken: zobrazi seznam vsech otevienych oken (modul()

Menu programu: pod tlacitkem TPV se ukryva zakladni menu programu

Pas karet: obsahuje ctyfi karty (panely) s moduly + karty Editace, Editace Il, Editace tfiskového obrabéni, O
programu a Seznam otevienych oken

Stavovy fadek: obsahuje informace o aktualné pfihlaseném uzivateli (jen Ultimate) a odkazy na webové
stranky

Seznam dostupnych modulu

—

Kalkulace - jednoduché a rychlé vytvareni postupl a kalkulaci. (vhodné zejména pro nabidky)
Postupy - vytvareni samostatnych technologickych postupt

Vypocty hmotnosti - pro plechy, tyce ploché, kulatiny, trubky, uhelniky, profily I, IPE, U, UE, HEB, T a
jakly v&. vypoctu natérové plochy(m2) a vypoctu norem paleni, fezani a tryskani (informativni).
Rychlé vypocty hmotnosti - pro plechy a profily

Stehovani - vypocet norem stehovani ocelovych konstrukci

Vypocet svarovani - vypocet norem svarovdni a spotieby svafovaciho dratu

Svarovani OK — vypocet norem spotieby Casu pro ocelové konstrukce

Vypocet soufadnic — vypocet a zobrazeni otvord na roztecné kruznici (podle poloméru, poctu otvor(
a uhlu alfa)

9. Normy spojovaciho materidlu — obsahuje normy CSN, DIN, I1SO

10. Normy oceli — obsahuje normy CSN, W.Nr., DIN, EN 10027-1, DIN SEW, AFNOR (Francie), UNI (Italie),
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11.

12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

22.

23.
24.
25.
26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.

45.
46.

JIS (Japonsko), PN (Polsko), ONORM (Rakousko), GOST (Rusko), SS (Svédsko), BS (VB), AISI/SAE
(USA), GB (Cina)

Obrobitelnost - zobrazeni obrobitelnosti oceli, litin, barevnych a lehkych kov( pro soustruzeni,
frézovani, vrtani, fezani a brouseni v¢. pevnosti (MPa) a tvrdosti (HB)

Obrobitelnost+ - vypocet obrobitelnosti oceli a jeho slitin podle mechanickych vlastnosti a
chemického sloZeni

Soustava toleranci ISO - vypocet a uréeni rozmérovych toleranci a Uchylek hfidele a diry a
netolerované rozméry dle CSN EN ISO 2768 nebo 13920

Prevod tvrdosti - prevodni tabulka tvrdosti - mez pevnosti (MPa), tvrdost podle Brinella HB, Tvrdost
pole Vickerse HV, tvrdost podle Rockwella HRB, HRC

Horizontky — vypocet norem spotieby ¢asu pro horizontalni vyvrtavacky

Frézovani — vypocet norem spotfeby Casu pro frézovani

Obrabéci centra— vypocet norem spotieby ¢asu pro obrabéci centra

SoustruZeni - vypocet norem spotireby ¢asu pro soustruzeni

Karusel - vypocet norem spotreby ¢asu pro svislé soustruzeni

Vrténi - vypocget norem spotieby ¢asu pro vrtani

Paleni - vypocet norem spotieby ¢asu paleni pro tyto ukony: paleni na rozmér, kruh, mezikruzi,
otvoru, drazky a obvodu

Plechy - vypocet norem spotreby ¢asu pro paleni, tryskani, brouseni a natérové plochy véetné
vypoctu hmotnosti

VytéZnost plechu - vypocet vyuZiti vypalku dle riznych rozméra tabuli

Rezdni - vypocet spotteby ¢asu pro fezani profild na pilkach

Sttihani profild - vypocet spotieby ¢asu pro fezani profil( na ntzkach

Profily - vypodet norem spotfeby ¢asu pro fezani/stfihani, tryskani a natérové plochy véetné vypoctu
hmotnosti

Optimalizace fezdni — optimalizuje fezdni ty¢ového materidlu pro co nejmensi zbytky
Doporucené pruméry vrtakd pro zavity matic

Lisy - vypocet norem spotieby ¢asu pro ohrafovaci lisy vystfednikové a hydraulické

Ohybani profilli - vypocet norem spotreby ¢asu pro ohybacky profild

Technickd knihovna—-knihovna dokumentace

Uhlikovy ekvivalent—vypocet uhlikového ekvivalentu podle chemického sloZeni

Teplota predehievu- vypocet teploty pfedehfevu podle chemického slozeni a tloustky plechu
Zavity— podrobné rozméry zavit (M, Rd, Tr, Pg, W, G, NPT, UNEF, UNC, UNF)

Porovnani drsnosti - pfevodni tabulka drsnosti (Ra, Rz, N, Ry, DIN)

Ohyby - vypocet rozvinuté délky pro profily L, U, Z, C + ostry a tupy Uhel

Pridavky na brouseni — vypocet velikost pfidavkd na brouseni strojnich soucasti

Brouseni rotacni vnéjsi - vypocet norem spotieby ¢asu pro vnéjsi rotacni brouseni

Brouseni rotacni vnitini - vypocet norem spotifeby ¢asu pro vnitfni rotac¢ni brouseni

Brouseni rovinnych ploch - vypocet norem spotifeby ¢asu pro rovinné brouseni

Vysekdvacky - vypocet norem spotieby ¢asu pro vysekavaci stroje

Vypocet zdkladnich toleranci - vypocet zakladnich toleranci

Prevod zlomku palce - prevod zlomk( palce na mm

Vypocty obrabéni - vypocty obrabéni pro podélné soustruzeni, vrtani, frézovani, zavity a drsnost
povrchu dle zadanych feznych podminek

Klempiiské dily - vypocet spotieby ¢asu pro klempitské dily

ZakruZeni plechu - vypocet rozvinuté délky zavrténého plechu
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47.
48.
49.

50.

51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.

60.
61.
62.
63.

Hydraulické ohybacky - vypocet norem spotieby ¢asu pro ohybani

Panelové ohybani - vypocet norem spotieby ¢asu pro panelové ohybani

Mérici protokol - zadani seznamu rozmér( pro tolerancni pole diry/hfidele a netolerované rozméry
dle CSN EN ISO 2768 nebo 13920

Tepelné zpracovani - vypocet norem spotieby Casu pro tepelné zpracovani (Kaleni, Popousténi,

’

Zuslechténi, Zihani, Cernéni, Fosfatovani, Hnédéni, Cementovani, Nitridovani)

Praskové lakovani - vypocet norem spotreby ¢asu pro praskové lakovani (v¢. ¢isténi, kryti a baleni)
Natéry, ndstriky - vypocet norem spotreby ¢asu pro natéry a nastriky

Sttihani plechi - vypocet norem spotreby ¢asu pro stfihani plechd

Parametry stroji - databaze stroja vé. parametri

ObrazZeni drazek - vypocet norem spotfeby ¢asu pro svislé obrazecky

Pera tésna

Doporucené diry pro Srouby - pro jemnou, stfedni a hrubou fadu

Svarovani dle parametru - ¢as svafovani dle vlastnich parametrd

Vlastni moduly - uZivatelské vytvareni vlastnich moduld

a. Zamecnické prace

b. MontaZni prace
Mofveni - vypocet norem spotieby ¢asu pro moreni
Tryskani - vypocet norem spotreby ¢asu pro tryskani
Manipulace - vypocet norem spotfeby ¢asu pro manipulaci
Dratorez - vypocet norem spotreby Casu pro dratorez

Popis normotvornych modult

Zakladni okno

B

Soustruzeni [C.: 50 - SoustruZeni cepu] EI@

[} Soubor ] Novy iikon Vyéistit (= Tisk |3 Nahled Zpét Znova |7 Obnovit ¢} Napovéda

Nastaveni stroje | Zakladniinformace | Dokumenty/Soubory | Kalkulace

2
3
4

PRblitng hmatnost dilce: | 5 v Stroj: tac 21.58 min
1535 min
Obrobiteiost: [CceltF. 11,12 “IE lsc
[ defib tp'ks 23.17 min
- o e 0= efd = oy
Poget kust v davee: | > | 1 Novy iikon tp celk 231 74 min
Pocet Text operace Parametry Obrobitelnost  Pozndmka Mastroj t';?;:é Ctacky Posuv T[rﬁcm}

| 2| Upnout, prepriout | Do sklitidia se stFedénim

2 | Soustruzeni &ela wni B”g:f;_ez'a'dé'kai 100-10 | oeair 11,12 5K 2+1|  286/286|050/0.25| 536| # x
Wychozi\poZadovany primér -
1| Podéiné soustruzeni vn&gi délica: 100480 - 200 Ocel tF. 11,12 SK 2+1|  286/469 050/020( 768|# x
Drsnost: 3.2
. . e . HSS +
1 | Vitat, Bezat zavit M 2025 - 80 (neprichozi zavit) |Oceltf. 11,12 Favitnik 287127 015 592 f X

Nazev oteviené kalkulace (Cislo + nazev)

B

Soustruzeni [C.; 50 - SoustruZeni ¢epul] | ]

Menu

[ Soubor ] Novy iikon Vyistt (= Tisk | Nabled ) Zpét Znova € Obnovit

Menu Soubor

—
L% Exp
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CETZE iNoyikon v
] MNovwy tkon
Mastavit vychozi nastroje 3
= Otevit Cirl+0
A Uloft Cti+5
ot jako ...
Maposledy oteviens 3
& Export
¥ Zavfit Alt+F4
Mistni nabidka
1 Mowy dken

Informace o dkonu

Kopirovat text dkonu

HFEH@® K M

L Wydistit

[ Oteviit

A Ulodit
Ulozit jako...

= Tisk

& Mahled

& Export

[¥l  Zahmout do vypoctu - Vybrat vie

[]  Zahmout do vypoctu - Zrusit vie
Zahrnout do vypodtu - Invertovat

{9 Obnovit

72 MNapovéda

)( ZLavrit

Vybér zalozky

Presunout dkon na zadatek

Presunout dkon na konec

Kopirovat text viech dkond

| Mastaveni stroje |2.=_'|Idadniirrfurrnace | Dokumenty/Soubary | Kalkulace

Nastaveni stroje (zavislé na druhu modulu)
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Prblizn hmotnost dilce: | 15 v Stroj: | Soustruh 250 v
Obrobitelnost: | Ocel 7. 11,12 v ||:|
Podet keusil v davece: | 108 | [] Jefdb

Vysledné casy

tac 21.58 min
tgc 15,35 min
ip/ks 23.17 min
ip celk 231,74 min

Seznam ukont

Podet Text operace Parametry Obrobitelnost  Pozramka Nestoj DS Oty Posw e
»1 e priout, piepno Do skligidia se stfeds
2 2| Soustruzeni Gela i Frimér o -deka 10010 ocarir 11,12 K 2:1| 2867286 050025 536 2 B X
3 1| Podéiné soustrugeni vngjsi %ﬁ;@?ﬂ*ﬁmpmé_ Ocel fF. 11,12 SK 21| 286469 |050/020| 763 2 X
051 3,
4 1| Vitat, Rezat zavit M 2025 - 80 (nepriichozi zavit) | Ocel tF. 11,12 s 287127 015| 5%2| 2 B X
Poznamka: ve sloupci tAC je ¢as za celkovy pocet ukon(!!!
Vybér zobrazenych sloupcid (seznam sloupct je zavisly na druhu modulu)
Poznarnka
Mastroj
Ve (mdmin)
Ap (mrm)
Pocet tiisek
Otécky
Max, ctatky
Posuw
Vi, m. (kW)
tA11 [min)
t= (min)
tBC (rin)
Lavfit
Nastaveni zakladnich informaci
Nastavenistmjel Zakladni informace ID::kl.lmerrtw’Sm.lb<:nr)r Kalkulace
Nézoy - S _— | | | Nahled obrazku Nahled
¢ zakazky Zakamnik - Naéist ze soubnmE
C. wikresu Materiz] Nacist ze schrénky@
C. operace Poznamka Odstranit IZ

Zakladni informace jsou shodné jako informace pro ulozeni
Nahledovy obrazek akceptuje tyto formaty (pfipony): jpg, jpeg, gif, tif, tiff, bmp, pdf
Pfi vybéru formatu pdf se vytvoti obrdzek z prvni stranky souboru (neuloZi se pdf soubor, jen obrazek prvni
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strany)

Seznam dokumentu
| Mastaveni stroje I Za'ldadniinfcnnacel Dokumenty./Soubory | Kalkulace

Nazev Velikkost Poznamka
k1 g

Seznam souboni:

| & Pridat soubor _|

Zalozka Kalkulace

t Soustruzeni [C.: 208 - fep - Ev.: 456 780]

R O soubor Ty Nowjikon i Vydistt (HTisk [ Nshled ) Zpét (¥ Znova @ Obnovit [ E

Mastaveni stroje  Hlavicka Dokumenty/Soubory  Kalkulace Cena ':lkl

il lkorml- - Ukon MNmin Procentualné Kéd: SOUSTR Cena/ks
I Urrout. pieprout 0.84 LR Zakiadnicena 201,07 K&
Soustuzeni Gela vnéisi 128 IE
Podélng soustruZeni vnéjgi 25133 K&

Poget Text operace

ratiCcKke zZnazorneni

2 | Upnout, prepnout Do skl SoustruZeni [C 208 - ep- &.v. ; 45

2| Soustruzeni Zela wn&jsi 12
s = Esgjeselre soustruzeni .
8
6
4
2

SoustruZzeni &ela vnéEi

Upnout, pfepnout Podéln

' 2 .

Hledani ukona
Pfi zadani ukonu je k dispozici tlacitko Hledat které zobrazi seznam vsech ulozenych zaznami daného typu
ukonu s moznosti filtrovani (dvojklikem se pfenese vybrany tikon do formulare)
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Hledat dkon

Pocet v Text operace ’ Farametry MNastroy

ychozipoZadovany pramér - delka: 100480 hE (0;-0,046) - 500

7 1 | Podélné soustruieni vnéjgi Drsnost: 1.6 SK
Korekce ¢A: -1Mmin)
Vychozitpoiadovany primér - délka: 100080 ha (0;-0.046) - 500

g 1 | Podélné soustruzeni vngjsi Drsnost: 1,6 SK
wyasi pracnost A 1.2
Vychozitpoiadovany primér - délka: 100080 ha (0;-0.046) - 500

9 1 | Podélné soustruieni vnéjsi Drsnost: 1.6 SK
Prerusovany rez

o P — VychozipoZzadovany pramer - delka: 100450 - 500

10 1 | Podélné soustruieni vnéjgi Drsnost: 50 SK
Vychozitpoiadovany primér - délka: 100050 - 500

11 1 | Podélné soustrueni vngjgi Drsnost: 50 SK
Korekece ¢A: 1.5)

12 1| Podéiné soustruzeni wn&si bubth b L RS SK
Vychozitpoiadovany primér - délka: 100080 - 500

13 1 | Podélné soustruzeni vngjsi Drsnost: 6,3 SK
Opakovana vyroba
Vychozitpoiadovany primér - délka: 100080 - 300

14 1| Podéiné soustruzeni vnési prenost: ﬁ:ﬁu.m} sK
VE. soustruieni cela

Dwaojlikemn se prenese vybrany dkoen do formulare

Klavesové zkratky

VétsSina modulll ma mozZnost ovladani pomoci klavesnice
Seznam zakladnich kldvesovych zkratek:

Ctrl+N: Novy ukon
Ctrl+0: Otevfit
Ctrl+S: UlozZit
Ctrl+P: Tisk

F1: Napovéda
Alt+F4: Zavrit

F5: Obnovit
Ctrl+E: Export

Modul kalkulace ma navic :

Ctrl+N: Nova operace
F4: Vypocet

F7: Novy postup

F9: Rozpis
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F10: Seznam postupl
Ctrl+F: Hleddani operace

Seznam zkratek a pojmu

ta: Cas jednotkovy

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy Cas
tg: ¢as dadvkovy

tgc: Cas davkovy véetné prirazky za sménovy cas
tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj: tac + (tec/poC. ks)
tp: ddvkovy éas celkem tj: (tac * po€. ks) + tac

ta11: €as obsluhy a méreni

ts: Cisty strojni cas

kc: koeficient sménového casu

tNa: ¢as najeti

tPre: Cas prejeti

Vykon motoru (kW): udava doporuceny vykon motoru v kW pfi trvalém zatizeni 60% hrubovani /
hlazeni

0 0O 0O O 0o o o oo O o o

o Otacky: otacky nastroje nebo obrobku vypoctené podle fezné rychlosti a obrobitelnosti materialu
(hrubovani / hlazeni)

o Posuv: posuv na otacku nebo posuv za min (u frézovani udava posuv frézy (hrubovani / hlazeni) v
mm/min, u vrtani a vyvrtavani udava posuv mm/otacku)
Pocet tfisek: pocet tfisek pro hrubovani a hlazeni
Nastroj: pouzity nastroj + primeér nastroje

Davkovy cas tB: prevzeti pracovnich instrukci, pfiprava a sefizeni stroje, pfiprava pracovisté pro danou davku,
vyplnéni pracovniho listku apod.

Sménovy Cas tC: priprava pracovisté na zacatku smény, uklid pracovisté na konci smény, ¢as na pfirozené
potfeby apod.

Zadavani rozméru

Od verze 5.0.8 je k pfidana moznost zadat rozmér vc. toleranéniho pole, nebo netolerovaného rozméru (f, m,
¢, v) s automatickym vypoctem tolerance.

U poli oznacenych zelenym trojuhelnikem vlevo nahofte lze zadat netolerovany rozmeér dle tfidy presnosti f,
m, c, Vv

Sitka S (mm) 250m|

Délka L (mm) 700m|

Ve formuldfi se poté zobrazi vypocet dané tolerance

Falit F5X250 (+0.5) - 700 (£0.8)
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U poli oznacenych modrym trojuhelnikem vievo nahore lze zadat rozmér v¢. toleranéniho pole

Pofadovany pr. D mm) r 80h8)]

Ve formulafti se poté zobrazi vypocet daného tolerancniho pole

Wychoz MhpoZadovany primér - déllka: 100030608 (0:-0,046) - 500

Drsnost: 1.6

Ukladani sablon

U modull Horizontky, Frézovani, Obrabéci centra, Soustruzeni, Karusel, Vrtani, Brouseni vnéjsi, Brouseni
vnitini, Brouseni rovinnych ploch, Obrazeni drazek, Kalkulace Ize ulozit rozloZeni formuldre do Sablony,
kterou lze kdykoli vyvolat.

Zadani nového tikonu UleZit jako Sablonu =y e -

Pfiprava pracownsie Frézovat bok OK
Upnout, prepnout ] —
Vyvridvinin Obrobitelnost | Ocel 7. 11.12 v]
Vet Poet stejnjch tkoni | 12 Obrabini
Zahloubeni pro hlavu Sroubu Sifka 5 fmm) | |
Vriat. Rezat zivit Délka L {mm) | |
Frézovat rovinnou plochu Hioubka H {mm) | |
Fréza IE' | jeikova fréza W |
Frézovatdrazku pro pero
Frézovatobvor piskovdnim Kone&nd drsnost | Hrub. + hlaz (1 tFiska) v|
Frézovatotvor HSC frézou R
Kapsovani
Vyvrtavani dle fezmych podminek L H
Vrtani dle feznych podminek
Frézovani dle feznych podminek
Vlastni ikon s
X Zaviit

Rozeviraci seznam Sablon.
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T ENC- R T UM P NC stroje v||. |

~ZAdna-
LTy stroje

Pokud chceme zadani nového Ukonu ulozit jako Sablonu, je potfeba nastavit vSechny rozeviraci seznamy
vSech dostupnych Ukonl na pozadovany vybér (bez vybéru obrobitelnosti, ten je nacitan dle hlavicky)
Pokud chceme ulozZit i nastavené hodnoty, vyplnime i potfebné rozméry (priiméry, délky apod.)
Vybereme ukon, ktery chceme mit aktivni u vybrané $ablony

Pro uloZeni klikneme na tlacitko "Ulozit jako Sablonu"

Ulozit jako Sablonu

Nazev Sablony [Pro Klasiku EEET

Ulodit pouze nastaveni rozbalovanich seznami | X ZavTit |
[] Mastavit jako wychozi

Do pole nazev Sablony zaddme poZadovany popis.

Pfi vybéru "UloZit pouze nastaveni rozbalovacich seznami" se do Sablony neulozi vyplnéné hodnoty
(primeéry, délky apod.)

Pfi zatrhnuti "Nastavit jako vychozi" bude tato Sablona automaticky nacitana pfi zadani nového ukonu

Kliknutim na tlacitko vpravo od vybéru Sablony se zobrazi okno se seznamem Sablon a jejich editaci.

Seznam Sablon

Mazev Sablomy Vichozi |fE|"qnﬂ'mat |
Pro MC stroje . .
Fokmi | [ | e
ot ]
|< odstranit |
| X Zaviit

[ ] Zobrazit jen viastni Sablomy
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Nadist ze schranky

Do modull déleni materialu Ize nacist data zkopirovana z jiného programu (napfiklad MS Excel, LibreOffice -
Calc apod.)

Pokud kopirujete data bez poctu kusl, musi byt ve schrance jen jeden sloupec, program v tomto pripadé
dosadi jeden kus.

Pokud kopirujete data véetné poctu kusl, musi byt ve schrance dva sloupce. Na poradi nezalezi, dojde k
automatické detekci sloupce s poc¢tem kus.

1. Pro moduly Paleni a Plechy

Data musi byt ve tvaru:

Znak P tloustka materidlu, oddélovaci znak (x nebo -), itka plechu, oddélovaci znak (x nebo -), délka plechu
Napf.:

P 5x500x800

PLECH 5x300x1200

Mozné formaty dat:

Vse po 1 kuse V¢. poctu kusl V¢. poctu kusl a poznamky
Rozmér vypalku Ks |[Rozmér vypalku Ks |[Rozmér vypalku |Poznamka
P 5x500x800 4{P 5x500x800 4{P 5x500x800 ¢.v. 123

P 5x500x900 5]P 5x500x900 5]P 5x500x900 Ev. 124
VE. ks, délka zvlast V¢. ks a pozn., délka zvlast

Ks |Rozmér |Délka Ks |Rozmér |Délka [Poznamka

4|P 5x500 800 41P 5x500 800|¢.v. 123
P 5x500 900 P 5x500 900|¢.v. 124

]
w1

2. Pro moduly Rezani a Profily

Data musi byt ve tvaru:

Zkratka profilu mezera rozmér A, oddélovaci znak (x nebo -), rozmér B, oddélovaci znak (x nebo -), délka
nebo

Zkratka profilu mezera rozmér A, oddélovaci znak (x nebo -), délka
Ptiklad pro profily ostatni:

PLO 100x100x3000

TRKR 100x10x3000

KR 100x3000

6HR 100x3000

4HR 100x3000

Profily jinak musi mit stejnou zkratku profilu jako v databazi, napfiklad:
HEA 100x1500

HEB 100x1500

HEM 100x1500

| 100x1500

IPE 100x1500

L 50x5x1500

LN 50x50x5x1500

T 80x1500
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U 100x1500
UE 100x1500

Mozné formaty dat:

Vse po 1 kuse V¢. poctu kusl VE. poctu kusl a poznamky
Profil vé. délky Ks |Profil v¢. délky Ks |Profil v¢. délky Poznamka
HEA 110- 123 4[HEA 110-123 4[HEA 110- 123 ¢.v. 123
HEA 110- 124 5|HEA 110- 124 5|HEA 110- 124 ¢.v. 124
V¢. ks, délka zvIast V¢. ks a pozn., délka zvIast
Ks |Profil Délka Ks |Profil Délka |Poznamka

2|HEA 110 123 2|HEA 110 123|¢.v. 123

3|HEA 110 124 3|HEA 110 124|¢.v. 124

vvs

3. Pro modul Méf¥ici protokol

Data musi byt v tomto tvaru

Pro tolerancni pole hridele

120 h8

Pro tolerancni pole diry

150 1S9

Pro netolerovany rozmér dle CSN EN I1SO 2768-1
100 m

Pro netolerovany rozmér dle CSN EN 1SO 13920
800 B

Pro vlastni toleranci

205

Pro ostatni

69°+1°

Poznamka:

pokud kopirovand data maiji dva sloupce, prvni sloupec musi obsahovat poradové Cislo, druhy sloupec rozmér
vC. tolerance

Oblibené moduly

Uzivatelsky vybér oblibenych moduld (v sitové verzi ma kazdy uzivatel své vlastni nastaveni)
Pokud jsou vybrany oblibené moduly, zobrazi se na pasu karet zalozka Oblibené se seznamem vybranych
moduld.
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Oblibeng moduly

Oblibené moduly

Seznam moduld:
Nézev modulu Obliber | [l Ulozit

1 Brouseni rovinmych plach

2 | Broudeni vnigi
3 | Brouseni vnitfmi
4 | Diry pro Srouby L]
5 | Dokumenty ]
& | Doporudené pr. vrtdki ]
7 |Frézovani ]
2 |Hodnoty zakladnich toleranci ]
9 Horizonthky L]
10 | Hydraulicke ohybadky ]
1 | Kakulace
12 | Kamsel ]
12 | Klempirske dily ]
14 | Manipulace ]
15 | Méfici protokal ]
16 | Montaini prace
17 | Moreni ]
18 | Matéry, nastriky ]
15 | Momy oceli ]
20 | Mommy spoj. [1 [¥ |>< Lavfit

Export

Vsechny normotvorné moduly maji formular pro nastaveni exportu. Okno se vyvola z hlavniho menu modulu.
Formular si pamatuje posledni nastaveni.
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- Zpisob uloZeni
(®) Uloit do soubon () Ctevfit dodasny soubor
~ Typ souboru
(®) Formét xlsx (Excel, Calc) () Formét csv ftext oddéleny stiedniky)
~ Sloupce
(® Viechny sloupce () Jen viditelné sloupce
- Radky
(@) Viechny Fadky () Jen 'Zahmout do wipodtu'
|7‘ﬁ Exportovat | | X Zawit

o Zpusob uloZeni: vybér typu soubor
o Ulozit do souboru: zobrazi formular pro vybér cesty a ndzvu souboru
o Otevrit doc¢asny soubor: uloZi soubor to docasného adresare (temp) a otevie bez dotazu na
nazev souboru a umisténi
o Typ souboru: vybér typu soubor
o Format xlsx (Excel, Calc): uloZi zadané data do souboru formatu Office Open XML (OOXML),
Ize otevfit jak v Excelu, tak OpenOffice Calc i LibreOffice Calc apod.
o Format csv (text oddéleny stiedniky): textovy soubor, text je oddélen stfedniky
o Sloupce: znovu prepocte zadané ukony - po zméné (editaci) udaja
o VsSechny sloupce: exportuje vSechny sloupce
o Jen viditelné sloupce: exportuje jen viditelné sloupce
o Radky: vytiskne zadané data
o VSechny fadky: exportuje vSsechny fadky
o Jen 'Zahrnout do vypoctu': exportuje jen radky které jsou zahrnuty do vypoctu

Ulozit a UlozZit jako ...

Dialogové okno s nastavenim zakladnich informaci o ukladané kalkulaci.
Hodnoty se synchronizuji v modulech se zalozkou "Hlavicka"
Pole nazev lze oznacit barvou pro snadnéjsi orientaci pfi otevirani a filtrovani uloZzenych kalkulaci.

Strana: 49



TPV vypocty 9.4.5 UZivatelska pfirucka

Ulodit jako ...

Ulozit jako __.

MNazev * |&|Bo&1| panel - sestava

. zakazky |123-15»a

£ wykresu |T-"EE 123

Rozmér | | | |

Zakaznik | Radek Juredek w

|
|
|
C. operace | |
|
|
|

Material |

Poznamka

* povinné pole

Okno s pomocnymi poli (za polem pozndmka), tyto pole Ize pfejmenovat v nastaveni programu.
Ulofit jako ... o

Ulozit jako __.

Nazev'  [Za[Boénipanel -sestava NEETE
¢ zakazky [123 456 | |>< Zaviit |
C. vykresu 789123 |

Coperace | |

fomer [ [ [ T ]

Zakamik |Radek Jurecek v |

Material | |

Poznamka

(izlo obj. z3k. |0_2u19_1234 |

Poznamka 2 | |

* povinné pole
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Moduly

Program se sklada z nékolika typl modulll - jedna se zejména o normotvorné moduly pro stanovovani norem
spotieby ¢asu, modul kalkulace pro kalkulace cen, modulu na optimalizaci zbytk( po fezani a velkého
mnozstvi pomocnych moduld.

Vice viz - Seznam dostupnych moduld

Kalkulace

Slouzi pro jednoduché a rychlé vytvareni postupl a kalkulaci.

Jak zacit
Pfed prvnim pouZitim je nutné editovat nastaveni vykon(l pro nové kalkulace.
Editaci se provani pomoci nabidky Editace — Kalkulace - Vykony z menu hlavniho okna programu.

Zalozky modulu
Hlavicka | Kalkulace | Postupl

Hlavi¢ka
Zalozka "Hlavicka" umoznuje zadat globalni informace o kalkulaci (Nazev, ¢. zakazky, €. vykresu, ¢. operace,
rozmér, zakaznik, materidl a poznamka), vlozit obrazek a pfidat soubory (libovolny typ)

i Kalkulace El@

m [) Soubor [ Vypoget ) MNowypostup Postup |£] Obnovit {2 Napovéda Zménitjednotku 4 Nastaveni = Videoukdzka

Hiaviéka | Kalkulace | Postup1

Nahled
Nazev * Nazev kalkulacs| Rozméer | | | EI
C. zakézky Zakamik v 5
. wikresu Material |E|
C. operace Poznamka

Seznam souboni: < Pidat soubor(y)
N&zev Welilkost Pozndmka
| 2L C=p Png 19,3 KB =
Kalkulace_polozia pdf 53.2 KB = | *x
3 | Kalkulace_sestava pdf 503 KB = | X
Profil C.png 6.KB = | X

Vytvareni postupt
Napovéda k postuptim je shodna vytvafenim samostatnych postup(, viz: Postup
Dale viz: Priklad a popis zadani

Pridat/upravit operaci
Pfidani a Uprava operaci je shodnd s pfidanim a Upravou operaci v postupu, viz: Seznam operaci
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Novy postup
Do kalkulace pfida novy postup, pfed pfidanim se zobrazi formular se zdkladnim nastavenim véetné moznosti
vloZit postup z databaze postupl

Movy postup

Fadefte nazev zalofky postupu: @ |F‘nstup3| | |vf oK |
Nazev zdloZky kopirovat do pole: | ™ Zaviit |

[ (@ Mazev () Cislo wkresu () Mekopirovat

~WloZit

(@) Pred aktivni postup () Za aktivni postup () Ma konec

- VloZit postup z databdze postupl
yberte postup tladitkem Vybrat | Vybrat

Kopirovat postup
Zkopiruje vytvoreny postup (jako novou zalozku)

Zména jednotky vykonu

Zmena jednotky vykonu

~ Zménit jednotku vitkonu na: ——
) minuty |J OK |
(® hodiry |>< Zavfit |

~ Zménit a prepoditat jednotly pro;
() aldivni postup
(@ \Eechny postupy

Méni jednotky vykonu z minut (Min) na hodiny (Hod) a obracené.
Zadané operace v postupech automaticky prepocita.

Kusovnik
Okno s nastavenim stromu kusovniku pro polozky kalkulace
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Kusovnik

Kusovnik

(=P 1x Postup1 - Sestava - &v.: 1111
EI [ 2« Postup2 - Podsestava - &.v.: 1111-1
o [] 2« Postup3-Dil 2-&x.:1111-2
- [ 3 Postupd - Dil 3-&wv. 11113

4
!

#
&
5

Fozhbal

it vie

75 Odstranit

[
Il

g
3
]

Synchronizoat

|?< Zaviit

Tisk kalkulace
Okno s vybérem listu pro tisk v&. nastaveni sloupcu pro tisk
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Tisk kalkulace

Tisk kalkulace

~ Tizk sloupci |j =
Pozice . Operace Ks/operace oV Text operace
Mnozstvi Vik.tBC/ks [ Sazba Jednotka Celkem
Poznamika Rozpoditat [ ] Velikost davky [ | Procento odpadu
Tisk postupd
Mazev listu Fod. ks MNazev Cislo wikresu ~ Vybrat
| Hiavigka Vie
2 Kalkulace
3 Sestava 1
4 Dil 1 1 Invertovat
B Dil 2 1

| X Zavii

Vypocet kalkulace

Vypocet kalkulace provedeme z menu stejnojmennym ptikazem.

Otevre se dialogové okno Vypocet kalkulace s moznosti nastaveni

Nastaveni:

Zobrazit sloupec 'Celkovy soucet': ve vysledné kalkulaci zobrazi sloupec s celkovym souctem

Zobrazit sazby pracovist (DV) : ve vysledné kalkulaci zobrazi sazby danych pracovist

Aktualizovat sazby pracovist (DV): aktualizuje sazby vech typd vykon(

Vypocet véetné pfipravnych (TBC) ¢ast: udava, zda se budou do kalkulace zapocitavat i pfipravné casy
Ména/Zménit ménu: ména vypoctu kalkulace (KE/€), v pfipadé zadani jiné mény nez je plvodni ména
kalkulace se zobrazi pole kurz (KE/€) s moznosti zménit kurz pro prepocet. (V pfipadé pfistupu na internet se
automaticky nacte aktualni kurz se stranek CNB). Upozornéni: kurz pro prepocet se pouzije jen pro vlastni
typy vykon(, v opacném pripadé pouZije vypocet hodnotu zadanou u vykonu!

Zobrazit podrobny rozpis pro:

Vykony: zobrazi kompletni vypis pro vykony

Hutni materidl, Ostatni material, Doprava, Kooperace - zobrazi kompletni vypis pro zatrzené typy

Skupiny: zobrazi soucet pro skupiny materidlu

Zobrazit celkovou hmotnost hutniho materialu: na posledni fadku kalkulace zobrazi celkovou hmotnost
Rozpis vykonu jako: nastaveni zobrazeni rozpisu vykonu jako: Normohodiny, Vykony bez rezZie, Vykony v¢.
rezie, Vykony v¢. reZie a zisku, ReZie z vykonU sazby
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Korekce ceny (-90 aZ +90%): korekce vysledné ceny (pole Cena celkem v¢. reZie a zisku)

Pocty ks: je mozZné zadat nasobky poctu kust (napf.: pro 1, 10 a 50 kust)

Nastavit vlastni rezie: zobrazi dialogové okno s moZnosti zadat vlastni reZie pro danou kalkulaci
Vypocet k datu: vypocita kalkulaci k vybranému datu (ve vychozim stavu vzdy k aktudlnimu datu).
Upozornéni: v postupu je vidy zobrazena sazba k aktualnimu datu!

Vypoéet dle seznamu postup: Ize zvolit, z kterych listd se ma vypoclet provadét. Nemusi to byt vidy
vSechny.

Vypocet dle kusovniku: Ize zvolit vypocet dle kusovniku, strom kusovniku lze vytvofit pomoci pretazeni mysi,
nebo pomoci tlaéitek Nahoru, Doll, Doprava, Doleva

Synchronizovat vybér: pfi kliknuti na postup dojde k automatickému vybéru postupu v kalkulaci

t kalkulace

Vypocést kalkulace

Poétyks: [1.10.100 Z| Vypoget [ '
octy ks | | [ Zobrazit sloupec Celkovy soudat’

[ Zobrazit kartu souhm ) -
S . I ] Zobrazit sazby pracovidt (DV)
pocet dle kusovniku [ Mktualizovat sazby pracovist (DV)

Nazev listu Poé. ks Nazev Cislo vykresu Vybrat ] Vypodet véetné pripravnych (TBC) éast
. [ Zobrazit i hodnoty za kus
2 (M HECh ! HECh 12300} Celkovy soucst, zobrazit cenu za kus jako
i S Eowm;: i Eowm;: 1% ; |Souée¢ poloZek v|
5 |M|Cep 1| Cep 123-0004 F— ~ Zobrazit podrobny rozpis pro:
- b4 Vikony [ Hutni materia
[ Skupiny [ Ostatni material
O Synchronizovat Rozpis nezobrazuje [ Dopravu
e vlastni vykony! [~] Kooperace

[] Zobrazit celkovou hmotnost hutniho materialu
r Ostatni
Vpoget k datu: 27.05.2022 B~

T E—

[ Nastavit viastni regie
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Vypocet kalkulace

Vypocset kalkulace

Poctyks: [1.10.100 |
Zobrazit kartu souhm

Vypodet

Viypocet dle seznamu postupl iypocet dle kusovniku

-] 4x Pouzdro - Pouzdro - &.v.: 123-0003
-1 xCep-Cep-&v.: 123-0004

[ 2 Bocnice - Bodnice - &.v.: 123-0002

Mast

Zobrazit sloupec Celkovy soudst’
Zobrazit sazby pracovigt’ (DV)
Mtualizovat sazhy pracovist (DV)
Vypocet véetné pFipravnych (TBC) éast
[] Zobrazit i hodnoty za kus

Celkovy soucet, zobrazit cenu za kus jako

| Soucet poloZek -

— Zobrazit podrobny rozpis pro:

Vikony Hutni materia
] Skupiny gstatnl material
Rozpis nezobrazuje opravu
wlastni vykory! Kooperace

[] Zobrazit celkovou hmotnost hutniho materislu

Rozpis vykont jako Momohodiry ~

X

Nastaveni vlastnich reZii:

Mastaveni vlastnich refii

Nastaveni vlastnich rezii

Zasobovaci redie futnimat) | 5w | oK

Fasobovaci refie (ostatni mat.) | 4| %

Reiie na dopravu | 2%

Reiie na kooperace | 2% x Vymazat
vlastni rezi

Odbytova redie | 20| % S

Zisk | 0% | X Zavit

Po editaci postupu je nutné kalkulaci vzdy pfepocitat!!!

Vysledek kalkulace:

r Ostatni

Vypodet k datu: 27.05.2022 @

T E— L

[] Nastavit viastni rezie
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b1 Mazev listu Celk. soucet
2  |Pog. ks 30,00 3,00 6,00 12,00 5,00
3 | Pozice
4 Mazev sestavy Sestava Podsestava Dil 2 Dil 3
5 | C. wkresu 1111 11111 1111-2 1111-32
6 | Zpracoval
7 |Dne 10.04 2018 10.04.2018 10.04 2018 10.04 2018
9  |Celkem Mh 19,00 2,50 4,00 7.00 550
10 | Vykony bez r. (KE) 12 350,00 1 625,00 2 600,00 4 550,00 3 575,00
11 | Vykony v&. rezie (KE) 14 820,00 1 550,00 3 120,00 5 460,00 4 750,00
12 | Vykony vE. redie a zisku (KE) 15 437.50 2031.25 3 250,00 5 687,50 4 468,75
14 | Mat. celk. (KE) 0.00 0.00 0,00 0,00 0.00
15 | Mat. celk. v&. redie (KE) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
17 | Kooperace (KE) 624,00 0,00 0.00 624,00 0.00
15 | Doprava (Kg) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
21 |Cena bez redie (K&) 12 974,00 1 625,00 2 600,00 517400 357500
22 |Cena vE. refie (KE) 15 444,00 1 950,00 3 120,00 6 084,00 4 750,00
23 |Cena vE. redie a zisku (KE) 16 061.50 2031.25 3 250.00 6 311,50 4 468,75
24 |Cena/ks vé.r1. a z. (KE) 224124 677,08 541,67 525,96 496,53
26 | Cista hmotnost fkg) 0.00
27 |Cena/kg (KE) 0,00
2% | Poznamka
30 | Kad DV
31 | BROU (Nh) - sazba: 650KE/MNh 19,00 250 400 .00 550
32 | MNatér m2) - sazba: 100KE/m2 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
33 | Kooperace (KE) 600,00 0,00 0,00 600,00 0,00

Zpisch wpoétu:  dle kusovniku | Cas vypoétu:  22.10.2018 18:02

Seznam polozek kalkulace:

Nazev listu: nazev listu (zalozky) postupu

Poé¢. ks: pocet kusu z listu postupu

Pozice: Cislo pozice z listu postupu

Nazev sestavy: nazev sestavy z listu postupu

C. vykresu: gislo vykresu z listu postupu

Zpracoval: zpracoval z listu postupu

Datum: datum z listu postupu

Celkem Nh: soucet normohodin z listu postupu (vypoCet Nh = (ks x Cas ta) + Zaokr.nahoru(ks / velikost davky x
tag)

Vykony bez r.: vypoCet ceny vykon( bez rezie (Vykon v Nh x sazba + Natér x cena/m2)

Rezie vykonli: vypocet reZie vykonu - ve vychozi stavu skryta polozka

Vykony V€. rezie: vypocet ceny vykonu v&etné reZie (Vykon v Nh x sazba + reZie vykonu + odbytova reZie + Natér
x cena/m2 + odbytova rezie)

Vykony V€. rezie a zisku: vypocet ceny vykonu v€etné rezie a zisku (Vykon v Nh x sazba + rezie vykonu +
odbytova rezie + zisk)

Mat. celk.: vypoCet ceny materialu (hutni + ostatni) bez rezie (Mat. hutni x cena/jedn.(kg, m) + Mat. ostatni x
cenaljedn)

Rezie materialu: vypoCet rezie materialu (hutni + ostatni) - ve vychozi stavu skryta polozka
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Mat. celk. v€. rezie: vypocCet ceny materialu (hutni + ostatni) v€etné rezie (Mat. hutni x cena/jedn.(kg, m) +
Zasobovaci reZie hutniho materidlu + Mat. ostatni x cenal/jedn + Zasobovaci rezie ostatniho materialu) - ve vychozi
stavu skryta polozka

Kooperace bez rezie: vypocCet ceny kooperaci bez rezie (Kooperace x cenaljedn.)

Rezie kooperace: vypocCet rezie - ve vychozi stavu skryta polozka

Kooperace vE. rez.: vypocet ceny kooperaci véetné reZie (Kooperace x cenaljedn. + reZie kooperace) - ve vychozi
stavu skryta polozka

Doprava bez rezie: vypocCet ceny dopravy bez rezie (Doprava x cena/km)

Rezie dopravy: vypocet ceny rezie - ve vychozi stavu skryta polozka

Doprava vé. rez: vypocet ceny dopravy véetné reZie (Doprava x cena/km + reZie dopravy) - ve vychozi stavu skryta
polozka

Cena bez rezie: vypocet celkové ceny kalkulace bez rezie - vice viz kalkula¢ni vzorce nize

Rezie celkem: cekova vyse rezie (rezie vykonl, materialu, kooperace, dopravy)

Cena V€. rezie: vypocet celkové vySe ceny kalkulace v€. - vice viz kalkulaéni vzorce nize

Zisk: celkova vySe zisku (pocita se jen z vykon( (Vykon v Nh + Natér v m2) - ve vychozi stavu skryta polozka
Korekce ceny: celkova vyse korekce - ve vychozi stavu skryta polozka

Rezie, zisk a korekce: soucet vSech rezii, zisku a korekce - ve vychozi stavu skryta polozka

Cena V€. rezie a zisku: vypoCet celkové ceny kalkulace v&etné reZie, zisku a korekce ceny - vice viz kalkulaéni
vzorce nize

Cenalks vé. r. a z.: vypocet celkové ceny kalkulace na jeden kus v€etné rezie, zisku a korekce - vice viz
kalkulagni vzorce nize

Cista hmotnost (kg): &ista hmotnost z listu postupu

Cenalkg: cena za kilogram (jen pokud je vyplnéna Cista hmotnost)

Poznamka: poznamka z listu postupu

Kaéd DV: seznam kod( vykonu a jejich soucet

Kalkulaéni vzorce
Cena bez rezie = Vykon x sazba/Nh + Mat. hutni x cena/jedn. (kg, m) + Mat. ostatni x cena/jedn. + Kooperace x
cenal/jedn. + Doprava x cena/km + Natér x cena/m2

Cena V€. rezie = [Vykon x sazba + reZie vykonu + odbytova reZie]

+ [Mat. hutni x cenaljedn.(kg, m) + Zasobovaci reZie hutniho materialu]
+ [Mat. ostatni x cenal/jedn. + Zasobovaci reZie ostatniho materialu]

+ [Kooperace x cenaljedn. + reZie kooperace]

+ [Doprava x cena/km + reZie dopravy]

+ [Natér x cena/m2 + odbytova reZie]

Cena Vvé. rezie a zisku = Marze x (

[Vykon x sazba + reZie vykonu + odbytova reZie + zisk]

+ [Mat. hutni x cenaljedn.(kg, m) + Zasobovaci reZie hutniho materialu]
+ [Mat. ostatni x cenal/jedn. + Zasobovaci reZie ostatniho materialu]

+ [Kooperace x cenaljedn. + reZie kooperace]

+ [Doprava x cena/km + reZie dopravy]

+ [Natér x cena/m2 + odbytova reZie]

)

Cenalks v¢. rezie a zisku = Cena Vv¢. rezie a zisku / pocet kusu

Sablona Export do kalkulagniho postupu

Export kalkula¢niho postupu se provadi dle Sablon.
Umisténi Sablon:
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1. [SloZzka programul]\Kalkul _postupV7.xlsx (pfesny nazev)
2. [Slozka programu]\Templates\Kalkul_postupKc\ (pro kalkulace v K¢) a [SloZzka programu]\Templates
\Kalkul_postupEur\ (pro kalulace v Eurech)

Sablony je mozné upravit pro vlastni potfebu.

Export do kalkulaéniho postupu

Export do kalkulaéniho postupu

Expaort typu wykonu:
[ Wkon [ ] Kooperace [ | Doprava [ ] Hutnimateridl [] Ostatnimateral [ Natsr
(® Ulofit do souboru () Ctevfit dodasny soubor [ ] Automaticky pfizpisobit na stranku
Sablona | Kalkul_postup'8.xlsx (slozka Sablon) v| | Export |
Export postupa Otevrit slozku Sablon
Mazev listu Pol. ks Mazev Cislo wikresu - Vybrat
| Sestava 1| Svafenec \Ee
2 Jackel 4| Jackel 2233
3 Flech 4 | Plech 33145
Imwertovat
| X Zavii

Popis formulare

o
o
o

0O 0O O O°

Export typu vykonu: vybér typu vykonu pro export (vychozi je jen vykon)

UloZit do souboru: zobrazi formuldr pro vybér cesty a ndzvu souboru

Otevrit docasny soubor: uloZi soubor to do¢asného adresare (temp) a otevie bez dotazu na nazev
souboru a umisténi

Automaticky pfizptsobit na stranku: automaticky prizpUsobi nastaveni tisku na jednu stranku
vodorovné

Sablona: vybér z dostupnych $ablon

Export postupli: seznam postupl pro export

Oteviit slozku Sablon: otevie slozku s umisténim Sablon

Export: provede export

Vychozi $ablona:
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A B c ] D | E F G H |
1 Nazev firmy Nazev | Cislo zak.
2 | KALKULACNT POSTUP Pocet kusi: | [
3 TERMIN DODANi: Material dodan dne: | Celk. nh
4 MATERIAL:
c.op ‘ DV + Text operace ‘ Pla.\n | SkUteFmSt Jmeno’ Dne Pocet, Dobré Kontroloval
5 (min) (min) pracovnika zmetkdl kusy

Program exportuje data podle pojmenovanych bunék v Sabloné.
Seznam nazvu: (tucné jsou vyznaceny pole ve vychozi Sabloné)

Hlavicka postupu

rn_Cis_Zak (Cislo zakazky) - vychozi burika H1
rn_Nazev (Nazev) - vychozi burika D1

rn_C_Vykresu (Cislo vykresu) - vychozi bufika H2
rn_PocKs (Pocet kusll) - vychozi burika E2
rn_Zpracoval (Zpracoval)

rn_VykonyV (Vykony v)

rn_Poznamka (Poznamka)

rn_Cista_Hm (Cistd hmotnost)

rn_Dne (Datum)

rn_Pom1 (Pomocné pole 1) - neni zahrnuto v Sabloné
rn_Pom2 (Pomocné pole 2) - neni zahrnuto v Sabloné
rn_Pom3 (Pomocné pole 3) - neni zahrnuto v Sabloné
rn_Pom4 (Pomocné pole 4) - neni zahrnuto v Sabloné

Sloupce postupu

rn_COP (Cislo operace) - vychozi burika A5

rn_TextOp (Text operace)

rn_DV (DV)

rn_DV_TextOP (DV + Text operace)

rn_TAC (tAC, cena, hmotnost apod.) - ¢as tAC v minutach,

rn_TBC (tBC v minutdach)

rn_TACNH (tAC, cena, hmotnost apod.) - ¢as tAC v hodinach,

rn_TBCNH (tBC v hodinéch)

rn_Jedn (jednotka operace)

rn_TD (Plan (Nmin) = ¢as davky tD = (tAC * Poc. ks + tBC) * poc. ks v hlaviéce)
rn_TDNH (Plan (Nhod) = ¢as davky tD = (tAC * Poc. ks + tBC) * poc. ks v hlavicce)
rn_Pozn (Poznamka)

Sablona Export kalkulace do Excelu

Export kalkula¢niho postupu se provadi dle Sablon.

Umisténi Sablon:

1. [Slozka programu]\KalkulaceKcV7.xlsx a [Slozka programu]\Kalkulace€V7.xlsx (dle mény kalkulace)
2. [Slozka programu]\Templates\KalkulaceKc\ (pro kalkulace v K¢) a [SloZzka programu]\Templates
\KalkulaceEur\ (pro kalulace v Eurech)
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Sablony je mozné upravit pro vlastni potfebu.

Export do Excelu

Export do Excelu

Sablona

| Kalkulacekc\

(sloZka programu)

S |

Export postupl

Mazev listu Fog. ks Mazev Cislo wykresu
2 |[+]|Sestava 1| Svarenec 11-123
3 |[=]| Jackel 4| Jackel 22-33
4 |[]|Plech 4 | Plech 33145

B Export
~Vybrat ————

Export do Excelu

Export do Excelu

(® Ulogit do souboru () Ctevfit dodasny soubor

Sablona % (gloZka Zablon)

| Kalkulace®

] E ]
Ctevrit slofku Sablon

Export postupl ~Vybrat

L islo vykresu

Pod. ks Mazev

MNazev listu

1
2 |[]|Sestava 1| Svarenec 11-123
3 | | Jackel 4| Jackel 22-33
4 |[~] | Plech 4 | Plech 33145

Mastavit
[] viditelnost Fadkd
dle kalkulace

| X Zaviit

Popis formulare
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o Uloiit do souboru: zobrazi formuldf pro vybér cesty a ndzvu souboru
Otev¥it docasny soubor: uloZi soubor to do¢asného adresare (temp) a otevie bez dotazu na nazev
souboru a umisténi

(o)

Sablona: vybér z dostupnych $ablon

Export postupl: seznam postupu pro export

Oteviit slozku Sablon: otevie slozku s umisténim Sablon

Export: provede export

Nastavit viditelnost Fadku dle kalkulace: v listu Kalkulace nastavi stejnou viditelnost fadkud jako

O 0O 0 0 O

kalkulace, jinak dle nastaveni Sablony

Starsi verze Sablon:
KalkulaceKc (odkaz ke stazeni: https://www.rjurecek.cz/tpv9/KalkulaceKc.xIsx)
Kalkulace€ (odkaz ke staZeni: https://www.rjurecek.cz/tpv9/Kalkulace%E2%82%AC.xlsx)

Nova verze Sablon: (od verze 7.3.5)
KalkulaceKcV7 (odkaz ke staZeni: https://www.rjurecek.cz/tpv9/KalkulaceKcV7.xlsx)
Kalkulace€V7 (odkaz ke stazeni: https://www.rjurecek.cz/tpv9/Kalkulace%E2%82%ACV7.xlsx)

Sablony jsou ve verzi v K& a v Eurech, vybira se automaticky podle nastavené mény kalkulace
Tuto Sablonu je moZné upravit pro vlastni potfebu.

List "Kalkulace"

Prvni list "Kalkulace" obsahuje vyslednou kalkulaci

Ve staré verzi Sablon nelze tento list upravovat.

V nové verzi Sablon program vklada polozky kalkulace podle kéd ve sloupci "A"

Seznam koéd( a nazvu poli:

Kéd Nazev pole

nl Nazev listu

ks Poc. ks

po Pozice

ns Ndazev sestavy
cv C. vykresu

zp Zpracoval

dne Datum

Nh Celkem Nh

Vi Vykony bez r.

RZV  Rezie z vykonU sazby
ROD Odbytova rezie

VR ReZie vykonu
V2 Vykony v¢. rezie
V3 Vykony v¢. reZie a zisku

M1 Mat. celk.
MR Rezie materialu

M2 Mat. celk. v¢. rezie
KO Kooperace bez rezie
KR ReZie kooperace
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K Kooperace Vv¢. rez.
DO Doprava bez rezie
DR ReZie dopravy

D Doprava v¢. rez.

C1 Cena bez rezie

CR ReZie celkem

Cc2 Cena V¢. rezie

Z Zisk

KC Korekce ceny

RZK Rezie, zisk a korekce
Cc3 Cena Vv¢. reZie a zisku
c4 Cena/ks vé.r.az.

ch Cista hmotnost (kg)
ckg Cena/kg

P Pozndmka

dv Kéd DV

Ndazvy poli jsou jen informativni, budou prepsany nazvy dle kalkulace.
Pozn.: fadek s kddem "dv" musi v Sabloné zlstat

List "List_pr"
Druhy list se pouziva jako vzor pro postupy. Vychozi vzhled:

AlBs] cJbp E F G H I ] K

2 TLG POSTUP Nazev: Cista hm.(kg)

3 Vykony v: Min C. vykresu: Hutni Ké/kg

4 Po¢. ks: 1 Zpracoval: Dne:

5 Poz: Poznamka:
s o [ 8 g 3= 8 « ] '“;’
3 ¢ | 3 g Sg2q = o e | £ £
(-] N = b > 2 >=d & > 2 ] o & €
° o 2 2 a s gaxy c N = < c =<
s le] 8|2 < 28%%s S L 8 3 8%
< 7] X © °

/] & ol 2 pEEf | % S = £

Data do hlavi¢ky se exportuji podle pojmenovanych bunék v Sabloné.
Seznam nazvu: (tuéné jsou vyznaceny pole ve vychozi Sabloné)

Hlavicka postupu

rn_Nazev (Nazev) - vychozi burika F2

rn_C_Vykresu (Cislo vykresu) - vychozi bufika F3
rn_Zpracoval (Zpracoval) - vychozi burika F4
rn_VykonyV (Vykony v) - vychozi burika D3

rn_PocKs (Pocet kusl) - vychozi burika D4
rn_Poznamka (Poznamka) - vychozi burika F5
rn_Cista_Hm (Cistd hmotnost) - vychozi bufika H2
rn_Dne (Datum) - vychozi burika H4

rn_Pozice (Pozice) - vychozi burika C5

rn_Pom1 (Pomocné pole 1) - neni zahrnuto v Sabloné
rn_Pom2 (Pomocné pole 2) - neni zahrnuto v Sabloné
rn_Pom3 (Pomocné pole 3) - neni zahrnuto v Sabloné
rn_Pom4 (Pomocné pole 4) - neni zahrnuto v Sabloné

Sloupce postupu
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na prvnim rasku (skytém) jsou nazvy sloupct, podle kterych program vlozi hodnoty (od radku 8)
col_EnableRow (Zahrnout do vypoctu)
col_Poz (Pozice)

col_cOP (Cislo operace)
col_Ks_sestava (Ks/sestava)

col_DV (DV - kéd vykonu)

col_TextOp (Text operace)
col_VykonyTAC (vykony tAC)
col_VykonyTBC (vykony tBC)
col_Sazba (Sazba)

col_Celkem (Celkem)

col_Jedn (Jednotka)

col_Poznamka (Poznamka)

Rozpis

Vygenerovani rozpisu z postupd
Ndstroj je dostupny z menu Soubor - Vygenerovat rozpis (F9)

Rozpis kalkulace

Rozpis kalkulace

— Zobrazit podrobny rozpis pro:
Kooperace Hutr i material Ostatni material Dopravu Vybrat vie | |ﬂwm

Masobek podtu kusd | ~ | Synchronizovat vibér

DMe seznamu postupl Dle kusovniku I

Rozpis provest z postupli:

Mazev listu Poc. ks MNazev Cizlo vykresu
1 1 1230000 - Vybrat
2 Plech 1 Plech 123-0001
3 Bocnice 2 | Botnice 1230002 III
4 Pouzdro 4 | Pouzdro 1230003
Dle wypodctu
[ % zaviit

Zobrazit podrobny rozpis pro: rozpis je moZno vybrat pro typy operaci: Kooperace, Hutni material, Ostatni
materidl, Dopravu

Nasobek poctu kusi: je mozné vybrat nasobek poctu vyrabénych kusl

Dle seznamu postupl: seznam postupll ze kterych se bude generovat rozpis, mozno vybrat jen nékteré
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postupy

Dle kusovniku: rozpis se bude generovat dle rozpadu kusovniku

Vysledny rozpis:

Rozpis pro: deprava, hutni maternial, koeoperace, ostatni material
doprava, hutni materiil, kooperace, ostat [ B SRR E 1 0 Bl =t S o I [] Synchronizavat wbér
¥ Vx, VA VCVT .V v 7 Jednik
Postp Nézev G910 % & poy gpers KShsestpy Text operace Mocisti  Celkem ka
vy al e vkont
1 Sestava | Sestava | 123-0000 1 10 1 | Doprava 1 500.00 | 1 500,00 | K
2 |Plech |Plech |123-0001 1 40| 1|Matenslbuini | ARl 2804 2804 |Kg
3 |Bocnice | Bodnice [1230002| | 2 20| 1|Mateisibutni | AP0l 1017| 2034 |Ka
Pouzdro | Pouzdro 4 0 Material hutni ce ki J
5 |[Cep Cep 123-0004 4 40 1 | Material hutri Tyee kruhove 25 0.08 0,32 'm
& |Cep Cep 123-0004 4 50 1 | Zinkovani 050 2,00 Kg

£

& zaznami dle seznamu postupl

Seznam postupu

Zobrazeni seznamu postupl
Nastroj je dostupny z menu Postup - Seznam postupt (F10)
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[l
[ Semmam poruri SRR
Nize listu VR PO Nszey ¥ Eislo vykresu
1| Havigka Mazev listu
» 2 Wykony v
3 |Sestava mir 1| Sestava Pol. ke
4 |Plech min 1 |Plech Pozice
5 |Boénice mirt 2 | Bognice Mazev
& |Pouzdr min | 4 Pouzdm Cislo vykresu
7 |Cep min 4 |Cep Zpracoval
Poznamka
Cistd hmotnost
Datum
Pocet operaci
Poml
Pom2
Pom3
Pomd
Lavrit
[+] Synchronizovat wybér [«] Vidy nahofe
Postup
Hlavika listu postupu ma tento tvar:
|=] 6 PosTUP (k) Nazev:  [GalCep [#] "
Dne: 20022022 | C vjkresu: |123456 @ - |
Wykory v: | min w | Zpracoval: Radek Jurecek X E[J:- — \':E__—__“ E[
Poc. ks: 1 Iil Poznamka: |
Pozice: Cistd hm, fkg): | R P ——— . P

Kde Ize zadat nepovinné udaje jako: Nazev, &. vykresu, Zpracoval, Cista hmotnost, Hutni K&/kg

Povinny udaj je Vykony v: (Minuty - hodiny)
Poc. ks - touto hodnotou se nasobi vSechny ks v postupu (Pokud mate vice ks sestavy)

Hlavicka maze mit jesté dalSi pomocné pole které se objevi vpravo od obrazku. Viz: Editace - Kalkulace - Nastaveni
kalkulace - Zobrazit pomocné pole postupu

Operace
VloZeni nové operace je mozné pomoci tfi zplsobu

1. Tlagitko Nova operace - otevie se formulaf pro zadani operace

‘i Novdoperace  ~
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2. Kliknutim na Eerny trojuhelnik vpravo dojte k rozbaleni nabidky s moZnosti vybéru spustit normotvorny modul

Paleni

Wysekdvad

Soustruzen(

[

Po vypoctu €asu klikneme v normotvorném modul na tlagitko "Zapsat do kalkulace", pfipadné rozbalime nabidku a
vybereme jiny zpusob zapisu

s Zapsaicloealiadace

Kompletni text operace

Zjednodugeny text operace

len zakladni informace

] tp celk 15,95 min

3. Pretazenim ukonu z okna normotvorného modulu do postupu

Vybér moznosti pfi pfetazeni ukonu (normotvorné moduly, modul Plechy)

Pretahovani dkonu X  Pretahovani Gkonu
~ Kopirovat ~ Kopirovat —"loZit
(®) Vybrany dkon () Vybrany dkan Paleni
() Vaechny Gkony (dohromady) () WEechny dkony (dohromady) Tryskani
() Vaechny Gkony {jednotlive) (® VEechny Gkony fednotlive) Brousen
~VloZit ~VloZit Nétérova plocha
() Kompletni text operace (@ Kompletni text operace Hmatnost
() Zjednodudeny text operace Ziednoduseny text operace
(®) Jen zakladni informace Jen zakladni informace

Ve, pripravného TB ¢asu Ve, pripravného TB casu

Voo X m ] Voo X m

Moznost vlozeni vykonu z okna Seznam vykont (pfetazenim nebo dvojklikem)
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Seznam vykonu

MNazev obsahuje: Skupina: Rozdéleni:
| | < ]
[] Hiedat véstné podruznych (dodatednych) polozek
MNazev materialu Skupina Cena (K&) Jednotka Dod. pal. Pozndmka
k1
2 |NATR 500,00 | Nh 1
3 |0OBR 650,00 | Nh [l
4 |PAL 550,00 | Nh (|
5 |REZ 551,00 | Nh [l
6 |SOUSTR 550,00 | Nh O
7 |SVAR 650,00 | Nh 1
8 | TEPZPRAC 800,00 | Nh [l
5 |TRY 1100,00 [ Nh 1
10 |VRTA 550,00 | Nh [l
11 |ZAMP 450,00 | Nh (|
|ZéznamL'J: 11 | |Wkony|ze vlofit dvojklikem nebo pretaienim mysi .:

Seznam operaci

c. tAC, cena, Vylcony Jednothez
Poz. e Ks/sesta DV Text operace . ks {BC ks vikonu
Soustruh 250 Z .

2 0 10 |SOUSTR 2¢ Upnout, pfepriout, Do sklizidia se stredgnim 262 min £ X
Tx Podélné soustruzeni vnéjgi, Wchozihpoiadovany primér -

3 70 10| sousTR dalka: 10080 - 200 758 min &£ X
Drenost: 3.2, Ocel tF. 11,12, Nastroj: SK
2x SoustruZen E=la vndiEh, Primér Sela - déka: 100- 10 .

- il WL Drsrost: 6.3, Ocel t7. 11,12, Nastroj: SK 50 — AR

<

Poznamka: ve sloupci tAC, cena, hm/ks je hodnota na jeden ks a ve vysledné kalkulaci se ndsobi hodnotou ve

sloupci Ks/sestava a poc¢tem kus( sestavy!!!

Mistni nabidka:
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Ipét

g 5

Inova

Presuncut cperaci na zadtek

Presuncut operaci na kenec

MM

Mova operace

Mova cperace z modulu 3
Movy prazdny fadek

Upravit cperaci

Kopirovat operaci

XS

Odstranit cperaci
Odstranit viechny operace

Precislovat operace

Hromadna zména

Zahrnout do wypodtu - Vybrat vie

I

Zahrnout do wypodtu - Zrusit vie
Zahrnout do wypodtu - Invertovat

12  Mépovéda

Statistika postupu:

Statistika postupu

Poé. ks: 1% Wylcony v: Cena: | vé. refie ~

1

2 Kooperace 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
3 Doprava 0 0 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
4 Hutni 18 36 0.00 0.00 238315 23708 0,00 0,00
5 | Ostatni 1] 1] , 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00
[ Matér 18 6 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 618
7 Soucet 90 180 788.92 42892 360.00 16 931.37 237.08 0.00 6.18

Seznam operaci

Zobrazi se dialogové okno s mozZnosti pfidavat a upravovat operace

Popis okna:

Pozice: pozice na vykrese (nepovinné)

C. operace: zadani &isla operace (ve vychozim stavu je nastaven krok 10)
Ks/operace: pocet kusl na operaci

Rozdéleni: rozdéleni materialu (je zobrazeno jen u materialu)
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DV: typ vykonu nebo materialu

Text operace: volitelny text operace

Vykony tAC: jednotkovy ¢as na jeden ks (jen u vykonu, povinné pole)

Vykony tBC: ¢as davkovy (jen u vykond, nepovinné pole)

Cena: zadava se cena operace (jen u urcitych operaci)

Mnozstvi: mnoZstvi dle zadané jednotky (jen u ur€itych operaci)

Poznamka: poznamka k operaci

Rozpocitat do vSech kusu sestavy: cena se bude pocitat jen jednou tj. nebude se nasobit poétem kusu sestavy,
ani celkovym poctem kust. Nasobi se jen poctem kusuU na operace. Pouziva se napf. u nakupu specialniho
nastroje.

Velikost davky (vykony): pfi zadani velikosti davky vétSi nez nula se bude polozka rozpo¢itavat dle vzorce :
ZAOKROUHLIT.NAHORU(Celkovy pocet kusli / Velikost davky) * ¢as pfipravy tBC

Velikost davky (ostatni): pole se zobrazi jen pfi zatrzeni "Rozpocitat do v§ech kusu sestavy" pii zadani velikosti
davky vétsi nez nula se bude polozka rozpogitavat dle vzorce : ZAOKROUHLIT.NAHORU(Celkovy pocet kusu /
Velikost davky) * Cena celkem

Procento odpadu: (jen u hutniho a ostatniho materialu), pfipocita zadané procento odpadu, u kazdého materialu
se da nastavit vychozi procento odpadu, v kalkulaci Ize kdykoli zménit

o Vykony —zadava se operace jednotlivych tkonu v ¢asové jednotce (min nebo nh dle nastaveni, vychozi
jednotka = min). Dal$i druhy vykonu Ize pfidat v nastaveni programu

Zadani nové operace

34 Hedat operaci | Ulofit jako $ablonu [ Spréva Sablon & Napovéda

Zadani nové operace Sablona:
Vykony Vykony v ok
Kooperace
Pozice | |
Doprava
. operace | 1D|
Matenal hulni

Ks/operace * | 1= |

Material ostatni
oV* |ZAMP v | [] Vé. podrugnych

Natér

Text operace Sestavit a stehovat pal. 12,3

Viasini operace

Prazdna operace
Vykony tae * | 1D| min
Vykony tac E 20] min
Sazba zajednotku | 700 KE/Mh
Poznamka

* povinneé udaje
Velikost davky | of=
* Zaviit

o Hledani operaci
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Hledat operaci

Hledat operaci

Hledat
DV Test operace obsahuje: Poznamka obsahuje: ||§ﬁ Hledat |
| |5 I[ |
Frenést
{ DV Test operace Wykony tAC Viykony tBC Poznamka Velikost davky ‘ |\/ Viezit do operace |
MNazev E);'kresu DV Text operace :T-?;(gm :Tjgg’m Jednotka g:lio‘ft Poznamka

Vitani (Vitacka)
Rowné

b1 : Pr. 15- 20, Ocel tF. 11,12 ' /- 340, 82| 2014 |min

Vitani (Vitacka)
1: 1x Upnout, pfepnout, Svérak volné uloZit
2: 5w Rysovani, Rysovat otvory Vjedné roviné, Rovneé
3 1x Upnout, prepnout, Svérak volné ulozit
2 VRTA 4: 2x Vitat, Pr. 15- 20, Oceltf. 11,12, Nastroj: HS5, Otacky: 340, 15.82 20,14 | min
Posuv: 0,13
5: % \itat, Rezat zavit, M 12x1,5 - 25, Ocel . 11,12, Nastroj:
HSS +
Zavitnik, Ctacky: 4777212, Posuv: 0,10

o Kooperace —zadava se mnozstvi nebo cena kooperace (v KE nebo Eurech — dle nastaveni) - pozn. pokud
ma vykon jednotku v cené (K&/€), zadava se pfimo cena, pfi jinych jednotkach (ks, kg, m, m2, L) se zadava
mnozstvi

Zadani nové operace

Zadani nové operace UloZit jako Sablonu Satlora: [ Y

Kooperace J 0K
o
ozice | |
Doprava
. operace | 'H}|
Matenal hutni
Ks/operace * | 1.0 |
Material ostatni | |
Dw = lj Kooperace «| [] V&. podruznych
Natér
Text operace Zinkovat|
Vlastni operace
Prazdna operace
Cena ® 10| Ke
Poznamka
] Rozpoéitat do viech kust sestavy * povinné Gdaje
X Zaviit

o Doprava — zadava se mnozstvi nebo cena dopravy (v K& nebo Eurech — dle nastaveni) - pozn. pokud ma
vykon jednotku v cené (K&/€), zadava se pfimo cena, pfi jednotce km se zadava vzdalenost v km
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Zadani nove operace

Zadani nové operace pladibiska Sablosy Savone [ Y

Vykony Doprava

Kooperace

Fozice

|
C.opaﬁce | 10
Matenal hutni
Ks/operace * | 1.0f |
Matenal ostatni _
Nater Dy * |Tatra v| O ve. pedruzngch
Text operace
Vlastni operace
Prazdna operace
Cena * = B0| Km
Sazba zajednatiu | 35| Keé/km
Cena celkem | ?Dq K
Poznamka
Rozpoéitat do vEech kusd sestavy * povinne adaje
Welikost dawky | 203

X Zaviit

o Material hutni - zadava se hmotnost hutniho materialu v kg. Cena materialu se nastavuje v editaci programu.
DalSi skupiny hutnich materiald Ize zaloZit a potom vybirat z rozeviraciho seznamu pole DV. Napf. Ize
zalozit polozky nerez, taZzenka, otéruvzdorny, hlinik atd. a kazdé této skupiné zadat jinou primérnou cenu
za kg.
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Zadani nové operace

Zadani nové operace Hlaskiskazahlony Satlona: [ B

Vykony Material hutri \/ 0K
Kooperace
Pozice | | =
Doprava

€. operace | 'H]|
Material huini
EEESSSSeSS— Ks/operace * | 1.0 | [ V&. podruznych

Material ostaini

Rozdéleni |Pmﬁ| UE |
Natér
- oV [UE 120 ~]
Vlastni operace
Text operace

Préazdna operace

Déka ° [ | 12[m ]

Sazba zajednotku | 211] Ke/m
Cena celkem | 253.2| Ke
Poznamka |

] Rozpoditat do viech kust sestavy

X Zaviit

o Material ostatni — zadava se mnozstvi nebo cena materialu (v KE nebo Eurech — dle nastaveni) - pozn.
pokud ma vykon jednotku v cené (KE/€), zadava se pfimo cena, pfi jinych jednotkach (ks, kg, m, m2, L) se
zadava mnozstvi
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Zadani nové operace

Ulozit jake Sablonu

Seors: RS

Vykony
Kooperace
Pozice
Doprava
. operace
Materidl hutni
Ks/operace *
== Rozdéleni
Natér

Vliastni operace

Text operace
Prazdna operace

MnoZstvi *
Sazba za jednotku
Cena celkem

Poznamka

Velikost davky

Material ostatni

| 19]
| 102 | [ vé. podruzngch

|I'u'|ateriél ostatni |

Material [Barva -]

| 20] L

| 55 K/l
| 1100] Ke

Rozpoéitat do viech kusl sestavy

| e O

* povinneé Udaje

X Zaviit

Poznamka: u hutniho a ostatniho materialu je mozné vypoditat procento odpadu zadanim hrubého mnozstvi
. jednotky. Po kliknuti do jiného pole program automaticky vypoctita procento odpadu a vysledek zapise

do poznamky.

105 | Kg
255 Ke/Kg
309.75| K&

* povirnié Gdaje
Rozpotitat do wiech kusd sestavy
X Zaviit
rooios (@] ol ]
Saba 2a jecnotk | 295 Ke/kg
Cena cekem 309.75) K&
Pomamka

KR
14Kg/10.5Kg = 34%
\

o Natér —zadava se plocha natéru — pozor! ve vychozim nastaveni je nastavena nulova sazba za jednotku a
proto se do vysledné kalkulace zapocgitava jen plocha bez ceny. Pokud chcete pocitat i cenu na natér,
zadejte sazbu v nastaveni programu. DalSi zpUsoby natéru Ize pfidat v nastaveni programu.
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Zadani noveé operace

Zadani nové operace UloZit jako Sablonu Sationa: [ B

e
Fozice | —

Doprava

Matenial hulni

Ks/operace * 1= |

Material ostatni

Text operace

Vliastni operace

|

. operace | 1 D|
|
|

Matér ” |

Prazdna oprace

Plocha * @ [ 25| m2

Sarba za jednotku | 'I{H]'| K&/m2

Poznamka

* povinné Udaje

o Prazdna operace

fadani nové operace

Zadani nové operace UloZit jaka Sablonu Satlona: [ B

Vykony

Kooperace —
Pozice | |

Doprava

€. operace | 1 D|

Material hutni

Text operace |
Matenal ostaini

Natér

Vlastni operace

Pozn.: Slouii pro zadani préazdného fadku do postupu

Popis okna Zaddani operace
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UloZeni Sablony

Hledani a zalozeni nového materialu
Rozdéleni Tazenky
oV* @ KR 8. 11 60C

Hledani materialu

Hledani matenalu

Nazev obsahuje: Rozdéleni:
[ | V][ Hest | v we |
Mazev materialu Rozdéleni Cena (KE) Jednotka

1

2 |vypalek Wypalky 0.00 |Kg

3 | Tubky ocelové svafované 30,00 [Kg

4 |[KR10 11600 Kulatiry 20.00 | Kg

5 [P1011523 Flechy 25,00 |Ka

6 |[KR& 11600 Taienky 40.00 | Kg

7 | TRER 25«5, 11 523 Trubky 30.00 |Kg

& |TRKR 100<10. 11 600.0 Trubky 50.00 |m

Zadani nového materialu
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B Editace vykond

Editace vykonu

Ty wikonu: [ Mat. hutni vl Uit |
Rozdéleni: | Kulatirty v| |:1:J Nowy | |>< Zavfit |
Nazev materialu [KR 100. 11600.0 |

Jednotka: | Ko v

Sazba za jednotku v Kg: | 274

Sazba za jednothu v £ | |

Poznamka: Modul kalkulace byl vytvoren pro jednoduché a rychlé vytvareni kalkulaci (zejména nabidek) a

z tohoto divodu nema databazi materidll a dild. Do kalkulace se zadava pfimo cena materialu (Material
ostatni) a do pole Text operace se napiSe popis materialu. Napt. Svaf. drat, barva, fedidlo. Pro hutni material
se zadava hmotnost materidlu. Do pole text operace se napiSe popis materidlu naptiklad Kr.50-250, Plech
10x150x250 apod. Pokud potiebujete pfidat hutni materidl s rozdilnou sazbou lze zalozit dalsi skupinu
materialu (nerez, hlinik apod.)

Prikad a popis zadani

Priklad a popis zadani dle obrazku
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-

T T
7 Ralkulace

[=[@]=]

Kalkulace [ Soubor 3 Kusovnik a Vypotet [ Postup 7 ] Nowypostup @ Obnovit {2 Napovéda Zménit jednotku 0 Nastaveni

Hiavicka Kalkulace Vzor

Pocet kusu sestavy lazev: |Vzorové | Cista hmotnost:
postupu L wjkresu  [123 | Dre: 27062019 ~
= Kliknutim pfiddte obrdzek
Poé. ks: 21% Zpracoval: |Hadek Juregek | |I=_'| e e |
Pozice‘ !‘ID Pocet kusl na sestavu Hodnota/ks opemce -
C. 7 tAC, cena, j Jednotkz
Poz. opekce Ks/sestafo'V Text operace hm.j{esna t\gé?k”: \r;kgnuc Cenacelkem R
1 Zémeénické prace 0.00 0,00 [frin 200000 || # X
Mat. ost

2 Svarovaci drat ’. 20.00 Ke 6000 L1 Z X

3 'Iz'[n;t‘;k‘,' ocelove svarovane 10.00 Ka soo00 |0 2 X

4 Zinkovani 150.00 K 300,00 || # X

iMDodavkado 15 JEIE 10600 M| -~ | |

Vypocet kalkulace

Vypocet kalkulace

MNastaveni: — Zobrazit podrobny rozpis pro:
Vypocet vEetné pripravnych (TBC) éasl [ Hutni material

[] Zobrazit celkovou hmetnost hutniho materialu L Ostatni material
[] Dopravu

Ména [] Kooperace bez vlastnich

rorekce canmy- % Pociyks: [11050 Nasobky poctu kust (pro

Zobrazit sazby pracovist' (D
Alktualizovat sazby pracovist' |

vypocty na ruzné davky)
Vypolet dle seznamu postupl Wypolet dle kusovniku ]

MNazew listu Poi. ks Nazev Cislo wykresu |j Vypodet

|‘u"zcnr 2 |‘u"zc-rcw'é

=Whrheat

Kalkulace obsahuje jeden postup, ktery ma pét operaci (Vykon, Material ostatni, Material hutni, Kooperaci a

Dopravu)

Postup vypoctu (plati pro velikost davky 0! V opacném pripadé se tBC cas pocita podle vzorce
Zaokr.Nahoru(Ks / velikost davky) x tBC

Vykony

Ndsobek 1

Pocet Nh a cena bez rezZie bude: 1 x nasobek krat 2 x pocet kusU sestavy krat 3 x pocet kusl na sestavu x tAC
+tBC=1x2x3x60Nmin+60Nmin =1x2x3x1Nh+1Nh=7Nh xsazba 500,-Ké/hod = 3 500,-Ké

Nasobek 10
Pocet Nh a cena bez reZie bude: 10 x ndsobek krat 2 x pocet kusu sestavy krat 3 x pocet kusu

na sestavu x tAC

+tBC=10x2x 3 x 60 Nmin + 60 Nmin =10x 2 x 3 x 1 Nh + 1 Nh = 61 Nh x sazba 500,-K¢/hod = 30 500,-K¢

Néasobek 50
Pocet Nh a cena bez rezie bude: 50 x nasobek krat 2 x pocet kusU sestavy krat 3 x pocet kusl

na sestavu x tAC

+tBC=50x%x2x3x60Nmin+60Nmin =1500x 2 x 3 x1 Nh+1Nh=301Nh x sazba 500,-K¢/hod = 150 500,-K¢é

Kooperace
Nasobek 1

Cena bez reZie bude: 1 x nasobek krat 2 x pocet kusU sestavy krat 2 x pocet kusl na sestavu x cena

kooperace =1x2x2 x 150,-K¢ =1x2x2x 150 =600,-K¢
Néasobek 10
Cena bez rezie bude: 10 x nasobek krat 2 x pocet kusl sestavy krat 2 x pocet kus( na sestavu

X cena
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kooperace =10 x 2 x 2 x 150,-K¢ =6 000,-K¢

Nasobek 50

Cena bez reZie bude: 50 x nasobek krat 2 x pocet kusu sestavy krat 2 x pocet kusl na sestavu * tAC + x cena
kooperace =50 x 2 x 2 x 150,-K¢ = 1500 x 2 x 2 x 150,-K¢ = 30 000,-K¢

Material

Ndsobek 1

Material ostatni bez rezZie bude: 1 x nasobek krat 2 x pocet kusl sestavy krat 3 x pocet kus( na sestavu x
20,-KE=1x2x3x20 = 120,-Ké

Material hutni bez reZie bude: 1 x nasobek krat 2 x pocet kusU sestavy krat 3 x pocet kusl na sestavu x 10Kg
x 30K¢/kg=1x2x3x300 = 1800,-K¢

Material celkem bez rezie: 1 920,-K¢

Ndsobek 10

Material ostatni bez rezZie bude: 10 x nasobek krat 2 x pocet kusl sestavy krat 3 x pocet kusU na sestavu x
20,-KE=10x2x3x 20 = 1200,-K¢

Material hutni bez reZie bude: 10 x nasobek krat 2 x pocet kus( sestavy krat 3 x pocet kus(i na sestavu x 10Kg
x 30K¢/kg=10x2x 3 x300 = 18 000,-K¢

Material celkem bez rezie: 1 920,-K¢

Ndsobek 50

Material ostatni bez reZie bude: 50 x nasobek krat 2 x pocet kusl sestavy krat 3 x pocet kust na sestavu x
20,-KE=50x2x3x20 = 6000,-K¢

Material hutni bez rezZie bude: 50 x nasobek krat 2 x pocet kusl sestavy krat 3 x pocet kusU na sestavu x 10Kg
x 30K¢/kg =50 x2 x 3 x300 = 90 000,-K¢

Material celkem bez rezie: 96 000,-K¢

Velikost davky - priklad vypoctu pro tBC €as
tBC cas pocita podle vzorce Zaokr.Nahoru(Ks / velikost davky) x tBC
Ptiklad pro zadany tBC ¢as 60 Nmin

Velikost davky: 1

Celkovy pocet kusl: 1, tBC = Zaokr.Nahoru(1/ 1) x 60 = 60Nmin
Celkovy pocet kust: 10, tBC = Zaokr.Nahoru(10 / 1) x 60 = 600Nmin
Celkovy pocet kusl: 50, tBC = Zaokr.Nahoru(50 / 1) x 60 = 3 000Nmin

Velikost davky: 10

Celkovy pocet kust: 1, tBC = Zaokr.Nahoru(1 / 10) x 60 = 60Nmin
Celkovy pocet kus: 10, tBC = Zaokr.Nahoru(10 / 10) x 60 = 60Nmin
Celkovy pocet kus: 50, tBC = Zaokr.Nahoru(50 / 10) x 60 = 300Nmin

Velikost davky - priklad vypocétu pro cenu vykonu

Velikost ddvky Ize nastavit i pro vykony: Kooperace, Doprava a Material ostatni (pro nastaveni je potireba
zatrhnout 'Rozpocditat do vSech kusl sestavy')

Priklad: cena dopravy 1 000,-K¢, Ks/operace = 5, celkova cena operace = 5 000,-K¢

Velikost davky: 1
Celkovy pocet kusl: 1, Cena = Zaokr.Nahoru(1 /1) x 5000 = 5 000,-K¢
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Celkovy pocet kusi: 10, tBC = Zaokr.Nahoru(10 / 1) x 5 000 = 50 000,-K¢
Celkovy pocet kust: 50, tBC = Zaokr.Nahoru(50 / 1) x 5 000 = 250 000,-K¢

Velikost davky: 10

Celkovy pocet kus: 1, tBC = Zaokr.Nahoru(1 / 10) x 5 000 = 5 000,-K¢
Celkovy pocet kust: 10, tBC = Zaokr.Nahoru(10 / 10) x 5 000 = 5 000,-K¢
Celkovy pocet kus(: 50, tBC = Zaokr.Nahoru(50 / 10) x 5 000 = 25 000,-K¢

Rezani

Modul pro vypocet spotieby Casu pro fezani.

Pro vypocet dalSich adajl (Cas tryskani, brouseni, hmotnost a natérova plocha) je mozné pouzit modul
Profily.

Vice viz modul Profily

m [ Soubor yMovjdkon & Vydistt (= Tisk |5 Nahled ) Zpit (¥ Znova @) Obnovit [ Expott {2 Népovéda |
Nastaveni stroje  Hlavidka Dokumenty/Soubory  Kalkulace
b =
} Tre 4500 min
Onhos
Rt OceltF. 1112 ] Vs iy, kosticienty ke T
s | T | ] N
Poget Popis Délkaks {mm) Zarovnani Poznamka {Tnei;iini tAC
1| 1 | Profil Duté profily 4HR EN 10210 40x2.6 123400 (£12) O 084 # X
»2
3 | 1 | Profil Tyge kuhové 30 740,00 (:0.8) O 060| # X
4 |H 1| Profil Tyge kruhové 55 740,00 (:0.8) O 0% £ X
Dvo = pridate no 0
Menu
o Soubor

o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu
Otevfit: umozZni otevfit jiz ulozenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
Ulozit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu
Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych $ablon daného modulu
O  Zavrit: zavie modul
o Vydistit: vymaZe zadané data v mfiice
o Tisk: vytiskne zadané data
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O 0 O o

Nahled: zobrazi nahled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajd
Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu

Ndpovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare

O

o O O 0O 0O O O O

Pila: typ pily a jeji koeficient pro cas fezani

Obrobitelnost: zadava se obrobitelnost daného materialu — ma vliv na cas rezani
Novy tikon: zobrazi se okno s nastavenim parametr( poZzadované operace

Pocet kusti v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl

Novy ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametrd poZzadované operace

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: ¢as davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poc. ks)

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

O

O 0 O O 0 0O O 0 O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon
Pocet: pocet stejnych ukonu

Popis: zakladni popis operace

Délka/ks (mm): délka fezu

Zarovndani: zarovnani zbyvajiciho materialu (stfih navic)

Poznamka: vlastni volitelny text

Cas tac: ¢as jednotkovy véetné prirazky za sménovy &as (pro celkovy pocet tkon()
tgc: Cas davkovy pro dany ukon (pfipocitava se k celkovému Tpgc €asu)
Editovat: zobrazi se okno s moZnosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Zadani ukonu
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T Nowvj dkon
Hledat Pomocneé moduly Uloit jako Sablonu [ Sprava Sablon 2 Mapovéda
i) & j p P
ND\"}" akon Sablona;
Profily
Pocet | OK+Novy |
Profily ostatni Profil | TRAHR-O (DIM 55410) v |
Vlastni iikon Rozmér |50c30:2.9 |
Délka {mm) i |
Rezanipod thlem () | ~bez thlu - ~|
Poznamka |
Viastni piirigky a koef. [ ] Zarovnéni zbyvajiciho materslu
]
| x Zawrit

o Profily:
o Pocet: pocet fezanych kusl
o Profil: vybere se poZadovany typ profilu z nabidky
o Rozmér: vybere se pozadovany rozmér z nabidky
o Rezéni pod tuhlem: na vybér z pfednastavenych uhlG 15, 30, 45, 60, 2x15, 2x30, 2x45, 2x60. Je
mozno zadat libovolny vlastni Ghel
o Poznamka: zada se poznamka k ukonu
o Zarovnani zbyvajiciho materialu: ke kazdému fezu pfida fez navic
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientl k ukonu
o Profily ostatni:
o Pocet: pocet fezanych kusl
o Profil: vybere se poZadovany typ profilu z nabidky
o Sirka/tloustka: zad4 se rozmér profilu
o Rezéni pod uhlem: na vybér z pfednastavenych uhlG 15, 30, 45, 60, 2x15, 2x30, 2x45, 2x60. Je
mozno zadat libovolny vlastni Ghel
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu
o Zarovnani zbyvajiciho materialu: ke kazdému fezu prida fez navic
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Vlastni tkon —slouZi pro zadani operace, kterd neni v seznamu operaci
o Pocet tkonl: zada se pocet Ukon( dané operace
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o O O O

Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Paleni

Modul pro vypocet spotieby casu pro paleni.

Text operace: zadd se text dané operace
Cas tac/Gkon (min): zada se jednotkovy &as véetné prirdzky za sménovy ¢as
Cas tgc (min): zadd se potiebny tgccas, pfipocitava se k zakladnimu tgc €asu

Pro vypocet dalSich adajl (Cas tryskani, brouseni, hmotnost a natérova plocha) je mozné pouzit modul
Plechy. Obsahuje vypocet pro tyto ukony: pdleni na rozmér, kruh, mezikruzi, otvoru, drazky a obvodu.

Vice viz modul Plechy

@ [} Soubor ]Movydkon i Vydistt (Sj Tisk [0 Nahled ) Zpét (% Znova @ Obrovit A Expot {2 Napovéda  Zobrazit vitéinost plechu |
Nastaveni stroje | Hlavigka Dokumenty/Soubory  Kalkulace
Zotisob paleni: [[Paleni plazmou -konstrukéniocel _~|  Thoustia plechu fmm: m}:ﬁ "::: : ;3:
Pocet hofaki: [0 | tastni phesi, koeficienty tplks 25 73 min
Pogetkusiivdavce: | ] | ~] tp celk 25,73 min
Podet Popis Délka paleni fmm) Poznamka {Bn:‘i’n“}ée”“‘“‘c {?n‘f:f”é”“‘“c &’;}pé'e”“‘“‘c
1= 1| Palt P10X200 {20,5) - 740 {20.8) 1 830,00 216 040 10| # X
2 M 1| Palit P10X400 (0 5) - 740 (0.8) 2 280,00 262 050 17| & X
»3
4 |4 Eﬁ;ﬁ&ﬂ'?‘mmm 213133 245 040 231| 2 X
LVo = pridate no D
Menu
o Soubor
o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového Ukonu
Otevfit: umozni otevfit jiz uloZzenou kalkulaci
o Uloiit: ulozi zadanou kalkulaci
o Ulozit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
o Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
o Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu
o Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
O  Zavfit: zavie modul
o Vycistit: vymaZe zadané data v mfiice
o Tisk: vytiskne zadané data
o Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem
o Obnovit: znovu pfepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajl
o Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu
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o Napovéda: zobrazi napovédu k danému modulu

Popis formulare

O

O O O O 0 0O O O ©O

Zpusob paleni: zaddva se zpUsob paleni — ma vliv na vypocteny ¢as paleni
Pocet hofaka: zadava se vychozi poéet horakl pouzitych pro paleni - ma vliv na vypocteny éas paleni
Tloustka plechu: zadava se vychozi tloustka plechu (nepovinny tdaj)
Novy tkon: zobrazi se okno s nastavenim parametr( pozadované operace
Pocet kustli v davce: zaddva se pocet vyrabénych kusu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientt
Novy ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametrd poZadované operace
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy Cas

tg: ¢as davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poc. ks)

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

O

0O 0O O 0O 0 0O O 0 O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon
Pocet: pocet stejnych Ukonu

Popis: zakladni popis operace

Délka paleni (mm): délka stfihu

Zarovnani: zarovnani zbyvajiciho materialu (stfih navic)

Poznamka: vlastni volitelny text

Cas tac: ¢as jednotkovy véetné prirazky za sménovy ¢as (pro celkovy pocet Gkon()
tgc: Cas davkovy pro dany ukon (pfipocitava se k celkovému Tgc Casu)
Editovat: zobrazi se okno s mozZnosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Zadani ukonu
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edat omocne modu ozit jako sablonu prava sablon &2 Mapoveda
34 Hied P = moduly UloZit jako sabl [CEl Sprava sabl {2 Napoved
ND\"}" tikon Sablona:
Manipulace 0K |
Ustaveni plechu | | | OK + Nowy |
S 5
Kruh/meziknzi Tioustka (mm) | 10|
Otvor &itka S fmm) ) i [
DraZka Délka L {mm) i |
Obvod Pog. otvor/primér {mm) | 13| |
Poznamla
Propal
Znackovani Wastni pfirazky, koeficienty
~ | |&
Viastni dkon | | I
[] Cdebrat vipalek
E T
L
X zavit

o Ustaveni plechu:

o Pocet ks: zada se pocet palenych kusu

o Tloustka, Sitka, Délka: udava tloustku, $itku a délku plechu.

o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu

o Rozmeér:

o Pocet horakd: zada se poZzadovany pocet hofakl, ma vliv na ¢as paleni

o O O O O O

Pocet ks: zada se pocet palenych kusl
Tloustka, Sitka, Délka: udava tloustku, $itku a délku plechu

Poé. otvort/pramér (mm): zada se pocet vypalenych otvord a jejich pramér (nepovinné)
Poznamka: zada se poznamka k ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientl k ukonu
Odebrat vypalek: vypocita ¢as odebrani vypalku (do sloupce 'Odebrani tAC')

o VE.zamkd (mustki): k ¢asu odebrani vypalku pfipocita ¢as obrouseni zamka (muastkd)

o Mezikruzi:

o Pocet hotakl: zada se poZzadovany pocet hotakl, ma vliv na ¢as paleni

Pocet ks: zadd se pocet palenych kusl

o O O O

Tloustka, vnéjsi a vnitini primér: udava tloustku, vnéjsi a vniténi primér plechu.

Poé. otvort/primér (mm): zada se pocet vypalenych otvord a jejich pramér (nepovinné)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficientl k tkonu
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o Otvor:
o)

O O O

o Drazka:

0O O O O 0O O O

o Obvod:

O O O O O O

Odebrat vypalek: vypocita ¢as odebrani vypalku (do sloupce 'Odebrani tAC')
VE. zamkl (mustka): k ¢asu odebrani vypalku pripodita ¢as obrouseni zamkd (mastka)
= Pozn.: U mezikruZi se pocita Cistd hmotnost

Pocet hofaki: zada se pozadovany pocet hofakd, ma vliv na ¢as paleni

Pocet ks: zada se pocet palenych kusl

Tloustka, primér otvoru: udava tloustku plechu a primér paleného otvoru

Pozndmka: zada se poznamka k ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientl k ukonu
= Pozn.: podita se jen €as paleni a brouseni

Pocet hofaki: zada se pozadovany pocet hofakd, ma vliv na ¢as paleni

Pocet ks: zada se pocet palenych kusl

Tloustka: udava tloustku plechu

Sitka, délka: udava sitku a délku palené drazky

Radius zaobleni: udava radius zaobleni drazky (nepovinné)

Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficientl k tkonu
= Pozn.: pocitd se jen cas paleni a brouseni

Pocet hofakd: zada se pozadovany pocet hofakl, ma vliv na ¢as paleni

Pocet ks: zadd se pocet palenych kusl

Tloustka: udava tloustku plechu

Obvod: udava délku paleného obvodu

Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficientl k tkonu

Odebrat vypalek: vypocita ¢as odebrani vypalku (do sloupce 'Odebrani tAC')

V¢E. zamkU (mustka): k ¢asu odebrani vypalku pripocita ¢as obrouseni zamk( (mastka)
= Pozn.: pocitd se jen Cas paleni a brouseni

Sitka/Délka (mm): (nepovinné) pro vypocet hmotnosti dle obvodu je potteba zadat itku a

délku vypalku

o Vlastni tkon —=slouZi pro zaddni operace, ktera neni v seznamu operaci

o Poéet tkonl: zada se pocet Ukon( dané operace
o Text operace: zadd se text dané operace
o Cas tac/tkon (min): zada se jednotkovy ¢as véetné prirazky za sménovy ¢as
o Cas tgc (min): zadd se potfebny tgc€as, pripo¢itava se k zakladnimu tgc ¢asu
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu

Vysekavacky

Modul pro vypocet ¢asu vysekavani
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ekava ===
[ Soubor 7] Movjdkon - Vycistit (4 Tisk |3 Nahled ) Zpét (4 Znova Obnovit {2 Napovéda |
i Nastaven( siroje | Zakladni infi | Dokumenty/Soubory | Kakulace |
e 1.79 min
Stroj: [ Vysekavad TRUMPF vl toe 77 00min
Podetkustivdéves: | 50013 ek 1.94min
[ONeviikon | 1, cotk 972.00min
Raznik Pocet Popis Poznamka flocha Ca_s B tB[.:
(m2) {min) {min)
y1 Raznik 50 1 | Rozmér 500%800 04 1.01 132 # X
2 v D
Lvo = pridate no 0
Menu
o Soubor

o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu

Otevfit: umozni otevfit jiz ulozenou kalkulaci

Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci

Ulozit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou

Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci

Export: zobrazi formular s nastavenim exportu

Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
©  Zavfit: zavie modul

Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce

Tisk: vytiskne zadané data

Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem

O O O O O

Obnovit: znovu prepocte zadané dkony - po zméné (editaci) udajud
Export: zobrazi formular s nastavenim exportu

O 0 0 0 0 O

Napovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare
o Stroj: zadava se druh/ typ stroje (pro kazdy typ stroje lze nastavit jiné koeficienty)
Pocet kusli v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient(
Novy ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametrll poZzadované operace
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy ¢as
tg: Cas davkovy
tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poc. ks)
tp: davkovy éas celkem tj.: (tac * po€. ks) + tg
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Popis sloupcu

O

O 0 O O 0 0O O 0 O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon
Raznik: typ a velikost vybraného razniku pro vysekavani

Pocet: pocet stejnych ukonl

Popis: zdkladni popis operace

Poznamka: vlastni volitelny text

Plocha (m2): natérova plocha v m2 (pro celkovy pocet)

Cas tac: ¢as jednotkovy véetné prirazky za sménovy &as (pro celkovy pocet Gkon()
tec: Cas davkovy pro dany Ukon (pfipocitava se k celkovému Tgc Casu)
Editovat: zobrazi se okno s moznosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany tukon

Seznam ukonu

'ﬁ' Zadani nového Gkonu

Zadani nového ukonu UlaZit jako Sablonu

Manipulace Rozmeér |Y¢ OK |
i 0K+ Nowy
Ustaveni plechu TEr @ | ——— v| | + Nowy |
Jeden ader Podet | 1= |
Sitka S fmm) i |
Kruh/mezikruzi Délka L mm) i |
Otvor Poznamka
Drazka
Pocitat plochu dilu
e [] Ruéné odebrat
Vliastni dkon [ ] Rozdrit
Wastni prrazky, kosficienty
-
(%]
L
|>< Zaviit
o Manipulace

o Zpusob manipulace: vybér zpisobu manipulace
o Pocet tkonu: pocet stejnych tkonu
o Hmotnost v kg do: primérna hmotnost manipulovaného dilce
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o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu
o Pocitat jako ¢as pripravy tB: Ukon se bude pocitat jen jednou jako ¢as pfipravy
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Ustaveni plechu:
o Pocet ks: zada se pocet kusu
o Sirka, Délka: udava sitku a délku plechu
o Poznamka: zada se poznamka k ukonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Jeden uder:
o Pocet ks: zada se pocet kusu
o Prumérna vzdalenost mezi Udery: zadava se primérna vzdalenost mezi Udery
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientl k ukonu
o Rozmér:
o Nastroj: zada se nastroj (raznik)
Pocet ks: zada se pocet kusl
Sitka, Délka: udava sitku a délku
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Pocitat plochu dilu: zapocita plochu dilu
Rucné odebrat: prepocitd ¢as odebrani
Rozdrtit: rozdrceni odpadu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Mezikruzi:

O 0O O O O O

o Nastroj: zada se nastroj (raznik)

Pocet ks: zada se pocet kusl

Vnéjsi a vnitfni primeér: udava tloustku, vnéjsi a vnitini primér plechu
Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Pocitat plochu dilu: zapocita plochu dilu

Rucné odebrat: prepocita ¢as odebrani

Rozdrtit: rozdrceni odpadu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu

O O O O O

o Otvor:

o Nastroj: zada se nastroj (raznik)
Pocet ks: zada se pocet kusl
Primér otvoru: udava tloustku plechu a primér paleného otvoru
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

= Pozn.: podita se jen €as paleni a brouseni

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu

o Draika:

O O O

(0]

Nastroj: zada se nastroj (raznik)

Pocet ks: zada se pocet kusl

Sitka, délka: udava $itku a délku drazky

Radius zaobleni: udava radius zaobleni drazky (nepovinné)

Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu

o Obvod:

O O O O
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Ndstroj: zada se nastroj (raznik)
Pocet ks: zada se pocet kusl
Obvod: udava délku obvodu
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Vlastni tkon =slouzi pro zadani operace, ktera neni v seznamu operaci

o Pocet tkonu: zada se pocet Ukon( dané operace
Text operace: zadd se text dané operace
Cas tac/ukon (min): zada se jednotkovy &as véetné prirdzky za sménovy ¢as
Cas tgc (min): zadd se potiebny tgccas, pripocitava se k zakladnimu tgc ¢asu
Poznamka: zad4 se pozndmka k tkonu

o O O O

Pouzité vzorce pro vypocty

Cas tA vysekavani = (Cas uder + Cas prejezdu) * kC * kV

Cas tA Gderd = pocet Uderd / ( pocet zdvihu 1/min * koeficient Gderu)
Pocet uderl = (L / délka sttihu)

Cas tA prejezdu na jeden uder = délka stfihu / rychlost prejezdu

Celkovy tA Cas prejezdu = Pocet Uderl / ¢as prejezdu na jeden uder * 1,3
Rychlost pfejezdu = (Min(V/500*Min(L;500);V)/2+(L>500)*V*Max((L-500)/500;0))/(1+Max((L-500)/500;0))
Rozdrtit = ¢as vysekavani * 1,5

kde:

OV =rychlost posuvu v m/min

O L=délka stfihu v mm

O kC = koeficient sménového casu

O kV = koeficient vykonnosti

O O O O O O O
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Graf rychlosti posuvu dle vzdalenosti

Stehovani

SlouZzi pro vypocet Casu stehovani v zavislosti na zplsobu a hmotnosti.
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Dvojklikem phdate novy dkon

Menu
o Soubor
o Novy utkon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu
Otevfit: umozZni otevfit jiz ulozenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
Ulozit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu
Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
o  Zavfit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce
Tisk: vytiskne zadané data
Nahled: zobrazi nahled pred tiskem

o O O O O

Obnovit: znovu prepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajd
Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu

0O 0O 0 0 0O

Ndpovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare
o SlozZitost: nastavuje se sloZitost pro dany vyrobek - ma vliv na ptipravny cas.
Pocet kusti v davce: zadava se pocet vyrabénych kusud
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich ptirdzek a koeficientl
Novy tkon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas
tg: Cas davkovy
tp/kus: Cas na jeden kus v davce tj: tac + (te/poc. ks)
tp: davkovy cas celkem tj: (tac * poC. ks) + tg

O O O O O O
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Popis sloupcu
o Zahrnout do vypoctu: pti zatrhnuti (vychozi stav) zapocitd dany ukon
Zpusob stehovani: pouzity zplsob stehovani
Pocet: pocet stejnych Ukonu
Hmotnost (kg): hmotnost jednoho dilce
Poznamka: vlastni volitelny text
tac: Cas jednotkovy vcéetné prirazky za sménovy ¢as (pro celkovy pocet ukona)
Cas tgc: ¢as davkovy pro dany Gkon
Editovat: zobrazi se okno s moZnosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného dkonu
Odstranit: odstrani vybrany ukon

O 0O O O 0 0O O O

Zadani ukonu

%’ Zadani stehovani

Zadani stehovani UloZit jake Zablonu Sablona: .

Stehovani
v 0K
Stehovani o s
—— Zotob sehovin CIEET | | [ ok
Stehovani v piipravia Podet polozek | 1= |
Stehovani a
ehovni plechi Priméma hm. dilce (ko) (@) | |
Vliastni dkon ;
Poznamka
WMastni prirazky, koeficienty
| ME
X Zaviit

o Manipulace
o Zpuasob manipulace: vybér zplisobu manipulace
Pocet ukonu: pocet stejnych ukont
Hmotnost v kg do: priimérna hmotnost manipulovaného dilce
Poznamka: zada se poznamka k ukonu

O O O

Pocitat jako Cas pripravy tB: Ukon se bude pocitat jen jednou jako cas pripravy
o Vlastni ptirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Stehovani
o Zpusob stehovani : ze seznamu se vybere poZadovany zpUlsob stehovani
o Pocet polozek: zada se pocet stejnych poloZek
o Hmotnost (kg): zada se primérna hmotnost stehované polozky
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o Poznamka: pozndmka k danému ukonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Stehovani v pfipravu
o Pocet polozek/dila
Vaha sestavy (kg)
@ pocet bodu na dil
Pocet upinek
Pocet svérek
Pocet poufZiti jefabu
Poznamka: poznamka k danému tGkonu
o Vlastni ptirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Stehovani plechi
o Pocet polozek

O O O O O O

o Prlmérna hmotnost dilce (kg)

o Celkova délka svard (m)

o Pod. bodu (stehd) / m

o Pozndmka: poznamka k danému Ukonu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Vlastni tkon =slouzi pro zadani operace, ktera neni v seznamu operaci

o Pocet stejnych ukoni: zada se polet Gkond dané operace

o Text operace: zadd se text dané operace

o Cas tac/uikon (min): zada se jednotkovy ¢as véetné prirazky za sménovy ¢as

o Cas tgc (min): zadd se potiebny tgccas, pripocitava se k zakladnimu tgc ¢asu

o Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Pouzité vzorce
o Stehovani
tac = Cas stehovani dle vahy polozky * pocet poloZzek * Kv * Kc
o Stehovani v pfipravu

tac = (Cas stehu dle vahy polozky * pocet poloZek * primérny pocet steh( + (¢as upinky * pocet
upinek) +(¢as svérky * pocet svérek) + (Cas jefabu * pocet pouziti jefabu)) * Kv * Kc

o Stehovani plechi
tac = (Cas stehovani dle vahy polozky + ( pocet bod( * ¢as za bod * délka svaru)) * pocet * Kv * Kc

Svarovani

SlouZi pro vypocet ¢asu svafovani a spotfeby svarovaciho dratu v zavislosti na typu a rozméru svaru a jeho
délce.
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D) Sesbor [)Movjukon s ytitt Tk L Nibled 3 Qbnovit {2 Nipowdda
Hamaveni #ose | Zikdadn infoemace | Dokumerty Soubory

Loy weafovini. |I"5~"Il.l'ﬁ 203 - lnaini - wolind])

Podet sl v dbvon

T wwana
wesicret

Dvojklikem phdate novy dkon

Menu
o Soubor
o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového Ukonu
Otevfit: umozni otevfit jiz uloZzenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
UloZit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formuldf s nastavenim exportu
Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
O  Zavrit: zavie modul
Vycistit: vymazZe zadané data v mftizce

o O O O O

o
o Tisk: vytiskne zadané data

o Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem

o Obnovit: znovu pfepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajl
o Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu

o Napovéda: zobrazi napovédu k danému modulu

Popis formulare
o Zpusob svaFfovani: nastavuje se zplsob svafovani (plati pro vSechny polozky) — dalsi zpUsoby
svarovani lze zadat pomoci editace normativl — viz karta ,,Editace” — , Editace svarfovani“
Pocet kusti v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl
Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu
tac: Cas jednotkovy vcetné prirazky za sménovy ¢as
tg: Cas davkovy
tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj: tac + (ta/poC. ks)
tp: davkovy cas celkem tj: (tac * poC. ks) + tg
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O Spotieba dratu (kg): zobrazi vypoctenou hmotnost svat. dratu na jeden kus v davce
o Spotieba dratu celk.(kg): zobrazi celkovou vypoctenou celkovou hmotnost svar. dratu

Popis sloupcu
o Zahrnout do vypoctu: pti zatrhnuti (vychozi stav) zapocitd dany ukon
Typ svaru/velikost: typ a velikost svaru
Délka svaru (m): délka svaru v metrech
Poznamka: vlastni volitelny text
Plochy: plochy svar (ma vliv na spotfebu materialu)
Pfedehtev: predehtev svaru (ma vliv na ¢as svarovani)
Svar kratky (do 100 mm): kratké svary do 100 mm (ma vliv na ¢as svarovani)
Polohovadlo: svafovani v polohovadle (ma vliv na ¢as svarovani)
Svaf. poloha: zadana poloha svarovani (ma vliv na ¢as svafovani)
Pfid. mat: vybrany druh pridavného materidlu (ma vliv na ¢as svafovani)
Cas svarovani tac: celkovy jednotkovy ¢as véetné prirazky za sménovy &as (pro celkovy pocet Gkon()
Spotieba (kg): celkova spotieba svarovaciho dratu v kg
Cas tgc: ¢as davkovy pro dany tkon
Editovat: zobrazi se okno s mozZnosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného ukonu
Odstranit: odstrani vybrany ukon

0 0O 0O 0O 0 OO0 OO0 O o o0 O O

Zadani ukonu

o Typ svaru/velikost : ze seznamu se vybere pozadovany svar a velikost (zavislé na zplsobu svafovani).
Rozmeéry koutovych svard udavaji ve vychozim nastaveni rozmér "a".

Délka svaru : zadd se délka svaru v metrech

Svarovaci poloha: vybér polohy svafovani

Pfidavny materidl: vybér ptidavného materialu

Plochy svar: pro vypocet spotieby svafovaciho dratu zapocte koeficient pro plochy svar

Predehiev : do vysledného Casu svarovani zapocte koeficient pro predehiev materidlu

Svar kratky (do 100 mm): pfi svafovani kratkych svaru

O O O O 0O O O

Polohovadlo: do vysledného c¢asu svarovani zapocte koeficient pro polohovadlo

Poznamka: Rozméry koutovych svard udavaji ve vychozim nastaveni rozmér "a".
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Editace svaiovani

Typ svanuvelikost {mm) | V-gvar 8. W | M
Dékea svar ) | 29 | OKeNow |

Svarovaci poloha: | PF - poloha svisla nahaoru W |
PFidavry material: | Sv.drite12 v|
Foznamla
~ Ostatni
mm I:l Plochy svar

[ | Predehfev

[ ] Svar krétly (do 100mm)

[ ] Polohovadlo

v (X zavm |

ar_ur

Pozn.: rozmény koutovych svan’ udavaji ve vichozim nastaveni rozmeér "a".

Svarovani OK

Slouzi pro vypocet norem ¢asu ocelovych konstrukci.

O} Soubor 7] Mowgjdleon 5 fySimit o Tk LD Mitied 3 Dbnovit {2 Napewida

Hatiow| 5 | Zibdadn| infommace | Dokumenty Soubsory
Toack sewfovini | MIG/MAG 003 - ol - v ¥ wm ﬂ :: 1::.::
tpfks 198.9 min
Polwiusivaives: 3] tg oelk 198 9 min

Potet  Tetopemes  Porameny e Pomisia pof ki g o)

p1 [ 1 | Mangudace Fiem st na vodSerost 1, bmotnos - 50 50 & |0 X
2 (@] e Empmmgree | T
3 |2 1] Suaterini Lﬂ‘fﬁ_’fﬂmﬁmﬁﬂn_z [ 3 | a0 v # DX
« = 1| Bt | Broubend §isa B, nerovnost 1 | 7| | | uu| # M

Dvojklikem pfidate novy Gkon

Menu
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o

O 0O 0 0 0O

Soubor
o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu
Otevfit: umozni otevtit jiz ulozenou kalkulaci
UloZit: uloZi zadanou kalkulaci
Ulozit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formular s nastavenim exportu
Sprdva Sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
O  Zavrit: zavie modul

o O O O O

Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce

Tisk: vytiskne zadané data

Nahled: zobrazi nahled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajl
Export: zobrazi formular s nastavenim exportu

Napovéda: zobrazi napovédu k danému modulu

Popis formulare

@)

0O 0O O 0O 0 0O O O ©O

Zpusob svafovani: nastavuje se zpUsob svafovani (plati pro vSechny polozky) — dalsi zplsoby
svarovani lze zadat pomoci editace normativl — viz karta ,,Editace” — , Editace svafovani“
Pocet kustli v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficient(

Novy tkon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: ¢as davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj: tac + (tg/poC. ks)

tp: davkovy cas celkem tj: (tac * po€. ks) + tg

Spotieba dratu (kg): zobrazi vypoctenou hmotnost svar. dratu na jeden kus v davce
Spotieba dratu celk.(kg): zobrazi celkovou vypoctenou celkovou hmotnost svafr. dratu

Popis sloupcli

@)

0O O O 0O 0O 0O O O O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany tkon
Pocet: pocet stejnych ukonl

Text operace: typ a velikost svaru

Délka svaru (m): délka svaru v metrech

Poznamka: vlastni volitelny text

Spotieba (kg): celkovd spotieba svarovaciho dratu v kg

tac: celkovy jednotkovy Cas véetné pfirazky za sménovy cas (pro celkovy pocet ukon()
Cas tgc: ¢as davkovy pro dany ukon

Editovat: zobrazi se okno s moznosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného ukonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Zadani ukonu
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ﬁ' Zadani nového dkonu

Zadani nového akonu UlaZit jake 3ablonu Sablona: -

Manipulace

b P e ilkonk | 3

Stehovani v piipraviu

Typ svaru/velikost (mm) | Kout. svar 7.0 w |
Stehovani 7}
plech Deélka svaru {m) | |
@ Svarovaci poloha: | PA - poloha vodorovna shora v|
Svatovani dle parametni » . . -
Pridavny material: | Sv.datel12 w |
BrouZeni
Poznamka
Vlastni dkon

Wastni prirdiky, koeficienty

| V|

Ostatni
U’.‘.‘m [ Plochy svar
[ Predshrev
N [ Svar krétky (do 100mm)
[] Palohovadlo
o
fo::n.: rozméry koutowych svanl udavaji ve vychozim nastaveni rozmér
2 X Zaviit

o Manipulace
o Zpuasob manipulace: vybér zplisobu manipulace
Pocet ukonu: pocet stejnych ukont
Hmotnost v kg do: priimérnad hmotnost manipulovaného dilce
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu
Pocitat jako Cas pripravy tB: Ukon se bude pocitat jen jednou jako cas pripravy
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu

O O O

o Stehovani
o Pocet polozek: zada se pocet stejnych polozek
Slozitost: vybér slozZitosti Ukonu (ma vliv na pfipravny TBC cas)
Zpusob stehovani : ze seznamu se vybere poZadovany zpUsob stehovani
Hmotnost (kg): zada se priimérna hmotnost stehované polozky
Poznamka: poznamka k danému tkonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientl k ukonu

o O O

o Stehovani v pfipravu
o Pocet polozek/dila
SloZitost: vybér sloZitosti Ukonu (ma vliv na pripravny TBC cas)
Vaha sestavy (kg)
@ pocet bodu na dil
Pocet upinek
Pocet svérek
Pocet poutziti jefabu
Poznamka: poznamka k danému tdkonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficientl k tkonu

0O O O 0O 0O 0O o ©O
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o Stehovani plechi

O

O O O O

O

Pocet polozek

Slozitost: vybér slozZitosti Ukonu (ma vliv na pfipravny TBC cas)

Primérna hmotnost dilce (kg)

Celkova délka svar(i (m)

Poc. bodl (stehd) / m

Poznamka: poznamka k danému tdkonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficientl k tkonu

o Svarovani

o
o

O O O O O O O

O

Pocet Ukoni: pocet stejnych ukonl

Typ svaru/velikost : ze seznamu se vybere pozadovany svar a velikost (zavislé na zplUsobu
svarovani). Rozméry koutovych svar( udavaji ve vychozim nastaveni rozmér "a".

Délka svaru : zada se délka svaru v metrech

Svarovaci poloha: vybér polohy svafovani

Pridavny material: vybér pridavného materialu

Plochy svar: pro vypocet spotieby svafovaciho dratu zapocte koeficient pro plochy svar
Predehfev : do vysledného Casu svarovani zapocte koeficient pro predehiev materidlu
Svar kratky (do 100 mm): pfi svafovani kratkych svart

Polohovadlo: do vysledného casu svarovani zapocte koeficient pro polohovadlo

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficientl k tkonu

o Svarovani dle parametrt

e}

O O OO O0OO0OO0OO0OO0o0OO0oOO0

Pocet tukoni: pocet stejnych tkond
Druh svaru: vybere se pozadovany druh svaru
Velikost svaru: zada se pozadovana velikost svaru v mm
Délka svaru: zada se pozadovana délka svaru v metrech
Svaf. poloha: zada se svaft. poloha
Prameér dratu: zadd se primér dratu
Koeficient pracnosti: vybere se potfebna pracnost
Koeficient na manipulaci: vybere se zplisob manipulace se svafencem
Ohtev: vybere se ohtev dle potieby
Uzaviené prostory: vybere se koeficient na uzavrené prostory
Poznamka: pozndmka pro dany vypocet
Vlastni nastaveni:
= a(°): dhel rozevreni ve stupnich
= b (mm): sty¢nd mezera (I svar), korenovd mezera (ostatni svary)
= ¢ (mm): vySka otupeni svarové plochy
= h (mm): vySka prevyseni svaru
= R (mm): radius (pro U svary)
= Vrstva- kofen (g): kofenovad vrstva v gramech (vychozi 140 g)
= Koef. na rozstfik: koeficient na rozstfik kovu
= v (m/min): podavaci rychlost dratu
= Koef. vedl. ¢asi: koeficient pro vedlejsi ¢asy

o Brouseni

O

O O O O

Pocet Ukoni: pocet stejnych ukon(

Brousena Sitka v mm do: zadani brousené délky

PfevySeni nerovnosti v mm: primérné prevyseni nerovnosti
Délka svaru (m): zada se délka svaru v metrech

Poznamka: poznamka k ukonu
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o Vlastni tkon —=slouZi pro zaddni operace, kterd neni v seznamu operaci
o Pocet stejnych tkonl: zada se pocet Gkonl dané operace
Text operace: zadd se text dané operace
Cas tac/tGkon (min): zada se jednotkovy &as véetné prirdzky za sménovy ¢as
Cas tgc (min): zada se potiebny tgccas, pripoditava se k zakladnimu tgc €asu

O O O O

Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Vypocet velikosti koutového svaru

Pomocny formuldr pro vypocet velikosti koutového svaru

VWypocet velikosti koutoveho svaru

Vypocset velikost koutového svaru

Toudtka 1 {mm): | 1u|

Tloustka 2 fmm): | 15|

(®) Jednostranny () Oboustranny

Doporucena velikost a | 7 N“'

Minimalni velikost a | 3 .
(X zavit |

o Tloustka 1 (mm): tloustka prvniho materidlu v mm

o Tloustka 2 (mm): tloustka druhého materidlu v mm (nepovinny)

o Jednostranny/Oboustranny 1 (mm): vybér typu koutového svaru

o Doporucena velikost a (mm): doporucena velikost koutového svaru v mm

o Minimdlni velikost a (mm): minimalni velikost koutového svaru v mm

V pfipadé zadani jen tloustky 1 je poditano se stejnou tloustkou materialu 2
Formular je dostupny u modul(i Svafovani a Svarovani OK (Ukon Svarovani a Svarovani dle parametrd)
Lisy

Modul pro vypocet norem spotieby ¢asu pro ohranovaci lisy vystfednikové a hydraulické.
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D) Sesbor [)Movjukon s ytitt Tk L Nibled 3 Qbnovit {2 Nipowdda
Hamaveni #ose | Zikdadn infoemace | Dokumerty Soubory

; [ Crraticvaci ls vistfednbong | mmmE
pota s

R p— |

Teod cperace

1 Piech o, 5 8k 500, dSlcn ohybar 2000
1 Pach 8. 5. §iflca: 350, dslkea cinbc 1000
1 Pech i, 5, §fkcy: 350, dilka ohybu: 1000

1 Pechi 5 §fka: 500, ddka ohybac 1000

Dvojklikem phdate novy dkon

Pro lisy vystfednikové se podita ¢as zdvihu dle tabulky (Viz nastaveni - Lisy - rychlost ohyb)

Pro lisy hydraulické se po¢ita ¢as zdvihu dle vzorce: Cas zdvihu = (vy$ka beranu / pracovni rychlost / 2) +
(vyska beranu / pracovni rychlosti) + (tloustka x 5)

Menu
o Soubor
o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového Ukonu
Otevfit: umozZni otevfit jiz ulozenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
Ulozit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu
Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych $ablon daného modulu
o Zaviit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce

o O O O O

Tisk: vytiskne zadané data

Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajd
Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu

0O 0O 0 0 0O

Ndapovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare
o Stroj: zadava se druh/ typ stroje (pro kazdy typ stroje lze nastavit jiné koeficienty)
o Pocet zdvihi: (jen u vystfednikového lisu) — pocet zdvih( za min
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd
o Pocet kusti v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu
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Tloustka plechu: zaddva se vychozi tloustka plechu (nepovinny udaj)
Novy tikon: zobrazi se okno s nastavenim parametr(l pozadované operace
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: ¢as davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj: tac + (tg/poC. ks)

O O O O O O

tp: davkovy cas celkem tj: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

o Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon
Pocet: pocet stejnych ukonl
Text operace: zakladni text operace
Pocet ohyb: pocet ohyb( daného Ukonu
Poéet lemu: pocet lemU daného ukon
Pocet pietoceni o 180°: pocet pretoceni materidlu o 180 °
Poznamka: vlastni volitelny text
tac: Cas jednotkovy véetné prirdazky za sménovy ¢as (pro celkovy pocet ukon()
Cas tgc: ¢as davkovy pro dany tkon
Editovat: zobrazi se okno s moznosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

O 0 0O O 0O 0O 0O 0o 0 O

Odstranit: odstrani vybrany tkon

Seznam ukonu

"' Zadani novéheo dkonu

Zadani nového dkonu UloZit jako Sablonu

v oK
Lisovani
EE—————————. Pt ks | n |
Viastnldlon Tloudtka fmm) |Zadeite 1. plechu do Bmm |
&ifka mat. do (mm) |Zadeite Sitku mat. do 1000mm |
Délka ohybu do fmm) |Zadeijte délku ohybu do 3000mm |
Sloditost ohybu | jednoduchy w |
Poé. ohybi | 1]
Pol. pfetoéeni o 180° | ol |
Pol. lemavani | o |
Poznamka
Wastni pfiraiky, koeficienty
| -]H
X Zaviit
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o Manipulace
o Zpusob manipulace: vybér zplisobu manipulace

Pocet Ukoni: pocet stejnych Gkonl

Hmotnost v kg do: priimérna hmotnost manipulovaného dilce

Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Pocitat jako Cas pripravy tB: Ukon se bude pocitat jen jednou jako ¢as pfipravy
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientl k ukonu

o Lisovani

o O O

o Poc. ks: pocet ohybanych kusu

o Tloustka (mm): tloustka plechu v mm

o Sitka mat. do (mm): $itka plechu

o Délka ohybu do (mm): délka ohybu

o Poc. pretoceni o 180°: pocet pretoceni plechu o 180°

o Poé¢. lemovani: pocet lemovani

o Pozndmka: vlastni volitelny text

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Vlastni tkon —=slouZi pro zadani operace, ktera neni v seznamu operaci

@]

Pocet Ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace

o Text operace: zada se text dané operace

o Cas tac/uikon (min): zada se jednotkovy ¢as véetné prirazky za sménovy &as
o Cas tgc (min): zadd se potfebny tgccas, pripocitava se k zakladnimu tgc ¢asu
o Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Vzorce pro vypocty

Vystirednikovy

¢as zdvihu = ¢as zdvihu dle tabulky ¢ast zdviha dle tloustky plechu

Hydraulicky

¢as zdvihu = (vyska beranu / prac. rychlost / 2) + (vyska beranu / prac. rychlost) + (tloustka plechu * 5)
Vysledny ¢as

tac = pocet * (pocet ohyb( * ¢as zdvihu + manipulace + podet pretoceni + ¢as lemovani)
Hydraulické ohybacky

Modul pro vypocet norem spotieby ¢asu ohybani
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Nastavenistroje | Zakladni informace | Dokumenty/Soubory | Kalkulace |
tac 0.00min
Stroj: [ Onjbaska kiasicks (ocel) v]  Toustkaplechufmm: [ | e 0.00mm
tplks 0.00min
Podet kusti v dévos: | 2] [ONowjikon | 1, colk 0,00 min

Pogst Text operace Pocet ohybtl  Pocet lemd Poznémka tAC {min) tBC (min)

Dvojklikem pfidate novy tkon

Menu
o Soubor
o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zaddni nového Ukonu
Otevfit: umozni otevfit jiz uloZzenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
UloZit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formuldF s nastavenim exportu
Sprava Sablon: zobrazi seznam uloZenych $ablon daného modulu
O  Zavrit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce

O 0O O O O

Tisk: vytiskne zadané data

Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané dkony - po zméné (editaci) udaju
Export: zobrazi formuldr s nastavenim exportu

O 0 0 0 0 O

Néapovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare

o Stroj: zadava se typ stroje a materialu (dalsi typy lze pfidat v editaci)
Poéet kusli v davce: zadava se poclet vyrabénych kusu
Tloustka plechu: vychozi tloustka plechu (nepovinné)
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficient
Novy ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametrd poZzadované operace
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy Cas
tg: ¢as davkovy
tp/kus: Cas na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poc. ks)
tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg
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Popis sloupcu

O

O 0 O O 0 0O O 0 O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon
Pocet: pocet stejnych ukonu

Text operace: zakladni popis operace

Poéet ohybi: pocet ohyb( daného Ukonu

Pocet lemt : pocet lemd daného Ukonu

Poznamka: vlastni volitelny text

Cas tac: ¢as jednotkovy véetné prirazky za sménovy &as (pro celkovy pocet Gkon()
tec: Cas davkovy pro dany Ukon (pfipocitava se k celkovému Tgc Casu)
Editovat: zobrazi se okno s moznosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany tukon

Seznam ukonu

'ﬁ' Ladani nového dkonu

Zadani nového dkonu UlcZit jako Sablonu

Ohybéni v OK
Ohybant
Poé. ks | :
Vlastni dkon
Tloustka immj) |ZE:E_itE tl. plechu do 15mm |
3ifa mat. do (mm) |zadeite 3ifku mat. do 3000mm |
Délka ohybu do fmm) |Zadeite délku ohybu do 3000mn |
Poé. ohyb | 1]
Poé. lemovani | 0= |
Poznamka
Wastni priraiky, koeficienty
| -1
X Zaviit
o Manipulace

o Zpuasob manipulace: vybér zplisobu manipulace

Pocet ukonu: pocet stejnych ukont

Hmotnost v kg do: priimérna hmotnost manipulovaného dilce

Pozndmka: zada se poznamka k ukonu

Pocitat jako Cas pripravy tB: Ukon se bude pocitat jen jednou jako cas pripravy
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficientl k tkonu

o O O O
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o Ohybani:

Pocet tkoni: zada se pocet Ukonu

Tloustka (mm): udéva tloustku plechu

Sitka mat. do (mm): udava sirku plechu

Délka (mm): délka ohybu

Pocet ohybi: pocet vlastnich ohyb(

Poc. lemovani: pocet lemovani

Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu

o Vlastni ukon —slouZi pro zadani operace, kterd neni v seznamu operaci

O O O O O O O O

O

Pocet Ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace

o Text operace: zadd se text dané operace

o Cas tac/uikon (min): zada se jednotkovy ¢as véetné prirazky za sménovy ¢as
o Castyc (min): zada se potfebny tpgccCas, pfipocitava se k zakladnimu tgc Casu
o Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Panelové ohybani

Modul vypoctu norem spotteby ¢asu pro panelové ohybani

[ Soubor 'h Movy dkon - Vyéistit = Tisk & Nahled ) Zpét (M Znova Obnovit {3 Napovéda

 Nastaveni stroje || Zakladni inf | Dokumerty/Soubory | Kalkulace |
tac 0.00 min
Stroi: [ Panelové ahjbani ocel) v] tac 0.00 min
tplks 0.00 min
Poet kusil v dévee: | = [ONoviikon | 1 celk 0.00 min

Podet Tloudtka fmm)  Sifka fmm) Délka {mm}) VE. baleni Text operace Pozndmka tAC {min) tBC {min)

Dvojklikem pfidate novy tkon

Menu
o Soubor
o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu
Otevfit: umoiZni otevfit jiz ulozenou kalkulaci

o Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
o Uloiit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
o Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
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O 0O 0 0 0O

o Export: zobrazi formular s nastavenim exportu
O Sprava Sablon: zobrazi seznam ulozenych Sablon daného modulu
O  Zavrit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfiice
Tisk: vytiskne zadané data
Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem
Obnovit: znovu prepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajl
Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu
Ndapovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare

O

O O O O O O

Stroj: zadava se typ stroje a materialu (dalsi typy lze ptidat v editaci)
Pocet kustli v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl
Novy ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametrd poZadované operace
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: ¢as davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poC. ks)

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

O

O 0O O 0O 0O O OO0 0 O O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany dkon
Pocet: pocet stejnych ukonl

Tloustka (mm): tloustka materiélu

Sitka (mm): $itka materialu

Délka (mm): délka ohybu

V¢. baleni: udava, zda je zapocitan ¢as baleni

Text operace: zakladni popis operace

Pozndmka: vlastni volitelny text

Cas tac: ¢as jednotkovy véetné prirazky za sménovy ¢as (pro celkovy pocet Gkon()
tgc: Cas davkovy pro dany ukon (pfipocitava se k celkovému Tgc Casu)
Editovat: zobrazi se okno s moZnosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného dkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonu
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'ﬁ' Zadani nového dkonu

Zadani nového akonu UleZit jako 3ablonu

Vlastni iikon | OKs+Novy |
Pocet tkon(i | =]
Tloustka {mm) |Zadeite tl. plechu do 3.2mm |
Sifka {mm) |Zadeite Sifku do 1500mm |
Délka {mm) |Zadeite délku do 1500mm |
[] Veetnz baleni
Paznamka

Wastni priraily, kosficienty

| i

o Ohybani:
o Pocet tkont: zada se pocet Ukonl
o Tloustka (mm): udava tloustku plechu
o Sifka mat. do (mm): udéva $itku plechu
o Délka (mm): délka ohybu
o VC. baleni: zapocitdni ¢asu baleni

O

Poznamka: zada se poznamka k ukonu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Vlastni ukon —=slouzi pro zadani operace, ktera neni v seznamu operaci

o Pocet tkonu: zada se pocet Ukon( dané operace

o Text operace: zadd se text dané operace

o Cas tac/uikon (min): zada se jednotkovy ¢as véetné prirazky za sménovy ¢as

o Cas tgc (Min): zada se potfebny tgctas, pripocitava se k zakladnimu tgc ¢asu

o Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Ohybani profili

Modul pro vypocet norem spotieby ¢asu pro ohybani profil(.
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[ Seubor EWM Wit i Tk |3 Mabled ) Qbnevit  §3 Népovids

[l ey mustsnsl

Dvojklikem phdate novy dkon

Menu
o Soubor
o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového Ukonu
Otevfit: umozni otevfit jiz uloZzenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
UloZit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formuldf s nastavenim exportu
Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
O  Zavrit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce

o O O O O

Tisk: vytiskne zadané data

Nahled: zobrazi nahled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocdte zadané Ukony - po zméné (editaci) udaj
Export: zobrazi formuldr s nastavenim exportu

O 0 0 0 0O

Napovéda: zobrazi napovédu k danému modulu

Popis formulare
o Stroj: zadava se druh/ typ stroje (pro kazdy typ stroje lze nastavit jiné koeficienty)
Vzdalenost od stroje (m): zadava se vzdalenost od stroje — ma vliv na ¢as manipulace
Pocet kusti v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu
Prameér profilu (mm): primér ohybaného profilu
Sténa: tloustka stény materialu (O=plny material)
Celkova délka: délka profilu v mm
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficient(
Novy ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametr pozadované operace
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas
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o tg: Cas davkovy
o tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poC. ks)
o tp: davkovy Cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu
o Zahrnout do vypoctu: pti zatrhnuti (vychozi stav) zapocitd dany ukon
Pocet: pocet stejnych ukonl
Vcetné manipulace: udava, zda je u Ukonu i manipulace s materidlem
Pocet odjehleni: pocet odjehleni materialu
Text operace: zakladni text operace
Poznamka: vlastni volitelny text
tac: Cas jednotkovy véetné prirazky za sménovy ¢as (pro celkovy pocet ukon()
Cas tgc: ¢as davkovy pro dany tkon
Editovat: zobrazi se okno s mozZnosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu
Odstranit: odstrani vybrany ukon

O 0O O 0O 0 0O O 0 O

Seznam ukonu

| Zadani novéhe dkonu

Zadani nového ukonu Ulogit jako Sablonu Sohlona: -

7 o
Po&. ohybii | 1 ‘|

Poé. odjehleni | 112]

V&etn& manipulace

Oty X frm) | | . W
Ohyb Y () | | ¢
Ohyb Z () |

Rolovani R fmm) | |

Rolovani thel © | |

Poznamka

Wastni pfirazky, koeficienty

| V|

o Ohyb

Poé. ohybl: pocdet ohybl

Poc. odjehleni: pocet odjehleni

Vcetné manipulace: uddva, zda je bude pocitat i manipulace s materidlem
Ohyb X (mm): délka ohybu v mm

Ohyb X (°): dhel ohybu

Ohyb Z (°): dhel Z
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Rolovani R (mm): radius rolovani v mm
Rolovani thel (°): uhel rolovani
Poznamka: vlastni volitelny text

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k
o Vlastni ukon =slouZi pro zadani operace, kterd neni v seznamu operaci

o O O O

o

Pocet ukoni: zada se pocet Ukonu dané operace
Text operace: zada se text dané operace

ukonu

O
o Cas tac/tikon (min): zada se jednotkovy ¢as véetné prirdzky za sménovy ¢as
o

Cas tgc (min): zada se potiebny tgccas, pripoditava se k zakladnimu tgc €asu

Klempirské dily

Modul pro vypodet Casu klempifskych dilli

) [ Souber ']D Movy dkon - Vyéistit  =j Tisk & Mihled ¥) Zpét (¥ Znova Obnovit {2 Napovéda |
Nastaveni stroje | Zakladni informace | Dokumenty/Soubory | Kalkulace |
tac 0.95 min
Typ materialu: | Klempifske dily {ocel) v | tgc 0.44 min
tp/ks 1.39 min
Podet kusti v dévee: | 2] [ONovjiken | 4 ceik 1.39 min
Podet Tougtka {mm) Délka {mm}) Text operace Poznamka tAC {min) tBC {min)
Kategorie: 0J1+0R2 - Ohyb jednoduchy
1 1 15 1000 | (2 O réchosond (20 0.7 033| 2 B X
2 v 00D g dnod 0 0
Dvo = pridate no 0
Menu
o Soubor

o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu

Otevfit: umozni otevfit jiz ulozenou kalkulaci

Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci

Ulozit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou

Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu

Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
Zaviit: zavie modul

o Vydistit: vymaZe zadané data v mfiice

o Tisk: vytiskne zadané data

0O O O O ©O

O

Strana: 112



TPV vypocty 9.4.5 UZivatelska pfirucka

O 0 O o

Nahled: zobrazi nahled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajd
Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu

Ndpovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare

O

0O O O O O O

Typ materialG: zadava se typ materialu (dalsi typy lze pfidat v editaci)
Pocet kusti v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl
Novy ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametrd poZzadované operace
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: Cas davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poc. ks)

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

O

O 0 O O 0 0O O 0 O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon
Pocet: pocet stejnych ukonu

Tloustka (mm): tloustka materidlu

Délka (mm): délka ohybu

Text operace: zakladni popis operace

Poznamka: vlastni volitelny text

Cas tac: ¢as jednotkovy véetné prirazky za sménovy &as (pro celkovy pocet tkon()
tgc: Cas davkovy pro dany ukon (pfipocitava se k celkovému Tpgc €asu)
Editovat: zobrazi se okno s moZnosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonu
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i’ Zadani nového dkonu

Zadani nového ukonu UleZit jako Sablonu Sablona: -

aipice
Kategorie DK+ Nowy

Viastni dkon 0.1 - Ohyb jednaduchy (1x) |
Potet ikon [ 1]
Tloustka {mm) |ZE:E_ilf tloustku mat. do 2 mm |
Délka (mm) |23:f_ilf délku do 2500 mm |
Poznamka

Vastni prirazky. koeficienty

o Manipulace

o

Zpusob manipulace: vybér zplisobu manipulace

o Pocet tkonu: pocet stejnych tkonu

o Hmotnost v kg do: primérna hmotnost manipulovaného dilce

o Poznamka: zada se poznamka k ukonu

o Pocitat jako ¢as pripravy tB: Ukon se bude pocitat jen jednou jako Cas pfipravy
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientl k ukonu

Kategorie: zada se kategorie (zplsob a typ ohybu)
Pocet Ukon(: zada se pocet Ukonu

Délka (mm): délka ohybu (nepovinné)
Poznamka: zada se poznamka k ukonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Vlastni tkon —=slouZi pro zadani operace, ktera neni v seznamu operaci

o
o
o Tloustka (mm): udava tloustku materidlu
o
o

o

Pocet Ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace

o Text operace: zadd se text dané operace

o Cas tac/uikon (min): zada se jednotkovy as véetné prirazky za sménovy &as
o Cas tgc (min): zadd se potfebny tgctas, pripocitava se k zakladnimu tgc ¢asu
o Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Strihani plechu

Modul pro vypocet norem spotreby Casu stfihani plechl
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plecht E=H EeR =
[} Soubor 7§ Nowydkon 1 Vyfistit (= Tisk | Mahled ) Zpét (' Znova Obnovit {2} Napovéda |
Nastaveni stroje | Zakladni informace | Dokumenty/Soubory | Kalkulace |
Velikost tabule FeEsiu e & 6| tac 134,44 min
Stroj [ Tabulové nuzky fosel) v] e E Celk. &as vymény 51.00 min| g 1::1::;“-.
B min
Poet kusi v daves: | 3] ek ) I;wc;lk 151,47 min
Podet Text operace T. {mm} Sifka (mm) Délka {mm) Stiih na Poé. prac. Poznamka AL fmin) tBC {min)

Dvojklikem pfidate novy ukon

Menu

o Soubor

o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu
Otevfit: umozni otevfit jiz ulozenou kalkulaci

o UloZit: uloZi zadanou kalkulaci
o Ulozit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
o Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
o Naposledy oteviené: seznam naposledy otevienych kalkulaci
o Export: zobrazi formulat s nastavenim exportu
o Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
O  Zavrit: zavie modul

o Vycistit: vymaze zadané data v mfizce

o Tisk: vytiskne zadané data

o Nahled: zobrazi nahled pred tiskem

o Obnovit: znovu prepocte zadané ukony - po zméné (editaci) udaja

o Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu

o Napovéda: zobrazi napovédu k danému modulu

Popis formulare

o Stroj: zaddava se stroj a typ materidlu

o Pocet kusti v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu

o Velikost tabule: zadava se velikost tabule (m3a vliv na pocet vymén)

o Pocet vymén tabuli: spocitany pocet vymén tabuli podle velikosti tabule v ndvaznosti na pocet
stfihanych dill
Celk. ¢as vymény: spocitany celkovy ¢as vymén tabuli (pfipocitava se do tac Casu)
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl
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O
o
O
o
O

Novy tukon: zobrazi se okno s nastavenim parametrd poZzadované operace
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: Cas davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (ta/poc. ks)

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

O

o 0O 0O 0O 0O 0O oo 0 o o o

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon
Pocet: pocet stejnych ukonu

Text operace: zdkladni popis operace

TI. (mm): Tloustka plechu v mm

Sitka (mm): Sitka st¥ihaného dilu

Délka (mm): Délka stfihaného dilu

Stiih na: zpUsob stfihu na doraz nebo na rysku

Poc. prac: pocet pracovnikl

Poznamka: vlastni volitelny text

Cas tac: ¢as jednotkovy véetné prirazky za sménovy ¢as (pro celkovy pocet tkon()
tgc: Cas davkovy pro dany ukon (pfipocitava se k celkovému Tgc Casu)
Editovat: zobrazi se okno s mozZnosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonU
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%‘ Zadani nového dkonu

Zadani nového dkonu Ulozit jako Sablonu & blona: -

StFihani J 0K

Stiihani

=
4k

Pod. ks |

Vlastni dkon
Poc. pracovniki | 1= |
Zplizob stfibu | Ma doraz £ |
Tloudtka (mm) |ZE:Eth tl. plechu do 15mm |
Sifka (mm) |ZE:£_it£ Zitku mat. do 3000mm |
Délka {mm) |Zadejte délku stfibu do 3000mm |
Poznamka

Wastni prirazky, koeficienty

| - |

[+ ]

o Manipulace
o Zpuasob manipulace: vybér zplisobu manipulace
Pocet Ukoni: pocet stejnych Gkonl
Hmotnost v kg do: primérna hmotnost manipulovaného dilce
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Pocitat jako Cas pripravy tB: Ukon se bude pocitat jen jednou jako ¢as pfipravy
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientl k ukonu

O O O O

ni
Pocet ks: zada se pocet dill pro stfihani
Pocet pracovnikl: zada se potfebny pocet pracovniki
Zpusob stfihu: zada se zpUsob stfihu (na doraz/na rysku)
Tloustka mm: zad3 se tloustka plechu v mm

o

(7]
(=)
=¢
>
.

v v

Sitka mm: zada se $itka stfihaného dilu v mm

Délka mm: zada se délka stfihaného dilu v mm

Poznamka: poznamka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficientl k tkonu
o Vlastni tkon —slouzi pro zadani operace, ktera neni v seznamu operaci

O O O O O O O

o

o

Pocet stejnych Ukon(: zada se pocet UkonU dané operace

o Text operace: zadd se text dané operace

o Cas tac/ikon (min): zada se jednotkovy &as véetné prirazky za sménovy &as
o Castgc (min): zada se potiebny tgccas, pripocitava se k zakladnimu tge ¢asu
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu
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Tepelné zpracovani

Modul pro vypocet norem spotieby ¢asu tepelného zpracovani (Kaleni, Popousténi, Zu$lechténi, Zihani,
Cernéni, Fosfatovani, Hnédéni, Cementovani, Nitridovani)

: pelené zpracov: = )
Tepelené zpracovani [} Soubor ]MNovyidkon I Vydistit (= Tisk |3 Nahled <) Zpét (* Znova Obnovit  {} Napovéda ‘
Nastaveni stroje | Zakladni informace | Dokumenty/Soubory | Kalkulace |
Prhe S s Kalt v tac 10 o
tac 15,00 min
tolks 33,00 min
S = e
PoBet Text operace Vaha {ka) Poznamka tAC (min) Cena (K&)
1 1| Tepeln® zpracovat 5| &islo vikresu: 123 456 6.00 30.00| # X
2 o 00 0.00
Dvo = pridate no 0
Menu
o Soubor

o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového Ukonu

Otevfit: umozZni otevfit jiz ulozenou kalkulaci

Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci

Ulozit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou

Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu

Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu

o O O O O

Zavrit: zavie modul

Vycistit: vymaZe zadané data v mfiice

Tisk: vytiskne zadané data

Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajd

O

Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu

0O 0O 0 0 0O

Ndapovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare
o Druh tepelného zpracovani: zaddava se druh tepelného zpracovani (Kaleni, Popousténi, Zuslechténi,
Zihdani, Cernéni, Fosfatovani, Hnédéni, Cementovani, Nitridovani)
o Pocet kusti v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu
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O O O O O O

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficient(
Novy ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametr( poZadované operace
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: ¢as davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poc. ks)

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

O

0 0O O 0O 0 0O 0o 0 O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon
Pocet: pocet stejnych ukonl

Text operace: zakladni popis operace

Vdha (kg): hmotnost dilu

Poznamka: vlastni volitelny text

Cas tac: ¢as jednotkovy véetné prirazky za sménovy &as (pro celkovy pocet tkon()
Cas tgc: ¢as davkovy pro dany Gkon

Cena: cena ukonu dle nastavené sazby (v K¢ nebo €)

Editovat: zobrazi se okno s moZnosti upravit vybrany Ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonU

Editace dkonu

Tepelné zpracovat Tepelné zpracovat

Viasoi on

Poet | 1=
Viaha (kg) | 5|
Poznamka Zislo vykresu; 123 456]

o Tepelné zpracovat
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O
O
O
O

Pocet: zada se pocet dilll pro tepelné zpracovani

Vaha (kg): zada se vadha dilu v kg

Poznamka: poznamka k ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
o Vlastni tkon —slouzi pro zaddni operace, ktera neni v seznamu operaci

Pocet stejnych tkonl: zada se pocet Gkonl dané operace

o Text operace: zadd se text dané operace

o Cas tac/tkon (min): zada se jednotkovy ¢as véetné prirdzky za sménovy ¢as

o

o

O

Cas tgc (min): zadd se potiebny tgccas, pfipocitava se k zakladnimu tgc ¢asu
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Natéry, nastriky

Modul pro vypocet norem spotieby ¢asu natér a nastrikd

Natéry, nastii [ Soubor 'h Nowy tikon | Vyéistit (= Tisk & Mihled ) Zpét (¥ Znova Obnovit {2 Napovéda |

Nastaveni stroje | Zakladni informace: | Dokumenty/Soubory | Kalkulace |

NatSrova plochalks 46,00 m2 tac 189,92 min

Zpisob | M&t&r Btatcem v ‘ Natérova plocha celk. 46.00 m2 tac 9.90 min

ip/ks 199,82 min

Poet kust v dévee: | 12 [ Novyikon | tp celk 199,82 min
Podet  Text operace Parametry Pozndmka ;::t;r:vlj‘élﬂ) tAC {min)

CEEni dké plochy, stuperi
Kryti

Natér, nastrik

Slofitost | - rovné a hladkeé plochy, plocha 2,3
m2

Dvojklikem pfidate novy ukon

Menu

o Soubor

o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu

Otevfit: umozni otevfit jiz ulozenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
Ulozit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu
Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
Zaviit: zavie modul
o Vydistit: vymaZe zadané data v mfiice

0O O O O ©O

O

o Tisk: vytiskne zadané data
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O 0 O o

Nahled: zobrazi nahled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajd
Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu

Ndpovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare

O

0O O O O O O

Zpusob: zadava se zpusob lakovani (natér stétcem, strikani lakem apod.)
Pocet kusti v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl
Novy ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametrd poZzadované operace
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: Cas davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poc. ks)

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

O

0O 0O O O 0O O o 0O O O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon
Pocet: pocet stejnych ukonu

Text operace: zakladni popis operace

Parametry: parametry zadané operace

Poznamka: vlastni volitelny text

Natérova plocha (m2): natérova plocha zadané operace

Cas tac: ¢as jednotkovy véetné prirazky za sménovy &as (pro celkovy pocet tkon()
Cas tgc: ¢as davkovy pro dany Gkon

Cena: cena ukonu dle nastavené sazby (v K¢ nebo €)

Editovat: zobrazi se okno s moZnosti upravit vybrany Ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonU

Strana: 121



TPV vypocty 9.4.5 UZivatelska pfirucka

% Zadani nového dkonu

Zadani nového dkonu Ulazit jako 3ablonu &ablona: -

Manipulace Matér, nastrik 0K
Podet | 3
Tryskani
Natér, nasink
-_— Plocha {m3 IE' | |
Kryti
Tloustka wrstvy (um) | |
Protahovini a kalibrace zhvihi .
Pocet vrstev | 15 |
Baleni i
Poznamka
Viastni dkon

Wastni prirazky, koeficienty

| ~]B

o Manipulace
o Zpusob manipulace: vybér zplsobu manipulace
o Pocet tkonu: pocet stejnych tkonu
Hmotnost v kg do: priimérna hmotnost manipulovaného dilce
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Pocitat jako cas pFipravy tB: ukon se bude pocitat jen jednou jako ¢as pfipravy
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu

Pocet ks: zada se pocet kusl
SloZitost: vybere se slozitost (1, II, 1)
Typ CiSténi: vybere se pozadovany zpUsob cisténi (odmasténi, odrezivéni apod.)
Plocha (m2): zada se plocha pro cisténi
o Poznamka: zada se poznamka k ukonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Tryskani:

o
o
o
o
o Cisténi:
o
o
o
o

o

Pocet ks: zada se pocet kusl

o Slozitost: vybere se slozitost (I, II, )

o Stupen Cistoty: vybere se konecny stupen Cistoty (Sa 2, Sa 2,5, Sa3)

o Plocha (m2): zada se plocha pro tryskani

o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientl k ukonu
o Natér, nastrik:

o Pocet ks: zada se pocet kusu

o Slozitost: vybere se sloZitost (I, I, I

o Plocha (m2): zada se plocha pro tryskani

o Tloustka vrstvy (1um): zada se tloustka vrstvy v um

0 Pocet vrstev: zada se pocet vrstev
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o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu

o Kryti:
o Pocet ks: zada se pocet kusu
o Druh kryti: vybere se druh kryti (zavity, diry, maskovani plochy apod.)
o Plocha (m2): zada se plocha pro maskovani (jen u maskovani plochy)
o Poznamka: zada se poznamka k ukonu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Protahovani a kalibrace zaviti:

o Pocet ks: zada se pocet kusu

o Operace: vybere se operace (protahovani/kalibrace)

o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu

o Vlastni ptirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Baleni:

o Pocetks: zad3 se pocet kusl

o Slozitost: vybere se sloZitost (I, I, I

o Plocha (m2): zada se plocha pro baleni

o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu

o Vlastni ptirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu

o Vlastni tkon —=slouZi pro zaddni operace, ktera neni v seznamu operaci
o Poéet tkonl: zada se pocet Ukon( dané operace
Text operace: zadd se text dané operace
Cas tac/ukon (min): zada se jednotkovy ¢as véetné prirazky za sménovy cas

o
o
o Cas tgc (min): zadd se potfebny tgc€as, pripo¢itava se k zakladnimu tgc ¢asu
o

Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Praskoveé lakovani

Modul pro vypocet norem spotfeby ¢asu praskového lakovani (vc. ¢isténi, kryti a baleni)
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[} Soubor ] MNowydkon ¢ Vyéistit §Tisk |3 Nahled 9 Zp&t (~ Znova Obnovit £ Napovéda |

Nastaveni stroje | Zakladni informace | Dokumerty/Soubory | Kalkulace |
Natérova plochalks 25,00 m2 tac 214,50 min
Zotisob Natérova plocha celk. 125.00 m2 tac 55,00 min
Spotreba barvy/ks: 2.78 kg tplks 22550 min
Podet kusd v déves: 53] _:II Spoticba barvy celk.: 13.89 kg 1p celk 1127.50 min
PoZet Text operace Parametry Pozndmka Eg]ém\ré plocha AL {min)
1| Lakovéni jllszzrtac.;tl:_l:Lc;;gﬁaazhsladte plochy. vipodet

Dvojklikem pfidate novy tkon

Menu

o Soubor

o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového Ukonu

Otevfit: umozni otevfit jiz ulozenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
UloZit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formular s nastavenim exportu
Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
Zavfit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce

o O O O O

o

Tisk: vytiskne zadané data

Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajl
Export: zobrazi formular s nastavenim exportu

O 0O 0 0 0 O

Napovéda: zobrazi napovédu k danému modulu

Popis formulare
o Zplsob: zadava se zplsob lakovani (automat s vratkou, bez vratky, ruéni apod.)
Pocet kusti v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd
Novy ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametrd poZzadované operace
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy Cas
tg: Cas davkovy
tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poé. ks)

O O O O O O O

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg
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Popis sloupcu

o Zahrnout do vypoctu: pti zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon

Pocet: pocet stejnych ukonl
Text operace: zakladni popis

O 0 0O o 0O 0O O o 0 O

Seznam ukonu

%’ Zadani novéhe dkonu

Zadani nového dkonu UloZit jako Sablonu

operace

Parametry: parametry zadané operace

Poznamka: vlastni volitelny text

Natérova plocha (m2): natérova plocha zadané operace
Cas tac: ¢as jednotkovy véetné prirdazky za sménovy ¢as (pro celkovy pocet tkon()
Cas tgc: ¢as davkovy pro dany tkon

Cena: cena ukonu dle nastavené sazby (v K¢ nebo €)
Editovat: zobrazi se okno s moznosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

s |

Manipulace

Tryskani

Kryti

Protahovania kalibrace zavihi

Nytovani zawviti

Baleni

Viastni dkon

Padet |

Sloditost | | - rovné a hladké plochy

Zplsob vyypodtu | zamz

. plechu {mm) |

Plocha {m2) [@] |

Tloustlka vrstwy (pm) |

Pocet vretev |

Poznamka

Wastni prrazky, koeficienty

o Manipulace
o Zpusob manipulace:

vybér zplsobu manipulace

Pocet Ukoni: pocet stejnych dkonl

o O O

(0]

o Tryskani:

Hmotnost v kg do: primérna hmotnost manipulovaného dilce
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Pocitat jako Cas pripravy tB: Ukon se bude pocitat jen jednou jako ¢as pfipravy
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientl k ukonu

o Pocet ks: zada se pocet kusu
o Slozitost: vybere se sloZitost (I, I, I
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Stupen Cistoty: vybere se konecny stupen Cistoty (Sa 2, Sa 2,5, Sa3)
Plocha (m2): zada se plocha pro tryskani
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Lakovani:

O O O

o Pocet ks: zada se pocet kusu

o Slozitost: vybere se slozitost (I, I, I

o Zpusob vypoétu: vybere se zpisob vypoctu (za m2/za kg)

o Tl plechu (mm): zad3 se tloustka plechu v mm

o Plocha (m2): zada se plocha pro tryskani

o Tloustka vrstvy (um): zada se tloustka vrstvy v pm

o Pocet vrstev: zada se pocet vrstev

o Poznamka: zada se poznamka k ukonu

o Vlastni ptirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Kryti:

o Pocet ks: zada se pocet kusu

o Druh kryti: vybere se druh kryti (zavity, diry, maskovani plochy apod.)

o Plocha (m2): zada se plocha pro maskovani (jen u maskovani plochy)

o Poznamka: zada se poznamka k ukonu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Protahovani a kalibrace zaviti:

o Pocet ks: zada se pocet kusu

o Operace: vybere se operace (protahovani/kalibrace)

o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu

o Vlastni ptirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Nytovani zaviti:

o Pocet ks: zada se pocet kusu

o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Baleni:

o Pocet ks: zada se pocet kusu

o Slozitost: vybere se slozZitost (I, I, l)

o Plocha (m2): zada se plocha pro baleni

o Poznamka: zada se poznamka k ukonu

o Vlastni ptirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu

o Vlastni tkon —=slouZi pro zadani operace, kterd neni v seznamu operaci

o

Pocet Ukon(: zada se pocet ikonl dané operace

o Text operace: zadd se text dané operace

o Cas tac/ikon (min): zada se jednotkovy &as véetné prirazky za sménovy &as
o Cas tgc (min): zadd se potfebny tgccas, pripo¢itava se k zakladnimu tgc ¢asu
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu

Vlastni moduly

Modul pro vypocet norem spotfeby casu dle vlastnich operaci a normativd.
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Menu
o Soubor
o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu
Otevfit: umozni otevfit jiz uloZzenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
UloZit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formuldF s nastavenim exportu
Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych $ablon daného modulu
O  Zavrit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce

O O O O O

Tisk: vytiskne zadané data

Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané dkony - po zméné (editaci) udaju
Export: zobrazi formuldr s nastavenim exportu

O 0 0 0 0 O

Napovéda: zobrazi napovédu k danému modulu

Popis formulare

o Zpusob, stroj: vybere se poZzadovana hodnota (stroj, metoda, zpUsob)
Poéet kusli v davce: zadava se poclet vyrabénych kusu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficient(
Novy ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametr( poZadované operace
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas
tg: ¢as davkovy
tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poc. ks)

0O O O O O O

tp: davkovy Cas celkem tj.: (tac * pocC. ks) + tg

Popis sloupcu

o Zahrnout do vypoctu: pti zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon
Pocet: pocet stejnych ukonl
Text operace: zakladni popis operace
Parametry: parametry operace (rozméry)
Poznamka: vlastni volitelny text
Cas tac: ¢as jednotkovy véetné prirazky za sménovy &as (pro celkovy pocet Gkon()
tgc: Cas davkovy pro dany Ukon (pfipocitava se k celkovému Tgc Casu)
Editovat: zobrazi se okno s moznosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu
Odstranit: odstrani vybrany ukon

O 0 0O 0O 0O 0O O O

Horizontky

Modul pro vypocet spotfeby casu horizontalnich vyvrtavacek.
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Dvojklikem phddte novy dkon

Menu
o Soubor

o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zaddni nového Ukonu
o Nastavit vychozi nastroje:
= Nastavit vychozi noze/vrtaky/zavitniky/frézy/vse: ve viech vhodnych tdkonech
nastavi vychozi nastroj (dle nastaveni vychoziho nastroje dle stoje, pfipadné dle
nastaveni vychoziho nastroje pro klasiku nebo CNC)
Otevfit: umozni otevfit jiz uloZzenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
UloZit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formuldF s nastavenim exportu
Sprava Sablon: zobrazi seznam uloZenych $ablon daného modulu
O  Zavrit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce
Tisk: vytiskne zadané data

O O O O O O

Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem

o
o
o
o Obnovit: znovu prepocte zadané ukony - po zméné (editaci) udajl
o Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu

o

Néapovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare
o Priblizna hmotnost dilce: zadava se pfibliznd hmotnost obrabéného dilu — ma vliv na ¢as upinani a
prepinani
Obrobitelnost: zadava se obrobitelnost daného materidlu — ma vliv na ¢as obrabéni
Pocet kustli v davce: zadava se pocet vyrabénych kust
Stroj: zadava se druh/ typ stroje (pro kazdy typ stroje Ize nastavit jiné koeficienty)
Jefab: zaddva se pfi pouZiti jefabu - ma vliv na ¢as upnuti a pfepnuti
Programovani: zadava se programovani pro dany vyrobek — ma vliv na ptipravny cas. Jen pro NC.
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O
o
O
o
o
o

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficient(
Novy tikon: zobrazi se okno s nastavenim parametr(l pozadované operace
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: ¢as davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poc. ks)

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcli

O

0O O O 0O 0O O o O O O

O 0 0O O O O O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon

Pocet: pocet stejnych ukonu

Text operace: zakladni text operace (frézovat rovinnou plochu, bok, drazku apod.)

Parametry: podrobné parametry Ukonu (rozmér, typ frézy, drsnost)

Obrobitelnost: obrobitelnost materidlu daného Ukonu

Poznamka: vlastni volitelny text

Nastroj: vybrany typ a pridmér nastroje

Vc (m/min): fezna rychlost (hrubovani/hlazeni)

Ap (mm): max. hloubka tfisky (hrubovani/hlazeni)

Pocet tfisek: pocet tfisek daného ukonu (hrubovani+hlazeni)

Pocet pfejeti: pocet prejeti nastroje na Sitku obrobku (hrubovani hlazeni)

Otacky: vypoctené otacky frézy dle priméru, fezné rychlosti a obrobitelnosti materialu (hrubovani /
hlazeni)

Max. otacky: nastavené maximalni otdcky daného stroje

Posuv: u frézovani udava posuv frézy (hrubovani / hlazeni) v mm/min, u vrtani a vyvrtavani udava
posuv mm/otacku

Vykon motoru (kW): udava doporuceny vykon motoru pfi trvalém zatizeni 60% hrubovani / hlazeni)
pokud je vypoéteny vykonu motoru piekraéuje vykon stroje, je nutné zmensit primér frézy!
ta11: ¢as obsluhy a méfeni (pro celkovy pocet tikonu)

ts: strojni ¢as (pro celkovy pocet ukon)

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy Cas (pro celkovy pocet ukont)

tgc: ¢as davkovy pro dany ukon (pfipocitava se k celkovému Tgc Casu)

Editovat: zobrazi se okno s moznosti upravit vybrany ukon

Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonu

Strana: 129



TPV vypocty 9.4.5 UZivatelska pfirucka

" Zadani nového dkonu

Zadani nového dkonu

UloZit jako Sablonu

O i ]

Priprava pracowisie

Soustruzeni cela

Vywrtavani tyci

SoustruZeni zpichu, wpichu

Vrtani

SraZeni

Zahloubeni pro hlavu Eroubu

Vrtat, Rezat zivit

Frézovat rovinnou plochu

Frézovat bok

Frézowvat drazku pro pero

Upnout, pfepnout

Zpusob upnuti

Ma stdl bez darazu na vyrovnani

Po&et upnuti/prepriuti

Poznamka

Wastni pfiraZky, koeficienty

Jerdb velky £A: 5.0 Nmin, tB: 2.0 Nmin)

Obrazek

Frézowvat otvor paskovanim

Frézovat otwvor HSC frézou

Kapsovani

Frézovani cela meziknuzi

Twvarové frézovani

Frézovani kotoucovou frézou
Vyvrtavani dle feznych podminek
Vrtanidle reznych podminek

Frézovani dle freznych podminek
Vlastni ikon

*  Zaviit

o Priprava pracovisté: zadava se tgcCas na pripravu pracovisté, pfipocitava se k zakladnimu tgc Casu
o Upnuti/Pfepnuti: u prepnuti se pocita 70% €asu upnuti (Ize zménit v nastaveni)

o Zplsob upnuti: vybere se zplsob upnuti ze seznamu

o Pocet upnuti/pfepnuti: vybere se poéet upnuti

o Poznamka: zada se poznamka k ukonu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
O Soustruzeni cela

o Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materialu

Pocet stejnych tkonl: zada se pocet Ukonl dané operace

o Prumér cela: zada se primér ¢ela v mm
o Délka soustruzeni: zada se Ubér z ¢ela v mm
o Pr. mezikruZi: zada se vnitfni primér mezikruzi (nepovinné, jen pfi soustruzeni cela

mezikruzi)

NGzZ: vybere se typ noZe dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Drsnost: vybere se pozadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Dvé hladici tfisky: program bude pocitat jednu konecénou tfisku navic
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o O O O

T¥i hladici tfisky: program bude pocitat dvé konecné tfisky navic
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)’'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat Feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pfipadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Vyvrtavani tyci (vnéjsi/vnitini)

O

O 0O O O 0O 0O O O O

o O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace
Vychozi prdmér: zada se vychozi primér v mm
Pozadovany primeér: zada se pozadovany priimérv mm
Délka soustruzeni: zada se délka soustruzeni
NGzZ: vybere se typ noZe dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Dvé hladici tfisky: program bude pocitat jednu konecénou tfisku navic
Tii hladici tfisky: program bude pocitat dvé konecné tfisky navic
VC. soustruzeni Cela: program bude pocitat navic soustruzeni cela (rozdil vychoziho a
konecného priiméru)
V¢. pridavku na brouseni: slouzi jen jako pozndmka
Poznamka: zada se poznamka k ukonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)’'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat Ffeznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o SoustruZeni zapichu, vypichu

O

O O O O O O

ni

[}

o Vrt

o O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Pocet stejnych ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace

Vychozi prdmér: zada se vychozi primér v mm

Pozadovany primér: zada se pozadovany priamér v mm

NUZ: vybere se typ noze dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Poéet stejnych ukoni: zad3 se pocet Ukond dané operace
Pramér diry: zada se pozadovany konecény prdmér v mm

Délka vrtani: zada se délka vrtani v mm
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O O O O O

o Srazeni

o

0O O O O O O O

O

Vrtak: vybere se typ vrtdku
Vrtat, vyhrubovat, vystruzit: zatrne se v pfipadé pozadované
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opacném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Poéet stejnych ukoni: zad3 se pocet Ukond dané operace

Primér: zada se vychozi primér v mm

Ukos: zada se velikost ukosu nebo radiusu

Typ srazeni: zada se typ srazeni

NUZ: vybere se typ noze dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu

o Zahloubeni pro hlavu Sroubu

O

o
O
o

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Poéet stejnych otvort: zada se pocet otvor( v operaci

Pro zavit Sroubu: vybere se poZzadovana velikost zavitu

Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu

O Vrtat, fezat zavit

O 0O 0O O 0O 0O 0O o 0 O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Poéet stejnych otvort: zada se pocet otvor( v operaci
Rozmér zavitu: vybere se poZadovany rozmér zavitu
Vrtak: vybere se typ vrtaku
Zavitnik: vybere se typ zavitniku
Zobrazit i jemné zavity: do rozbalovaciho seznamu ,Rozmér zavitu” nacte i jemné zavity
Jen fezani zavitu (bez vrtani): zatrhne se v pfipadé fezani zavitu bez vrtani
Neprichozi zavit: zatrhne se v pfipadé neprichoziho zavitu
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu
= Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se
misto obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se feznd rychlost nepfepocitavalal
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o Frézovat rovinnou plochu:

O

0 O O 0O 0O O 0o 0 O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Pocet stejnych ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace
Frézovana Sirka: zada se Sitka frézovaného rozméru v mm
Frézovana délka: zadd se délka frézované délky v mm
Hloubka: zada se hloubka frézovani v mm
Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Prameér frézy: vybere se primér frézy pro dany tkon
Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)’'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat Ffeznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pfipadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovat bok

O

O O O O 0O O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrdbéného materidlu
Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace
Frézovana Sirka: zada se Sitka frézovaného rozméru v mm
Frézovana délka: zadd se délka frézované délky v mm
Hloubka: zada se hloubka frézovani v mm
Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovat drazku pro pero

O

0O O O 0O 0 0O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Poéet stejnych ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace

Frézovana Sirka: zada se Sitka frézovaného rozméru v mm

Frézovana délka: zadd se délka frézované délky v mm

Hloubka: zada se hloubka frézovani v mm

Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu

Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
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obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat Ffeznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
= Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovani otvorl paskovanim (jen pro NC stroje)

O

0O O O O O O O

O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Pocet stejnych ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace

Vychozi prdmér D: vychozi primér otvoru

Pozadovany priamér D2: Konecny prdmér otvoru po opracovani

Hloubka H: zadd se hloubka frézovani v mm

Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Prameér frézy: vybere se primér frézy pro dany tkon

Konecna drsnost: vybere se poZzadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient k tkonu

o Frézovat otvor HSC frézou (jen pro NC stroje)

O

O 0O O O 0O 0O 0O o0 O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Poéet stejnych ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace
Vychozi priimér D: vychozi primér otvoru
Pozadovany primér D2: Konec¢ny pradmér otvoru po opracovani
Hloubka H: zada se hloubka frézovani v mm
Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Pramér frézy: vybere se primér frézy pro dany ukon
Drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Kapsovani

O

0O O O 0O 0 0O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Poéet stejnych ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace

Sitka S: §itka vybrani v mm

Délka L: délka vybrani v mm

Hloubka H: zada se hloubka frézovani v mm

Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Pramér frézy: vybere se primér frézy pro dany ukon

Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
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O

Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opacném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovani ¢ela mezikruzi (jen pro NC stroje)

O

O O O 0O O O O

O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Poéet stejnych ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace

Velky pramér D: velky primér mezikruzi

Maly primér D2: maly primér mezikruzi

Délka L: zadd se délka frézovani v mm

Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Pramér frézy: vybere se primér frézy pro dany ukon

Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu

o Tvarové frézovani

O

O O O O 0O O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrdbéného materidlu
Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace
Velikost srazeni: zada se velikost srazeni v mm (jen thlové frézy)
Délka L: zadd se délka frézovani v mm
Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Pramér frézy: vybere se primér frézy pro dany ukon
Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovani kotoucovou frézou

O

0O O O 0O 0 0O O O

Zpusob opracovani: vybere se zplsob opracovani (frézovani drazky, boku)

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrdbéného materidlu

Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace

Sitka: frézovana $itka

Délka: frézovand délka

Hloubka : zada se hloubka frézovani v mm

Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Prameér frézy: vybere se primér a itka frézy pro dany Gkon

Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k ukonu
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o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Vyvrtavani dle feznych podminek

o Koef. sm. €asu / obsluhy: zada se koeficient sménového ¢asu tC
Poéet stejnych ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace
Primér (mm): zada se obrabény primér
Rezna rychlost: zada se pozadovana fezna rychlost pro obrabéni
Posuv na otacku : zada se posuv na otacku
Délka (mm): zad4 se celkova délka (draha) nastroje v mm
Otacky (ot/min): zobrazi vypoctené otacky
Posuv mm/min: zobrazi vypocteny posuv
Strojni cas (tsC): zobrazi vypocteny strojni ¢as
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu

= Upozornéni: pfi zadani vlastnich feznych podminek nedochazi k prepocitani dle

koeficientu obrobitelnosti!
o Vrtani dle feznych podminek
Koef. sm. ¢asu / obsluhy: zada se koeficient sménového ¢asu tC
Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace
Pramér vrtaku (mm): zada se primér nastroje
Rezna rychlost: zada se poZadovana fezna rychlost pro obrabéni
Posuv na otdcku : zada se posuv na otacku
Délka (mm): zadd se celkova délka (draha) nastroje v mm
Otacky (ot/min): zobrazi vypoctené otacky
Posuv mm/min: zobrazi vypocteny posuv
Strojni ¢as (tsC): zobrazi vypocteny strojni ¢as
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

0 O O 0O 0O O 0o 0 O

o

O 0O O O 0O 0O O 0 O

= Upozornéni: pfi zadani vlastnich feznych podminek nedochdzi k prepocitani dle

koeficientu obrobitelnosti!
o Frézovani dle feznych podminek
Koef. sm. €asu / obsluhy: zad3a se koeficient sménového ¢asu tC
Poéet stejnych ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace
Pramér frézy (mm): zada se primér nastroje
Rezna rychlost: zada se pozadovana fezna rychlost pro obrabéni
Pocet zubl: zad3 se pocet zub( nastroje
Posuv na zub : zadd se posuv na zub
Délka (mm): zadd se celkova délka (draha) nastroje v mm
Otacky (ot/min): zobrazi vypoctené otacky
Posuv mm/min: zobrazi vypocteny posuv
Strojni ¢as (tsC): zobrazi vypocteny strojni cas
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

o

= Upozornéni: pfi zadani vlastnich feznych podminek nedochazi k prepocitani dle
koeficientu obrobitelnosti!
o Vlastni ukon =slouzi pro zadani operace, kterad neni v seznamu operaci
o Pocet stejnych tkont: zada se pocet Ukonl dané operace
o Text operace: zadd se text dané operace
o Cas tac/uikon (min): zada se jednotkovy ¢as véetné prirazky za sménovy ¢as
o Cas tgc (Min): zada se potfebny tgctas, pripocitava se k zakladnimu tgc ¢asu
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o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu

Frézovani

Modul pro vypocet spotieby ¢asu frézovani.

T —
e — ]
O e -

Pelet Chwobiercsl  Ted cpemce
k3 Uprised, plepnoid
Frézerwnt rvirroy
1 |Mi.'l1.l? phoch |

1| Qemief 1102 | Frdzcest bolk

Dvojklikem phdate novy dkon

Menu
o Soubor
o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu
o Nastavit vychozi nastroje:
= Nastavit vychozi noze/vrtaky/zavitniky/frézy/vse: ve vSech vhodnych ukonech
nastavi vychozi nastroj (dle nastaveni vychoziho nastroje dle stoje, pfipadné dle
nastaveni vychoziho nastroje pro klasiku nebo CNC)
o Otevfit: umozZni otevfit jiz ulozenou kalkulaci
o Uloiit: uloZi zadanou kalkulaci
o Uloiit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
o Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
o Export: zobrazi formuldr s nastavenim exportu
o Sprava Sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
©  Zavfit: zavie modul
o Vydistit: vymaZe zadané data v mfiice
o Tisk: vytiskne zadané data
o Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem
o Obnovit: znovu prepocte zadané ukony - po zméné (editaci) udajl
o Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu
o Napovéda: zobrazi napovédu k danému modulu
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Popis formulare

O

O 0 0O O 0O 0O O o 0 O O

Pfiblizna hmotnost dilce: zadava se ptiblizna hmotnost obrdbéného dilu — ma vliv na ¢as upinani a
prepinani

Obrobitelnost : zadava se obrobitelnost daného materidlu — ma vliv na ¢as obrabéni

Poéet kusli v davce: zadava se poclet vyrabénych kusu

Stroj: zadava se druh/ typ stroje (pro kazdy typ stroje Ize nastavit jiné koeficienty)

Jefab: zadava se pfi pouZiti jefdbu - ma vliv na ¢as upnuti a prepnuti

Programovani : zadava se programovani pro dany vyrobek — ma vliv na pfipravny ¢as. Jen pro NC.
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl

Novy ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametrd poZzadované operace

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: Cas davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poc. ks)

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

O

0O O O 0O 0O 0O 0o O O O

O 0 O O O O O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon

Pocet: pocet stejnych ukonu

Text operace: zakladni text operace (frézovat rovinnou plochu, bok, drazku apod.)

Parametry: podrobné parametry Ukonu (rozmér, typ frézy, drsnost)

Obrobitelnost: obrobitelnost materidlu daného Ukonu

Poznamka: vlastni volitelny text

Nastroj: vybrany typ a primér nastroje

Vc (m/min): fezna rychlost (hrubovani/hlazeni)

Ap (mm): max. hloubka tfisky (hrubovani/hlazeni)

Pocet tfisek: pocet tfisek daného ukonu (hrubovani+hlazeni)

Pocet piejeti: pocet prejeti nastroje na Sitku obrobku (hrubovani hlazeni)

Otacky: vypoctené otacky frézy dle priméru, fezné rychlosti a obrobitelnosti materialu (hrubovani /
hlazeni)

Max. otacky: nastavené maximalni otdcky daného stroje

Posuv: u frézovani udava posuv frézy (hrubovani / hlazeni) v mm/min, u vrtani a vyvrtavani udava
posuv mm/otacku

Vykon motoru (kW): udava doporuceny vykon motoru pfi trvalém zatizeni 60% hrubovani / hlazeni)
pokud je vypoéteny vykonu motoru piekraduje vykon stroje, je nutné zmensit primér frézy!
ta11: ¢as obsluhy a méfeni (pro celkovy pocet tkon)

ts: strojni ¢as (pro celkovy pocet ukon)

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas (pro celkovy pocet ukont)

tgc: Cas davkovy pro dany ukon (pfipocitava se k celkovému Tgc Casu)

Editovat: zobrazi se okno s moznosti upravit vybrany ukon

Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonu
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'ﬁ' Zadani nového dkonu

Zadani nového dkonu UloZit jako $ablonu Sablona: -

Priprava pracownste Frézovat rovinnou plochu OK
— Obrobitelnost [Oceltr 11,12 7] 0K+ Novy
Vyvrtavani tyd - —
thd v Podet steimjch tkoni | 112] Obrabéni

Vrtani

Frézované Sitka S (nm) 1] [ |

Pzl | ] | |

Hioubia H {mm) | |

Fréza [€9] [eini sk v |

Priimér frézy | - automaticky dle fr. Sifky - w |

Zahloubeni pro hlavu Zroubu

Vriat, Rezat Zhvit

Frézovatrovinnou plochu

Frézovat bok

Frézovat drazku pro pero

Koneéna drsnost Hrubovani -
Frézovat otvor paskovanim | |

Poznamka
Frézovat otvor HSC frézou

Wastni pfirdZky a koef.

Kapsovani

Frézovéni Gela meziknui ]

Tvarové frézovani S

Frézovani kotoucovou frézou H

e e e e L

Vrtani dle freznych podminek

Frézowani dle reznych podminek

Vliastni dkon

* Zaviit

o Priprava pracovisté: zadava se tgcCas na pfipravu pracovisté, pfipocitava se k zakladnimu tgc ¢asu
o Upnuti/Pfepnuti: u pfepnuti se pocita 70% ¢asu upnuti (Ize zménit v nastaveni)
o Zpusob upnuti: vybere se zpUsob upnuti ze seznamu
o Pocet upnuti/pfepnuti: vybere se pocet upnuti
o Poznamka: zada se poznamka k ukonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Vyvrtavani tyci (vnéjsi/vnitini)
o Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materialu
Pocet stejnych tkonl: zada se pocet Ukonl dané operace
Vychozi priimér: zada se vychozi prdmér v mm
Pozadovany primeér: zada se pozadovany priamér v mm
Délka soustruZeni: zada se délka soustruZeni
NUZ: vybere se typ noze dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Dvé hladici tfisky: program bude pocitat jednu koneénou tfisku navic
Tii hladici tfisky: program bude pocitat dvé konecné tfisky navic
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o O O O

o Vrtani

o

0 O O O 0 0O O O

VC. soustruzeni cela: program bude pocitat navic soustruzeni cela (rozdil vychoziho a
konecného priiméru)
V¢. pridavku na brouseni: slouzi jen jako pozndmka
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)’'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat Ffeznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pfipadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrdbéného materialu
Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace
Primér diry: zadda se poZadovany konec¢ny pramér v mm
Délka vrtani: zada se délka vrtani v mm
Vrtak: vybere se typ vrtaku
Vrtat, vyhrubovat, vystruzit: zatrne se v ptipadé poZadované
Poznamka: zada se poznamka k ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientl k ukonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pfipadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
= Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Zahloubeni pro hlavu Sroubu:

O

o O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Pocet stejnych otvort: zada se pocet otvorl v operaci

Pro zavit Sroubu: vybere se poZadovanad velikost zavitu

Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficientl k tkonu

o Vrtat, fezat zavit:

0O 0O O 0O 0O 0o O 0 O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Pocet stejnych otvort: zad4 se pocet otvorl v operaci

Rozmér zavitu: vybere se poZadovany rozmér zavitu

Vrtak: vybere se typ vrtaku

Zavitnik: vybere se typ zavitniku

Zobrazit i jemné zavity: do rozbalovaciho seznamu ,,Rozmér zavitu“ nacte i jemné zavity
Jen fezani zavitu (bez vrtani): zatrhne se v pfipadé fezani zavitu bez vrtani

Neprtchozi zavit: zatrhne se v pfipadé neprlichoziho zavitu

Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu

Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
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obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat Ffeznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
= Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovat rovinnou plochu:

O

0 O O 0O 0O O 0o 0 O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Pocet stejnych ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace
Frézovana Sirka: zada se Sitka frézovaného rozméru v mm
Frézovana délka: zadd se délka frézované délky v mm
Hloubka: zada se hloubka frézovani v mm
Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Prameér frézy: vybere se primér frézy pro dany tkon
Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)’'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat Ffeznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovat bok

O

O O O O 0O O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrdbéného materidlu
Pocet stejnych ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace
Frézovana Sirka: zada se Sitka frézovaného rozméru v mm
Frézovana délka: zadd se délka frézované délky v mm
Hloubka: zada se hloubka frézovani v mm
Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovat drazku pro pero

O

o
O
o

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Poéet stejnych ukoni: zad3 se pocet Ukond dané operace
Frézovana Sirka: zada se Sitka frézovaného rozméru v mm
Frézovana délka: zadd se délka frézované délky v mm
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O O O O O O

Hloubka: zada se hloubka frézovani v mm
Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)’'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat Ffeznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pfipadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovani otvorl paskovanim (jen pro NC stroje)

O

0O O O O O O O

O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Pocet stejnych ukont: zada se pocet ukont dané operace

Vychozi prdmér D: vychozi primér otvoru

Pozadovany priamér D2: Konecny prdmér otvoru po opracovani

Hloubka H: zada se hloubka frézovani v mm

Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Prameér frézy: vybere se primér frézy pro dany tkon

Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu

o Frézovat otvor HSC frézou (jen pro NC stroje)

O

O 0O O O 0O 0O 0o O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Poéet stejnych ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace
Vychozi priimér D: vychozi primér otvoru
Pozadovany primér D2: Konec¢ny pradmér otvoru po opracovani
Hloubka H: zada se hloubka frézovani v mm
Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Pramér frézy: vybere se primér frézy pro dany ukon
Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Kapsovani

O

o
O
o

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Poéet stejnych ukoni: zad3 se pocet Ukond dané operace
Sitka S: §itka vybrani v mm

Délka L: délka vybrani v mm
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Hloubka H: zada se hloubka frézovani v mm
Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Pramér frézy: vybere se primér frézy pro dany ukon
Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opacném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovani ¢ela mezikruzi (jen pro NC stroje)

O

O O O O 0O O O

O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabé&éného materialu

Poéet stejnych ukoni: zada se pocet Ukond dané operace

Velky pramér D: velky primér mezikruzi

Maly primér D2: maly primér mezikruzi

Délka L: zadd se délka frézovani v mm

Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Pramér frézy: vybere se primér frézy pro dany ukon

Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu

o Tvarové frézovani

O

O O O O 0O O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrdbéného materidlu
Pocet stejnych ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace
Velikost srazeni: zada se velikost srazeni v mm (jen thlové frézy)
Délka L: zadd se délka frézovani v mm
Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Pramér frézy: vybere se primér frézy pro dany ukon
Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovani kotoucovou frézou

O

o
O
o

Zpusob opracovani: vybere se zplsob opracovani (frézovani drazky, boku)
Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Pocet stejnych ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace

Sitka: frézovana $itka
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O O O O O O

O

Délka: frézovand délka

Hloubka : zada se hloubka frézovani v mm

Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Prameér frézy: vybere se prlimér a itka frézy pro dany Gkon

Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu

o Vyvrtavani dle feznych podminek

O

0 O O 0O 0O O 0o 0 O

Koef. sm. €asu / obsluhy: zad3a se koeficient sménového ¢asu tC
Poéet stejnych ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace
Primér (mm): zada se obrabény primér
Rezna rychlost: zada se pozadovana fezna rychlost pro obrabéni
Posuv na otacku : zada se posuv na otacku
Délka (mm): zada se celkovd délka (drdha) nastroje v mm
Otacky (ot/min): zobrazi vypoctené otacky
Posuv mm/min: zobrazi vypocteny posuv
Strojni cas (tsC): zobrazi vypocteny strojni ¢as
Poznamka: zada se poznamka k ukonu

= Upozornéni: pfi zadani vlastnich feznych podminek nedochazi k prepocitani dle

koeficientu obrobitelnosti!

o Vrtani dle feznych podminek

o

O 0O O O 0O 0O 0O o0 O

Koef. sm. ¢asu / obsluhy: zada se koeficient sménového c¢asu tC
Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace
Pramér vrtaku (mm): zada se primér nastroje
Rezna rychlost: zada se pozadovana fezna rychlost pro obrabéni
Posuv na otdcku : zada se posuv na otacku
Délka (mm): zadd se celkova délka (draha) nastroje v mm
Otacky (ot/min): zobrazi vypoctené otacky
Posuv mm/min: zobrazi vypocteny posuv
Strojni ¢as (tsC): zobrazi vypocteny strojni ¢as
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

= Upozornéni: pfi zadani vlastnich feznych podminek nedochazi k prepocitani dle

koeficientu obrobitelnosti!

o Frézovani dle feznych podminek

O

O 0O O O 0O 0O O o0 O

Koef. sm. €asu / obsluhy: zad3a se koeficient sménového ¢asu tC
Poéet stejnych ukoni: zad3 se pocet Ukond dané operace
Pramér frézy (mm): zada se primér nastroje
Rezna rychlost: zada se pozadovana fezna rychlost pro obrabéni
Pocet zubl: zad3 se pocet zub( nastroje
Posuv na zub : zadd se posuv na zub
Délka (mm): zadd se celkova délka (draha) nastroje v mm
Otacky (ot/min): zobrazi vypoctené otacky
Posuv mm/min: zobrazi vypocteny posuv
Strojni ¢as (tsC): zobrazi vypocteny strojni cas
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

= Upozornéni: pfi zadani vlastnich feznych podminek nedochdzi k prepocitani dle
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o

koeficientu obrobitelnosti!
Vlastni tkon —=slouzi pro zaddni operace, kterd neni v seznamu operaci
Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukond dané operace
Text operace: zadd se text dané operace
Cas tac/ukon (min): zada se jednotkovy &as véetné prirdzky za sménovy ¢as
Cas tgc (min): zadd se potiebny tgccas, pripocitava se k zakladnimu tgc ¢asu

o O O O

Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Pouzité vzorce pro vypocty

Upnuti
o tac=(Upnuti * tJ) * kC * kV
o tJ = pouziti jefdbu
o kC=Koeficient sménového ¢asu
o kV = Koeficient vykonnosti
Prepnuti
o tac=(Upnuti *0,7 * tJ) * kC * kV

Frézovat rovinnou plochu, frézovat bok

o

(o)

0O 0O 0O 0O OO O OO OO O OO0

o
o
o

tac=ts+tann
ts = ((L+Lnp) * i * p) / (otacky za minutu * posuv na zub * poéet zubl nastroje)
o nebo (v zavislosti na nastaveni)
ts = ((L+Lnp) * i * p) / posuv na minutu
ta11 =( tNa + tPre) * kC * kV
i = pocet tfisek
p = pocet pfebéh = Sitka / pramér frézy / ae
ae = pomér sirky fezu k primeéru frézy
L = délka frézovani
Lnp = délka ndbéhu a prebéhu
otacky za minutu = ((1000*v) /(PI1*prdmér nastroje))* kO
v =fezna rychlost
kO = koeficient obrobitelnosti
tNa = ¢as najeti = Max(tNa, 0,315 * L021-0,82+tNa) * i (pro zpusob vypocltu "Ver. 7")
tPre = ¢as prejezdu = Max(tPre, 0,315 * L1021 -0,82+tPre) * p (pro zpusob vypoctu "Ver. 7")
tNa = ¢as najeti = tNa + (tNa *i- 1) * kCetn + (L / (rp * 1000)) *i + (pro zplsob vypoctu "Ver. 8")
tPre = ¢as pfejezdu = tPre + (tPre * i- 1) * kCetn + (L / (rp * 1000)) * i + (pro zpUsob vypoctu "Ver.
8")
tA11 = Cas obsluhy a méreni = (tNa + tPre) * Kc * kV
kC = Koeficient sménového ¢asu
kV = Koeficient vykonnosti

Frézovat drazku

o
o

o

tac=ts+tann

ts = ((L+Lnp) * i) / (otdcky za minutu * posuv na zub * pocet zub(l nastroje)
o nebo (v zavislosti na nastaveni)

ts = ((L+Lnp) * i) / posuv na minutu
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o tai1 = (tNa + tPre) * kC * kV
Priklad vypoctu

Frézovat rovinnou plochu 100x200 do hloubky 5mm, material 13b, Hrubovani + Hlazeni (1 t.)
Pramér frézy 100, pocet zubl 6, posuv na zub 0,11
Hrubovani

ts = ((200+103)*1*2) / (1000*90)/(P1*100)*0,11*6
ts=3,2%1,26%1,1=4,44
tNa=0,315*%200021-0,82+0,8*1

tNa=0,94

tPre=0,315%200921-0,82+0,5%(2-1)

tPre=0,64

ta11=0,91+0,64=1,58*1,1=1,74

Vysledny c¢as hrubovani 6,18

Hlazeni

ts = ((200+103)*1*2) / (1000*120)/(P1*100)*0,11*6
ts=2,4%1,26*%1,1=3,33
tNa=0,315*200921-0,82+0,8*1

tNa=0,94

tPre=0,315*%200021-0,82+0,5%(2-1)

tPre=0,64

tA11=0,91+0,64=1,58*1,1=1,74

Vysledny ¢as hlazeni 5,07

Celkem tac= 6,18+5,07=11,24 min (bez upnuti)
Obrabéci centra

Modul pro vypocet spotfeby casu obrabécich center.
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[ Seubor ) Movfilkon O Mydist (o Tok 5 Mibled |3 Dboovit  §3 Nipovida

Tt Zikdachl rdormacn | DokumentySoubory
Fiind hearost dice: [ 1w L L A7) min
Ckrobbeinost: [Dcdll 11,12 ][] Progmmevinl [Schemjsdvedichd tuc 75,:—
O — Cwe — 7
===
n

Dvojklikem phidate novy dkon

Menu
o Soubor
o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu
o Nastavit vychozi nastroje:
= Nastavit vychozi noze/vrtaky/zavitniky/frézy/vse: ve vSech vhodnych Ukonech
nastavi vychozi nastroj (dle nastaveni vychoziho nastroje dle stoje, pfipadné dle
nastaveni vychoziho nastroje pro klasiku nebo CNC)
Otevfit: umozni otevfit jiz ulozenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
Ulozit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formular s nastavenim exportu
Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
©  Zavfit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce

O O O O O O

Tisk: vytiskne zadané data

Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajud
Export: zobrazi formular s nastavenim exportu

O 0 0 0 0O

Napovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare
o Priblizna hmotnost dilce: zaddva se pfibliznd hmotnost obrabéného dilu — ma vliv na ¢as upinani a
prepinani
Obrobitelnost : zadava se obrobitelnost daného materidlu — ma vliv na ¢as obrabéni
Pocet kusli v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu
Stroj: zaddava se druh/ typ stroje (pro kazdy typ stroje Ize nastavit jiné koeficienty)
Jefdb: zadava se pfi pouziti jefdbu - ma vliv na ¢as upnuti a pfepnuti
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@)
@)
@)
@)
@)
©)
@]

Popis sloupcu

(0]

0O O O 0O 0O 0O o0 O O O

O 0 0O O O O O

Programovani : zadava se programovani pro dany vyrobek — ma vliv na pfipravny ¢as. Jen pro NC.
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl

Novy tukon: zobrazi se okno s nastavenim parametrd poZzadované operace

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: Cas davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poc. ks)

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon

Pocet: pocet stejnych ukonu

Text operace: zakladni text operace (frézovat rovinnou plochu, bok, drazku apod.)

Parametry: podrobné parametry Ukonu (rozmér, typ frézy, drsnost)

Obrobitelnost: obrobitelnost materidlu daného Ukonu

Poznamka: vlastni volitelny text

Nastroj: vybrany typ a pridmér nastroje

Vc (m/min): fezna rychlost (hrubovani/hlazeni)

Ap (mm): max. hloubka tfisky (hrubovani/hlazeni)

Pocet tfisek: pocet tfisek daného ukonu (hrubovani+hlazeni)

Pocet pfejeti: pocet prejeti nastroje na Sitku obrobku (hrubovani hlazeni)

Otacky: vypoctené otacky frézy dle priméru, fezné rychlosti a obrobitelnosti materialu (hrubovani /
hlazeni)

Max. otacky: nastavené maximalni otdcky daného stroje

Posuv: u frézovani udava posuv frézy (hrubovani / hlazeni) v mm/min, u vrtani a vyvrtavani udava
posuv mm/otacku

Vykon motoru (kW): udava doporuceny vykon motoru pfi trvalém zatizeni 60% hrubovani / hlazeni)
pokud je vypoéteny vykonu motoru piekraduje vykon stroje, je nutné zmensit pramér frézy!
ta11: ¢as obsluhy a méfeni (pro celkovy pocet Ukonu)

ts: strojni ¢as (pro celkovy pocet ukon)

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy Cas (pro celkovy pocet ukont)

tgc: ¢as davkovy pro dany ukon (pfipocitava se k celkovému Tgc Casu)

Editovat: zobrazi se okno s moznosti upravit vybrany ukon

Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonu
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'ﬁ' Zadani nového dkonu
Zadani nového tkonu UleZit jako Sablonu Sablona: .|

Pfiprava pracowns
Upnout, piepnout

Soustruieni éela

——— Obrobitelnost [Ocelt. 11.12 v OK +Novy
T ——— Pocet stejnych dkond | 1] Obrébéni
Upichovéni Pramér &ela D {mm) | |
SoustruZeni zapichu, wpichu Délka soustruzeni L fmm) | |
S Res Pr. mezikui frm) | |
Navrtavani dilki 60° i @ | K V|
Vrtani
SoustruZeni zavitu SRR | v|
SraZeni | (®) Vnéjsi () vnitfni ‘
Zahloubeni pro hlavu Sroubu [ Dve hladici trisky
Vrtat. Rezat zivit Poznamka

Frézovat rovinnou plochu

Wastni pfirdZky, koeficienty
Frézovatbok | " |

FrézovatdraZku pro pero
Frézovatotvor paskovanim
Frézovatotvor HSC frézou

Kapsovani
Frézovani cela mezikruZi
Tvarové frézovani

Frézovani kotoucovou frézou
SoustruZeni dle feznych podminek
Vrtdani dle feznych podminek
Frézovani dle feznych podminek
Vlastni ikon

X Zaviit

o Priprava pracovisté: zaddva se tgcCas na pripravu pracovisté, pfipocitava se k zakladnimu tgc €asu
o Upnuti/Pfepnuti: u pfepnuti se poc¢ita 70% ¢asu upnuti (Ize zménit v nastaveni)

o Zpusob upnuti: vybere se zpUisob upnuti ze seznamu

o Poéet upnuti/pfepnuti: vybere se poéet upnuti

o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
O Soustruzeni cela

o Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materialu

Poéet stejnych ukoni: zad3 se pocet Ukond dané operace

o Prumér cela: zada se primér éela v mm
o Délka soustruzeni: zada se ubér z ¢ela v mm
o Pr. mezikruZi: zada se vnitfni primér mezikruzi (nepovinné, jen pfi soustruzeni cela

mezikruzi)
NGzZ: vybere se typ noZe dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
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O O O O O

Dvé hladici tfisky: program bude pocitat jednu konecénou tfisku navic
Tii hladici tfisky: program bude pocitat dvé konecné tfisky navic
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opacném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Podélné soustruzeni (vnéjsi/vnitini)

O

0 O O 0O 0O O 0o 0 O

O O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Poéet stejnych ukoni: zad3 se pocet Ukond dané operace
Vychozi primeér: zada se vychozi primér v mm
Pozadovany primér: zada se pozadovany pramér v mm
Délka soustruZeni: zada se délka soustruZeni
NUZ: vybere se typ noze dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Dvé hladici tfisky: program bude pocitat jednu koneénou tfisku navic
T¥i hladici tfisky: program bude pocitat dvé konecné tfisky navic
V<. soustruzZeni Cela: program bude pocitat navic soustruzeni ¢ela (rozdil vychoziho a
koneéného priméru)
V¢. pridavku na brouseni: slouZi jen jako pozndmka
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Upichovani

O

O O O O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Poéet stejnych ukoni: zad3 se pocet Ukond dané operace
Vychozi primér D (mm): zada se vychozi primér v mm
Pr. mezikruzi: zada se vnitini primér mezikruzi (bez zadani = plny material)
Délka upichu L (mm): zada se délka Upichu v mm
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat rezné podminky dle zadané obrobitelnosti

o SoustruZeni zapichu, vypichu

O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
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O O O O O O

O

Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace

Vychozi prdmér: zada se vychozi primér v mm

Pozadovany primér: zada se pozadovany priamér v mm

NUZ: vybere se typ noze dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu

o Soustruzeni kuzele (vnéjsi/vnitrni)

O

O 0O O O 0O 0O 0o O 0 O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Poéet stejnych ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace
Velky pramér D1 (mm): zada se velky primér kuzele v mm
Maly primér D2 (mm): zada se maly primér kuzele v mm
Délka soustruZeni: zada se délka soustruZeni
NUZ: vybere se typ noze dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Dvé hladici tfisky: program bude pocitat jednu koneénou tfisku navic
Tii hladici tfisky: program bude pocitat dvé konecné tfisky navic
V¢. pridavku na brouseni: slouZi jen jako pozndmka
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opacném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitdvala

o Navrtavani dulka

O

O O O

ni

[}

o Vrt

O 0O O O 0O 0O 0o o0 O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Poéet stejnych ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace

Cislo navrtavaku: vybere se &islo navrtavaku

Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient k tkonu

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Poéet stejnych ukoni: zad3 se pocet Ukond dané operace
Pramér diry: zada se pozadovany konecény pridmér v mm
Délka vrtani: zada se délka vrtani v mm
Vrtak: vybere se typ vrtdku
Vrtat, vyhrubovat, vystruzit: zatrne se v pfipadé pozadované
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba

Strana: 151



TPV vypocty 9.4.5 UZivatelska pfirucka

zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opacném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala
o Soustruzeni zavitu — vnéjsi/vnitini:
o Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materialu
Poéet stejnych ukoni: zad3 se pocet Ukond dané operace

o Rozmér zavitu (M,W): zada se poZadovany rozmér zavitu v mm
O Stoupani: zada se stoupani zavitu v mm
o Délka: zada se délka zavitu v mm
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)’'
= Pozn.: vzorec pro vypocet plati jen pro zavity s vrcholovym Ghlem 50-60st (M, W)
o Srazeni
o Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
o Pocet stejnych tkont: zada se pocet Ukonl dané operace
o Prameér: zada se vychozi prmér v mm
o Ukos: zad4 se velikost tkosu nebo radiusu
o Typ srazeni: zada se typ srazeni
o NUZ: vybere se typ noZe dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
o Drsnost: vybere se poZzadovana konec¢na drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Zahloubeni pro hlavu Sroubu:
O Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
o Pocet stejnych otvori: zada se pocet otvor( v operaci
o Pro zavit Sroubu: vybere se poZadovana velikost zavitu
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
o Vrtat, fezat zavit:
Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrdbéného materidlu
Pocet stejnych otvorti: zada se pocet otvor( v operaci
Rozmér zavitu: vybere se pozadovany rozmér zavitu
Vrtak: vybere se typ vrtdku
Zavitnik: vybere se typ zavitniku
Zobrazit i jemné zavity: do rozbalovaciho seznamu ,,Rozmér zavitu” nacte i jemné zavity
Jen fezani zavitu (bez vrtani): zatrhne se v pfipadé fezani zavitu bez vrtani
Neprichozi zavit: zatrhne se v pfipadé neprlichoziho zavitu
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
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pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovat rovinnou plochu:

O

0 O O 0O 0O O 0o 0 O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Pocet stejnych ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace
Frézovana Sirka: zada se Sitka frézovaného rozméru v mm
Frézovana délka: zadd se délka frézované délky v mm
Hloubka: zada se hloubka frézovani v mm
Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Prameér frézy: vybere se primér frézy pro dany tkon
Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)’'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat Ffeznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pfipadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovat bok

O

O O O O 0O O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrdbéného materidlu
Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace
Frézovana Sirka: zada se Sitka frézovaného rozméru v mm
Frézovana délka: zadd se délka frézované délky v mm
Hloubka: zada se hloubka frézovani v mm
Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovat drazku pro pero

O

O O O O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Poéet stejnych ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace

Frézovana Sirka: zada se Sitka frézovaného rozméru v mm

Frézovana délka: zadd se délka frézované délky v mm

Hloubka: zada se hloubka frézovani v mm

Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k ukonu
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O
o

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat Ffeznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pfipadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovani otvorl paskovanim (jen pro NC stroje)

O

0O O O O O O O

O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace

Vychozi prdmér D: vychozi primér otvoru

Pozadovany priamér D2: Konecny prdmér otvoru po opracovani

Hloubka H: zadd se hloubka frézovani v mm

Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Prameér frézy: vybere se primér frézy pro dany tkon

Konecna drsnost: vybere se poZzadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient k tkonu

o Frézovat otvor HSC frézou (jen pro NC stroje)

O

O 0O O O 0O 0O 0O o0 O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Poéet stejnych ukoni: zad4 se pocet ukond dané operace
Vychozi priimér D: vychozi primér otvoru
Pozadovany primér D2: Konec¢ny pradmér otvoru po opracovani
Hloubka H: zada se hloubka frézovani v mm
Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Pramér frézy: vybere se primér frézy pro dany ukon
Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Kapsovani

O

O O O O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Poéet stejnych ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace

Sitka S: §itka vybrani v mm

Délka L: délka vybrani v mm

Hloubka H: zada se hloubka frézovani v mm

Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Pramér frézy: vybere se primér frézy pro dany ukon

Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
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Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opacném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovani ¢ela mezikruzi (jen pro NC stroje)

O

O O O O 0O O O

O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Poéet stejnych ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace

Velky pramér D: velky primér mezikruzi

Maly primér D2: maly primér mezikruzi

Délka L: zadd se délka frézovani v mm

Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Pramér frézy: vybere se primér frézy pro dany ukon

Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu

o Tvarové frézovani

O

O O O O 0O O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrdbéného materidlu
Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace
Velikost srazeni: zada se velikost srazeni v mm (jen thlové frézy)
Délka L: zadd se délka frézovani v mm
Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Pramér frézy: vybere se primér frézy pro dany ukon
Konecna drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Frézovani kotoucovou frézou

O

O O O O O O

Zpusob opracovani: vybere se zplsob opracovani (frézovani drazky, boku)
Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace

Sitka: frézovana $itka

Délka: frézovand délka

Hloubka : zada se hloubka frézovani v mm

Fréza: vybere se typ frézy dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Prameér frézy: vybere se primér a itka frézy pro dany Gkon
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o Konecna drsnost: vybere se poZzadovand konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Vyvrtavani dle feznych podminek
o Koef. sm. €éasu / obsluhy: zada se koeficient sménového ¢asu tC
Poéet stejnych ukoni: zad3 se pocet Ukond dané operace
Primér (mm): zada se obrabény primér
Rezna rychlost: zada se pozadovana fezna rychlost pro obrabéni
Posuv na otacku : zada se posuv na otacku
Délka (mm): zad4 se celkova délka (draha) nastroje v mm
Otacky (ot/min): zobrazi vypoctené otacky
Posuv mm/min: zobrazi vypocteny posuv
Strojni cas (tsC): zobrazi vypocteny strojni ¢as
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
= Upozornéni: pfi zadani vlastnich feznych podminek nedochdzi k prepocitani dle
koeficientu obrobitelnosti!
o Vrtani dle feznych podminek
Koef. sm. ¢asu / obsluhy: zada se koeficient sménového c¢asu tC
Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace
Pramér vrtaku (mm): zada se primér nastroje
Rezna rychlost: zada se poZadovana fezna rychlost pro obrabéni
Posuv na otdcku : zada se posuv na otacku
Délka (mm): zadd se celkova délka (draha) nastroje v mm
Otacky (ot/min): zobrazi vypoctené otacky
Posuv mm/min: zobrazi vypocteny posuv
Strojni ¢as (tsC): zobrazi vypocteny strojni ¢as
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
= Upozornéni: pfi zadani vlastnich feznych podminek nedochazi k prepocitani dle
koeficientu obrobitelnosti!
o Frézovani dle feznych podminek
Koef. sm. €asu / obsluhy: zad3a se koeficient sménového ¢asu tC
Poéet stejnych ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace
Pramér frézy (mm): zada se primér nastroje
Rezna rychlost: zada se pozadovana fezna rychlost pro obrabéni
Pocet zubl: zad3 se pocet zub( nastroje
Posuv na zub : zadd se posuv na zub
Délka (mm): zadd se celkova délka (draha) nastroje v mm
Otacky (ot/min): zobrazi vypoctené otacky
Posuv mm/min: zobrazi vypocteny posuv
Strojni ¢as (tsC): zobrazi vypocteny strojni cas
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
= Upozornéni: pfi zadani vlastnich feznych podminek nedochazi k prepocitani dle
koeficientu obrobitelnosti!
o Vlastni ukon =slouzi pro zadani operace, kterad neni v seznamu operaci
o Pocet stejnych tkont: zada se pocet Ukonl dané operace
o Text operace: zadd se text dané operace
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Cas tac/ukon (min): zada se jednotkovy &as véetné prirdzky za sménovy ¢as
Cas tgc (min): zadd se potiebny tgccas, pripocitava se k zakladnimu tgc ¢asu
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu
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Soustruzeni/Karusel

Modul pro vypocet soustruzeni.

[ Souber !mm G Myfmtit (i Tisk (D Mibled [ Qboovit T3 Nipowida

Hastreeni i Zﬁhlﬂmlﬂdﬂ.ﬂiﬂ'&uhr

Fruteondior [ 1 7] s
e CET A |
potamvamer [ 18]

Polet

Polet  Cwobdercsl  Tesd cpermoe Hdairgy ek, By Fomw

2Ccaith 1102 |Upnout, plepneat | " [ ES [ 22

SK 241

1|Cceit? 1113 | Pracné soustnddent

EeE 0800

Menu
o Soubor

o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu

o Nastavit vychozi nastroje:

= Nastavit vychozi noze/vrtaky/zavitniky/vse: ve viech vhodnych Ukonech nastavi
vychozi nastroj (dle nastaveni vychoziho nastroje dle stoje, pfipadné dle nastaveni

vychoziho nastroje pro klasiku nebo CNC)
Otevfit: umozni otevtit jiz ulozenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
UloZit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou

Export: zobrazi formular s nastavenim exportu

O O O O O O

o  Zavfit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfiice
Tisk: vytiskne zadané data
Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem

Export: zobrazi formular s nastavenim exportu
Ndapovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

0O 0O 0 0 0O

Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci

Sprdva Sablon: zobrazi seznam ulozenych Sablon daného modulu

Obnovit: znovu prepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajl
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Popis formulare

O

0O 0O O 0O 0O 0O o O O O O

Pfiblizna hmotnost dilce: zadava se pfiblizna hmotnost obrdbéného dilu —ma vliv na ¢as upinani a
prepinani

Obrobitelnost : zadava se obrobitelnost daného materidlu — ma vliv na ¢as obrdbéni

Pocet kusti v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu

Stroj: zadava se druh/ typ stroje (pro kazdy typ stroje Ize nastavit jiné koeficienty)

Jefab: zadava se pfi pouziti jefdbu - ma vliv na ¢as upnuti a prepnuti

Programovani : zadava se programovani pro dany vyrobek — ma vliv na pfipravny ¢as. Jen pro NC.
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficient(

Novy ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametr( poZzadované operace

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: Cas davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poc. ks)

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

O

0 O O 0O 0O O 0o 0 O

O 0 O O O O O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon

Pocet: pocet stejnych ukonl

Text operace: zakladni text operace (frézovat rovinnou plochu, bok, drazku apod.)

Parametry: podrobné parametry Ukonu (rozmér, typ frézy, drsnost)

Obrobitelnost: obrobitelnost materidlu daného ukonu

Poznamka: vlastni volitelny text

Nastroj: vybrany typ a primér nastroje

V¢ (m/min): fezna rychlost (hrubovani/hlazeni)

Ap (mm): max. hloubka tfisky (hrubovani/hlazeni)

Pocet trisek: pocet tfisek daného ukonu (hrubovani+hlazeni)

Otacky: vypoctené otacky frézy dle priméru, fezné rychlosti a obrobitelnosti materialu (hrubovani /
hlazeni)

Max. otacky: nastavené maximalni otdcky daného stroje

Posuv: posuv mm/otacku (hrubovani/hlazeni)

Vykon motoru (kW): udava doporuceny vykon motoru pfi trvalém zatizeni 60% hrubovani / hlazeni)
pokud je vypocteny vykonu motoru piekracuje vykon stroje, je nutné upravit fezné podminky
daného nastroje!

ta11: ¢as obsluhy a méfeni (pro celkovy pocet tkon)

ts: strojni ¢as (pro celkovy pocet ukon)

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas (pro celkovy pocet ukont)

tgc: Cas davkovy pro dany ukon (pfipocitava se k celkovému Tgc Casu)

Editovat: zobrazi se okno s moznosti upravit vybrany ukon

Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonu
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" Zadani nového dkonu

Zadani nového ukonu UloZit jako Sablonu Saione: B

Priprava pracowvizté Podélné soustruzeni OK
Upnout. piepnout Obrobitsinost [Ocel 7. 11.12 v OK+ Novy
SoustruZeni cela Poget stejnych dkond [ 102] Obrabéni

Podélné soustniZFeni Viychozi pramér D1 {mm) | |

Upichovani Pozadovany pr. D (mm) r |
SoustruZeni zipichu. vypichu Délka soustrufeni L (mm) | |
Soustruzeni kuZele NS @ | cK V|
Navrtdavani dilki 60° Konedna drsnost | 50 v|
Vrtani e | @wes Qv |

SoustruZeni zavitu
[1 Trihladicitfisky [] Dwé hladici tFisky

Vroubkovani .
Poznamka

SraZeni

Wastni prirdiky, koeficienty

| M

[] V&. soustruzeni éela L

Vrtani dle feznych podminek ] ve
Vliastni dkon

Vriat. Rezat zvit

Soustruzeni dle freznych podminek

. pridavku na brougeni

2\D7
@

W Zaviit

o Priprava pracovisté: zadava se tgcCas na pripravu pracovisté, pripocitava se k zdkladnimu tgc €asu
o Upnuti/Pfepnuti: u pfepnuti se pocita 70% ¢asu upnuti (Ize zménit v nastaveni)

o Zpusob upnuti: vybere se zplsob upnuti ze seznamu

o Poéet upnuti/prepnuti: vybere se pocet upnuti

o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Soustruzeni cela

o Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace

o Prumér éela: zada se priamér éela v mm
o Délka soustruzeni: zada se Ubér z ¢ela v mm
o Pr. mezikruzi: zad3 se vnitfni primér mezikruzi (nepovinné, jen pfi soustruzeni cela

mezikruzi)

NUZ: vybere se typ noze dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Dvé hladici tfisky: program bude pocitat jednu konecnou tfisku navic
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o O O O

T¥i hladici tfisky: program bude pocitat dvé konecné tfisky navic
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)’'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat Feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pfipadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Podélné soustruZeni (vnéjsi/vnitini)

O

O 0O O O 0O 0O O O O

o O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace
Vychozi prdmér: zada se vychozi primér v mm
Pozadovany primeér: zada se pozadovany priimérv mm
Délka soustruzeni: zada se délka soustruzeni
NGzZ: vybere se typ noZe dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Dvé hladici tfisky: program bude pocitat jednu konecénou tfisku navic
Tii hladici tfisky: program bude pocitat dvé konecné tfisky navic
VC. soustruzeni Cela: program bude pocitat navic soustruzeni cela (rozdil vychoziho a
konecného priiméru)
V¢. pridavku na brouseni: slouzi jen jako pozndmka
Poznamka: zada se poznamka k ukonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)’'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat Ffeznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Upichovani

O

O O O O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Pocet stejnych ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace
Vychozi primér D (mm): zada se vychozi primérv mm
Pr. mezikruZi: zada se vnitini primér mezikruzi (bez zadani = plny material)
Délka upichu L (mm): zadd se délka Upichu v mm
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti

o SoustruZeni zapichu, vypichu

O
o

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Poéet stejnych ukoni: zada se pocet Ukond dané operace
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O O O O O

O

Vychozi priimér: zada se vychozi prdmér v mm

Pozadovany primér: zada se pozadovany priamér v mm

NGzZ: vybere se typ noZe dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv

Drsnost: vybere se poZadovana konecnd drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu

o Soustruzeni kuzele (vnéjsi/vnitini)

O

O O O 0O 0O OO0 O o0 O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Pocet stejnych ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace
Velky pramér D1 (mm): zada se velky prdmér kuzele v mm
Maly primér D2 (mm): zadda se maly primér kuzele v mm
Délka soustruzeni: zada se délka soustruzeni
NGzZ: vybere se typ noZe dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
Drsnost: vybere se poZadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
Dvé hladici tfisky: program bude pocitat jednu konecénou tfisku navic
Tii hladici tfisky: program bude pocitat dvé konecné tfisky navic
V¢. pridavku na brouseni: slouzi jen jako pozndmka
Poznamka: zada se poznamka k ukonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)’'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat Ffeznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Navrtavani dulka

O

o O O

o Vrtani

o

0O O O 0O 0 0O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrdbéného materidlu

Pocet stejnych ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace

Cislo navrtavaku: vybere se ¢&islo navrtavaku

Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Pocet stejnych ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace

Prameér diry: zada se pozadovany koneény prdmér v mm

Délka vrtani: zada se délka vrtani v mm

Vrtak: vybere se typ vrtaku

Vrtat, vyhrubovat, vystruzit: zatrne se v ptipadé pozadované

Pozndmka: zada se poznamka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu

Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto

obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'

= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program

automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
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pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala
o SoustruZeni zavitu — vnéjsi/vnitini
o Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Pocet stejnych ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace

o Rozmér zavitu (M,W): zada se pozadovany rozmér zavitu v mm
O Stoupani: zada se stoupani zavitu v mm
o Délka: zada se délka zavitu v mm
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pozn.: vzorec pro vypocet plati jen pro zavity s vrcholovym dhlem 50-60st (M, W)
o Srazeni
o Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materialu
o Poéet stejnych tkont: zada se pocet ukonl dané operace
o Prumeér: zada se vychozi priimér v mm
o Ukos: zad4 se velikost Ukosu nebo radiusu
o Typ srazeni: zada se typ srazeni
o NuZ: vybere se typ noze dané operace — ma vliv na feznou rychlost a posuv
o Drsnost: vybere se poZzadovana konecna drsnost (ma vliv na hloubku tfisky a posuv)
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu
O Vrtat, fezat zavit
Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Poéet stejnych otvort: zada se pocet otvor( v operaci
Rozmér zavitu: vybere se poZadovany rozmér zavitu
Vrtak: vybere se typ vrtaku
Zavitnik: vybere se typ zavitniku
Zobrazit i jemné zavity: do rozbalovaciho seznamu ,Rozmér zavitu” nacte i jemné zavity
Jen fezani zavitu (bez vrtani): zatrhne se v pfipadé fezani zavitu bez vrtani
Neprichozi zavit: zatrhne se v pfipadé neprichoziho zavitu
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pfi zatrzeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potifeba
zadat feznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala
o Soustruzeni dle feznych podminek
o Koef. sm. éasu / obsluhy: zada se koeficient sménového ¢asu tC
o Pocet stejnych tkont: zada se pocet ukonl dané operace
o Prumér (mm): zada se obrabény primér
o Rezna rychlost: zadda se poZadovand fezna rychlost pro obrabéni

O 0O 0O O 0O 0O 0O 0o 0 O
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O O O O O O O

Posuv na otacku : zada se posuv na otacku
Délka (mm): zad4 se celkova délka (draha) nastroje v mm
Otacky (ot/min): zobrazi vypoctené otacky
Posuv mm/min: zobrazi vypocteny posuv
Strojni cas (tsC): zobrazi vypocteny strojni ¢as
Pozndmka: zada se poznamka k ukonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu
= Upozornéni: pfi zadani vlastnich feznych podminek nedochdzi k prepocitani dle
koeficientu obrobitelnosti!

o Vrtani dle feznych podminek

O 0O O O 0O 0O 0o O 0 O O

Koef. sm. €asu / obsluhy: zad3a se koeficient sménového ¢asu tC

Poéet stejnych ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace

Pramér vrtaku (mm): zada se primér nastroje

Rezna rychlost: zada se pozadovana fezna rychlost pro obrabéni

Posuv na otacku : zada se posuv na otacku

Délka (mm): zad4 se celkova délka (draha) nastroje v mm

Otacky (ot/min): zobrazi vypoctené otacky

Posuv mm/min: zobrazi vypocteny posuv

Strojni cas (tsC): zobrazi vypocteny strojni ¢as

Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu
= Upozornéni: pfi zadani vlastnich feznych podminek nedochdzi k prepocitani dle

koeficientu obrobitelnosti!

o Vlastni ukon =slouzi pro zadani operace, kterad neni v seznamu operaci

O
o

o

o

O

Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace

Text operace: zada se text dané operace

Cas tac/ukon (min): zada se jednotkovy &as véetné prirdzky za sménovy ¢as
Cas tgc (min): zada se potiebny tgccas, pripoditava se k zakladnimu tgc €asu
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

o Vroubkovani

O

O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Pocet stejnych Ukon(: zada se pocet UkonU dané operace
Vychozi primér: zada se primér v mm

Délka: zadd se délka vroubkovani v mm

Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Pouzité vzorce

Upnuti

o tac=(Upnuti * Ks + tJ) * kC * kV
o Ks = koeficient to¢ného primeéru stroje

o tJ=pouiiti jefdbu

o kC = koeficient sménového ¢asu

o kV = koeficient vykonnosti

Prepnuti

o tac=(Upnuti *0,7 * Ks + tJ) * kC * kV
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Podélné soustruzeni vnéjsi /vnitini

o

0O 0O 0O 0O OO O 0 0O

0O O O

o
o

tac=(ts + ta1) * kC * kV

ts = strojni ¢as = (L+Lnp*i*Pi*d)/(1000*v*s) * kO

L = délka

Lnp = délka ndbéhu a prebéhu

i= pocet tfisek

d = vychozi primér

v = fezna rychlost

S = posuv

kO = koeficient obrobitelnosti

ta11 vnéjsi = ¢as obsluhy a méfeni = (0,232*10-208+¢3as ta11-0,52) * i * kNC (pro zplsob vypoctu "Ver. 7")
ta11 vnitini = ¢as obsluhy a méreni = (0,0478*L0633+¢as ta11-0,57) * i * KNC (pro zplsob vypoctu "Ver.
7")

ta11 VNéjsi = Cas obsluhy a méreni = ¢as taj1+(€as tan ¥i-1) * kCetn + (L / (rp * 1000)) *i (pro zpUlsob
vypoctu "Ver. 8")

ta11 Vhitfni = ¢as obsluhy a méreni = ¢as ta1q + (€as tagg *i-1) * kCetn + (L / (rp * 1000)) * i (pro zplsob
vypoctu "Ver. 8")

kNC = koeficient NC soustruhu (koeficient ¢asu obsluhy a méreni = koeficient tA11)

kC = koeficient sménového ¢asu

kV = koeficient vykonnosti

kCetn = koeficient ¢etnosti

rp = rychloposuv (m/min)

Pozn.: pro vnitfni soustruzeni se pocita posuv podle vzorce: =LN(d/L)*0,0647+ 0,3276 +
LN(d)*0,0636+s-0,28+0,0014-0,28

(@]
Celo
o
o
o
o

LN = pfirozeny logaritmus Cisla

tac = (ts + tag1) * kC * kV

ts = strojni ¢as = (L/2*i*PI*d+Lnp)/(1000*v*s) * kO

ta11 = Cas obsluhy a méfeni = (0,232*19208+¢as tA11-0,52) * i * kNC (pro zpUsob vypoctu "Ver. 7")

ta11 VNéjsi = Cas obsluhy a méreni = ¢as ta1+(C€as tazs ¥i-1) * kCetn + (L / (rp * 1000)) *i (pro zpUsob
vypoctu "Ver. 8")

Zapich, upich

o
o
o
o

tac = (ts + ta1) * kC * kv

ts = strojni ¢as = ([(d-D)/2]+Lnp*i*Pi*d)/(1000*v*s) * kO

ta11 = Cas obsluhy a méfeni = (0,232*10208+¢as tA11-0,52) * i * kNC * 0,5 (pro zpUsob vypoctu "Ver. 7")
a11 VNE€jsi = ¢as obsluhy a méreni = ¢as tag1+(€as tagr *i-1) *kCetn + (L / (rp * 1000)) *i (pro zpUsob
vypoctu "Ver. 8")

Vrtani, vyhrubovani, vystruzovani

o
o
o
o
o
o

tac = (ts + tagz) * kC * kv

ts = strojni ¢as = ([L+1/3priméru vrtaku+Lnp]*Pi*prameér vrtaku)/(1000*v*s) * kO

tag1 vrtani = Max(ta11,(0,16*((d/L)1-3))*((d91)-0,35)-0,65+ta11) *kNC (pro zplsob vypoctu "Ver. 7")
ta11 vyhrubovani = Max(ta11, (0,1*d%4)+(0,1*L96)-1+ta11)*kNC (pro zpUsob vypoctu "Ver. 7")

ta11 vystruzovani = Max(tar1, (0,1*d%4)+(0,1*L06)-1+ta11)*kNC (pro zplisob vypoctu "Ver. 7")

ta11 vrtani = Max(ta11,(0,16*((d/L)23))*((d%1)-0,35)-0,65+ta11) (pro zplisob vypoctu "Ver. 8")
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o
o

ta11 vyhrubovani = Max(ta11, (0,1*d9%4)+(0,1*L06)-1+ta11) (pro zpUsob vypodtu "Ver. 8")
ta11 vystruzovani = Max(tag1, (0,1*d%4)+(0,1*L06)-1+ta11) (pro zplsob vypoctu "Ver. 8")

SoustruZeni zavitu

o

O 0 O O

tac = (ts + ta1) * kC * kv

ts = strojni ¢as = ([2*L+Lnp]*Pi*d*(i/0,2))/(1000*v*i) * kO

i = stoupani zavitu

ta11 = €as obsluhy a méreni = (Max(ta11, (0,4*d0%25)+(0,3*194)-2+ta11) *kNC (pro zplUsob vypoctu "Ver. 7")
ta11 = ¢as obsluhy a méreni = (Max(ta11, (0,4*d0%25)+(0,3*L94)-2+tpa11) (pro zpUsob vypodtu "Ver. 8")

Vrtat, fezat zavit (zavitnikem)

O 0O 0O 0OOOO O 0 OO

tac= (ts + ta1n) * kC * kv

tacvrtani = (([L+1/3*d+Lnp]*Pi*d)/(1000*v1*s)

tacfezani zavitu=([2*L+Lnp]*Pi*d)/(1000*v2*i)

tag1 vrtani = Max(ta11;(0,16*((d/L)1-3))*((d91)-0,35)-0,65+ta11) *kNC (pro zplsob vypoctu "Ver. 7")
ta11 Fezani zavitu = Max(tar1, (0,4*L925)*(0,3*d04)-2+ta11) *kNC (pro zplsob vypoctu "Ver. 7")
tag1 vrtani = Max(ta11;(0,16*((d/L)1-3))*((d91)-0,35)-0,65+ta11) (pro zplsob vypoctu "Ver. 8")
ta11 Fezani zavitu = Max(taq1, (0,4*L925)*(0,3*d04)-2+ta11) (pro zplGsob vypoctu "Ver. 8")

vl =fezna rychlost vrtani

S = posuv vrtani

v2 = fezna rychlost fezani zavitu (zavitniku)

i = stoupdani zavitu

Priklad vypoctu

Soustruzit kr. 100 na kr. 90, délka soustruzeni: 500mm, konecna drsnost: 3,2, material 14b (Ocel tf. 11)
Strojni ¢as hrubovani: =((500+3)*1*3,14*100)/(1000*90*0,5)*1=3,511min

Strojni ¢as hlazeni = ((500+3)*1*3,14*91,5)/(1000*90%*0,2)*1=8,033min

Cas na obsluhu stroje a méfeni u hrubovani: = (0,232*5000208+0,5-0,52) = 0,825min

Cas na obsluhu stroje a mé&Feni u hlazeni: = (0,232*5000208+0,5-0,52) = 1,825min

Celkem ta=3,511+8,033+,0825+1,825=14,194

Celkem tac=14,194*%1,1*1 = 15,614 min (bez upnuti)

VypocCet poctu tfisek

Priklady vypoctu poctu trisek u vnéjsiho podélného soustruzeni

Varianta Ver. 7
Pfiklad 1:
Vychozi primér: 115

Konecny pramér: 90
Konecna drsnost: 3,2

NGz SK hloubka tfisky pro hrubovani = 5mm, hloubka tfisky pro hlazeni = 1,5mm

Hloubka soustruzeni = (115-90)/2=12,5mm
Pocet tfisek hrubovani (vysledek zaokrouhlen nahoru)= 12,5mm/5mm = 3 (5mm = hloubka tfisky pro
hrubovani nozem SK
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Pocet tfisek hlazeni =1, 2 nebo 3 (v zavislosti na zatrhnuti volby dvé hladici tfisky, tfi hladici tfisky)

Priklad 2:

Vychozi primér: 90

Konecny pramér: 88

Koneénd drsnost: 3,2

NGz SK hloubka tfisky pro hrubovani = 5mm, hloubka tfisky pro hlazeni = 1,5mm

Hloubka soustruzeni = (90-88)/2=1mm
Pocet tfisek hrubovani = 0 (protoze hloubka tfisky je mensi hloubka hlazeni tj 1,5mm)
Pocet tfisek hlazeni =1, 2 nebo 3 (v zavislosti na zatrhnuti volby dvé hladici tfisky, tfi hladici tfisky)

Varianta Ver. 8

Priklad 1:

Vychozi primér: 120

Konecny pramér: 97

Konecna drsnost: 3,2

NGz SK hloubka tfisky pro hrubovani = 5mm, hloubka tfisky pro hlazeni = 1,5mm

Hloubka soustruzeni = (120-97)/2=11,5mm

Pocet tfisek hrubovani (vysledek zaokrouhlen nahoru)= 11,5mm - 1,5mm hladici tfiska = 10mm/5mm = 2
(5mm = hloubka tfisky pro hrubovani nozem SK

Pocet tfisek hlazeni =1

Priklad 2:

Vychozi primér: 104

Konecny pramér 88

Konecna drsnost 3,2

NGz SK hloubka tfisky pro hrubovani = 5mm, hloubka tfisky pro hlazeni = 1,5mm
Pocet hladicich tfisek: 2

Hloubka soustruzeni = (104-88)/2=8mm
Pocet tfisek hrubovani =8 - (2x 1,5) =5 mm Ubér / 5 mm hloubka tfisky = 1

Pocet tfisek hlazeni =2

Vrtani

Modul pro vypocet vrtani
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Dvojklikem phdate novy dkon

Menu
o Soubor
o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového Ukonu
o Nastavit vychozi nastroje:
= Nastavit vychozi vrtaky/zavitniky/vse: ve viech vhodnych Ukonech nastavi vychozi
nastroj (dle nastaveni vychoziho nastroje dle stoje, pfipadné dle nastaveni vychoziho
nastroje pro klasiku nebo CNC)
o Otevrit: umoiZni otevfit jiz uloZzenou kalkulaci
o Uloiit: ulozi zadanou kalkulaci
o Ulozit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
o Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
o Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu
o Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
O  Zavrit: zavie modul
o Vycistit: vymaZe zadané data v mfiice
o Tisk: vytiskne zadané data
o Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem
o Obnovit: znovu pfepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajl
o Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu
o Napovéda: zobrazi napovédu k danému modulu

Popis formulare
o Priblizna hmotnost dilce: zaddva se pfibliznd hmotnost obrabéného dilu — ma vliv na ¢as upinani a
prepinani
o Obrobitelnost : zadava se obrobitelnost daného materidlu — ma vliv na ¢as obrabéni
o Pocet kusti v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu
o Stroj: zadava se druh/ typ stroje (pro kazdy typ stroje lze nastavit jiné koeficienty)
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0O O O O 0 O O O

Jefab: zadava se pfi pouziti jefdbu - ma vliv na ¢as upnuti a prepnuti

Programovani : zadava se programovani pro dany vyrobek — ma vliv na pfipravny ¢as. Jen pro NC.
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficient(

Novy tkon: vyvola dialogové okno pro zaddni nového Ukonu

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: ¢as davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poc. ks)

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

O

O O O O 0O O O O

0O O O O O O O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon

Pocet: pocet stejnych ukonl

Text operace: zakladni text operace (frézovat rovinnou plochu, bok, drazku apod.)

Parametry: podrobné parametry Ukonu (rozmér, typ frézy, drsnost)

Obrobitelnost: obrobitelnost materidlu daného ukonu

Poznamka: vlastni volitelny text

Nastroj: vybrany typ a primér nastroje

Vc (m/min): fezna rychlost (hrubovani/hlazeni)

Ap (mm): max. hloubka tfisky (hrubovani/hlazeni)

Otacky: vypoctené otacky frézy dle priiméru, fezné rychlosti a obrobitelnosti materidlu (hrubovani /
hlazeni)

Max. otacky: nastavené maximalni otacky daného stroje

Posuv: posuv mm/otacku

Vykon motoru (kW): udava doporuceny vykon motoru pfi trvalém zatizeni 60% hrubovani / hlazeni)
pokud je vypocteny vykonu motoru prekracuje vykon stroje, je nutné upravit fezné podminky
daného nastroje!

ta11: Cas obsluhy a méfeni (pro celkovy pocet ikonu)

ts: strojni ¢as (pro celkovy pocet ukon)

tac: Cas jednotkovy vcéetné prirazky za sménovy cas (pro celkovy pocet ukona)

tgc: Cas davkovy pro dany ukon (pfipocitava se k celkovému Tgc Casu)

Editovat: zobrazi se okno s mozZnosti upravit vybrany ukon

Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonU
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i’ Zadani nového dkonu

Zadani nového dkonu UloZit jako £ablonu Sablona: -

Rysovani Obrobitelnost [ Ocel 7. 11.12 7] 0K+ Novy
Upnout, pfepnout Podet stejmjch dkon | 112] Obrabéni

Primér diry D {mm})

Zahloubeni pro hlavu Sroubu Délka witani L {mm) |
Vriat, Rezat zavit Vitak (@] [Hss v]
Vriani dle feznych podminek Wrtat
Vlastni dkon E Vyhnubovat
Wystruzit
[] Srazit hranu pro zawvit
Poznamka

Wastni prirazky, koeficienty

| V|

* Zaviit

o Priprava pracovisté: zadava se tgcCas na pripravu pracovisté, pripocitava se k zdkladnimu tgc ¢asu
o Upnuti/Pfepnuti: u pfepnuti se pocita 70% ¢asu upnuti (Ize zménit v nastaveni)

o Zpusob upnuti: vybere se zplsob upnuti ze seznamu

o Poéet upnuti/prepnuti: vybere se pocet upnuti

o Poznamka: zada se poznamka k ukonu

o Vlastni ptirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Vrtani

o

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrdbéného materialu

Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace

Primér diry: zadda se poZadovany konec¢ny pramér v mm

Délka vrtani: zada se délka vrtani v mm

Vrtak: vybere se typ vrtaku

Vrtat, vyhrubovat, vystruzit: zatrne se v ptipadé poZadované

Pozndmka: zada se poznamka k ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientl k ukonu

Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
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obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat Ffeznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
= Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Zahloubeni pro hlavu sroubu:

O

O
o
O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu

Pocet stejnych otvorti: zada se pocet otvorl v operaci

Pro zavit Sroubu: vybere se poZadovana velikost zavitu

Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu

o Vrtat, fezat zavit

0O O O 0O 0O 0O 0o O O O

Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Pocet stejnych otvorti: zada se pocet otvorl v operaci
Rozmér zavitu: vybere se poZadovany rozmér zavitu
Vrtak: vybere se typ vrtdku
Zavitnik: vybere se typ zavitniku
Zobrazit i jemné zavity: do rozbalovaciho seznamu ,,Rozmér zavitu” nacte i jemné zavity
Jen fezani zavitu (bez vrtani): zatrhne se v pfipadé fezani zavitu bez vrtani
Neprichozi zavit: zatrhne se v pfipadé neprlichoziho zavitu
Poznamka: zada se poznamka k ukonu
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu
Vlastni fezné podminky: zadani vlastnich feznych podminek (zobrazi se, pokud se misto
obrabéciho nastroje vybere '(Vlastni fezné podminky)’'
= Pfepocitavat koeficientem obrobitelnosti: Pti zatrZeni (vychozi) bude program
automaticky prepocitavat fezné podminky dle zadané obrobitelnosti (je potieba
zadat Ffeznou rychlost pro obrobitelnost 'Ocel tf. 11/12' nebo '14b'), v opaéném
pripadé nedojde k prepocitani dle koeficientu obrobitelnosti!
=  Upozornéni: do verze 7 se fezna rychlost nepfepocitavala

o Vrtani dle feznych podminek

o

O 0O O O 0O 0O 0o o0 O

Koef. sm. ¢asu / obsluhy: zada se koeficient sménového ¢asu tC
Pocet stejnych ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace
Pramér vrtaku (mm): zada se primér nastroje
Rezna rychlost: zada se pozadovana fezna rychlost pro obrabéni
Posuv na otdcku : zada se posuv na otacku
Délka (mm): zadd se celkova délka (draha) nastroje v mm
Otacky (ot/min): zobrazi vypoctené otacky
Posuv mm/min: zobrazi vypocteny posuv
Strojni ¢as (tsC): zobrazi vypocteny strojni cas
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

= Upozornéni: pfi zadani vlastnich feznych podminek nedochazi k prepocitani dle

koeficientu obrobitelnosti!

o Vlastni ukon =slouzi pro zadani operace, kterad neni v seznamu operaci

O
o

Pocet stejnych ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace
Text operace: zada se text dané operace
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o Cas tac/uikon (min): zada se jednotkovy ¢as véetné prirazky za sménovy ¢as
o Cas tgc (min): zadd se potiebny tgccas, pripocitava se k zakladnimu tgc ¢asu
o Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Pouzité vzorce

Upnuti
o tac=(Upnuti * Ks + tJ) * kC * kv

o Ks = Koeficient toéného primeéru stroje
o tJ=pouiiti jefdbu
o kC = Koeficient sménového ¢asu
o kV = Koeficient vykonnosti
Prepnuti

o tac=(Upnuti *0,7 * Ks + tJ) * kC * kV

Vrtat

tac= (ts + ta11) * kC * kv

ts= ([L+1/3*d+Lnp]*Pi*d)/(1000*v*s)
ta11 = Max(ta11;(0,16*((d/L)13)) *((d%1)-0,35)-0,65+ta11) *kNC
ts = strojni ¢as

tar1 = €as obsluhy a méfeni

L = vrtana délka

Lnp = délka nabéhu a prebéhu

d = vrtany prlmér

v = fezna rychlost

S = posuv

kV = koeficient vykonnosti

kC = koeficient sménového ¢asu

O 0O 0O 0OOOO O OO O OO

kNC = koeficient ¢asu obsluhy a méreni

Vrtat, vyhrubovat, vystruzit:

o tac=(ts+ta11) ¥ kC * kV

o ts=(([L+1/3*d+Lnp]*Pi*d)/(1000*v1*s1) + ([L+1/3*d+Lnp]*Pi*d)/(1000*v2*s2) +
([L+1/3*d+Lnp]*Pi*d)/(1000*v3*s3)
ta11 vrtani = Max(tagg, (0,16*(d/L)13*(d%1-0,35)-0,65)*ta11) *kNC
ta11 vyhrubovani = Max(tays, (0,1*¥d94)+(0,1*L06)-1+ta11) ¥*kNC
ta11 vystruzovani = Max(tagg, (0,1*d%4)+(0,1*L06)-1+ta11) ¥*kNC
vl =fezna rychlost vrtani
s1 = posuv vrtani
v2 =tezna rychlost vyhrubovani
s2 = posuv vyhrubovani
v3 =fezna rychlost vystruzovani

0O 0 0 0O OO0 OO0

s3 = posuv vystruzovani
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Vrtat, fezat zavit (zavitnikem)
o tac=(ts+ta1) * kC* kv
tacvrtani = (([L+1/3*d+Lnp]*Pi*d)/(1000*v1*s)
tacfezani zavitu=([2*L+Lnp]*Pi*d)/(1000*v2*i)
ta11 vrtani = Max(tar1;(0,16*((d/L)23))*((d91)-0,35)-0,65+ta11) *kNC
tar1 Fezani zavitu = Max(ta11, (0,4*L025)*(0,3*d04)-2+t517) *kNC
vl =tezna rychlost vrtani
s = posuv vrtani
v2 =fezna rychlost fezani zavitu (zavitniku)

O 0O 0O 0O OO O O

i = stoupani zavitu

Priklad vypoctu

Vrtat kr. 40 do hloubky 100mm, materidl 14b (Ocel tf. 11)

ts = (((100+40/3+3)*Pi*40)/(1000*16*0,15)=6,09

ta11 = (0,16 * (40/100)-1,3)*(400,1)-0,65*0,65) = 0,65

tac = (6,09+0,65)*1,06%1=7,14 min (bez upnuti)

Posuv na otacku

Ve vychozim stavu je definovdna zakladni kfivka vypoctu posuvu na otacku dle vzorce:
Max(Min(0.025*Pow([d],0.6)+Max([p]-0.15,0),[p]),0.025)

kde proménna [d] je prdmér vrtaku a [p] je zakladni posuv

Viz graf:

Strana: 173



TPV vypocty 9.4.5 UZivatelska pfirucka

0,16

0,14 ‘
0,12

0,10 /

0,08
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0,00 T T T T T T T T 1 1 1 1

Kazdému vrtdku zadanému do programu Ize zadat vlastni kfivku vzorcem. Napf. pro hloubkové vrtaky apod.
Do vzorce lze zadat tfi proménné kde:

[d] = prGmér vrtaku

[p] = zakladni posuv

[1] = délka vrtané diry

Pozn.1: proménné musi byt v hranatych zdvorkach

Pozn. 2: zadani vlastniho posuvu vzorcem je dostupné od verze 4.3.3

Brouseni vnéjsi

Modul pro vypocet vnéjsiho rotacniho brouseni
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BrouSeni vnéjsi [} Souber 'h Novy tikon - Vyéistit = Tisk & Nahled ¥) Zpé&t (¥ Znova Obnovit {2 Napovéda |

Nastaveni stroje | Zakladni informace | Dokumenty/Soubory | Kalkulace |

Pfiblizng hmotrost dilcs: | 05 v| Stroj: | Bruska v tac 28,06 min
s 27.50 min
a u tplks 55,56 min

Pogat kust v dévee: | 1] L] deréd tp celk 55,56 min

Podet ... A1 ts tAC
trisek  CHESKY  PosWV ey i
L 1| Upnout, pfepnout sl'ur'lgziehmty\réetné upnuti 055 # X

00 - 150
2 v : davek: 0 0.6/0 0o

Obrobitelnost: [

PoZet Text operace Parametry Obrobitelnost  Poznamka MNastroj

Menu

o Soubor

o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového Ukonu

Otevfit: umozni otevfit jiz ulozenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
UloZit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formular s nastavenim exportu
Sprava Sablon: zobrazi seznam uloZenych sablon daného modulu
Zavfit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce

O O O O O O

Tisk: vytiskne zadané data

Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajl
Export: zobrazi formular s nastavenim exportu

0O 0O 0 0 0O

Ndapovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare
o Pfibliznda hmotnost dilce: zadava se pfiblizna hmotnost obrabéného dilu — ma vliv na ¢as upinani a
prepinani
Obrobitelnost : zadava se obrobitelnost daného materidlu — ma vliv na ¢as brouseni
Pocet kusti v davce: zadava se pocet vyrabénych kusud
Stroj: zadava se druh/ typ stroje (pro kazdy typ stroje Ize nastavit jiné koeficienty)
Jefab: zadava se pfi pouziti jefabu - ma vliv na ¢as upnuti a prepnuti
Programovani : zadava se programovani pro dany vyrobek — ma vliv na pfipravny ¢as. Jen pro NC.

ve sv

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich ptirazek a koeficient(
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O
o
O
o
O

Novy tukon: zobrazi se okno s nastavenim parametrd poZzadované operace
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: Cas davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (ta/poc. ks)

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

O

O 0O O O 0O 0O 0O o0 O

0O 0O 0O 0O 0 0O O O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon

Pocet: pocet stejnych ukonu

Text operace: zdkladni text operace (frézovat rovinnou plochu, bok, drazku apod.)
Parametry: podrobné parametry Ukonu (rozmér, typ frézy, drsnost)
Obrobitelnost: obrobitelnost materialu daného Ukonu

Poznamka: vlastni volitelny text

Nastroj: vybrany typ a pridmér nastroje

Vc (m/min): fezna rychlost (hrubovani/hlazeni)

Ap (mm): max. hloubka zabéru (hrubovani/hlazeni)

Pocet tfisek: pocet tfisek daného ukonu (hrubovani+hlazeni)

Otacky: vypoctené otacky obrobku dle fezné rychlosti a obrobitelnosti materidlu (hrubovani /
hlazeni)

Posuv: podélny posuv kotouce za otacku obrobku (hrubovani / hlazeni)

ta11: Cas obsluhy a méfeni (pro celkovy pocet ikonu)

ts: strojni ¢as (pro celkovy pocet ukon)

tac: Cas jednotkovy vcéetné prirazky za sménovy ¢as (pro celkovy pocet ukon()

tgc: Cas davkovy pro dany ukon (pfipocitava se k celkovému Tgc Casu)

Editovat: zobrazi se okno s mozZnosti upravit vybrany ukon

Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonU
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'ﬁ' Zadani nového dkonu
Zadani novéeho dkonu UleZit jako Sablonu

Priprava pracownsis

Upnout. pfepnout Obrobitelnost [ v Ofc+Hovy
Podélné broudeni Podet steinjch dkond | 1] Obrabéni
Zapichovaci zpiisob Brougeny primeér {mm) r |
Vlastni iikon Délka brougeni L (mm) | |

PFidavek na brouseni {mm}@ | |
(celkovy na primér)

Kotou® @ [ Brket. - 500/60 -]
Stuperi pFesnosti E [IT79 v]
Prisuv na zdvih () Pfisuv na ka#dy zdvih 1 x L

(®) Pisuv na dvojzdvih 2 x L

Poznamka

Wastni prirazky. koeficienty

| v|id

X Zaviit

o Priprava pracovisté: zaddva se tgcCas na pripravu pracovisté, pfipocitava se k zakladnimu tgc €asu
o Upnuti/Pfepnuti: u pfepnuti se poc¢ita 70% €asu upnuti (Ize zménit v nastaveni)
o Zpusob upnuti: vybere se zpUisob upnuti ze seznamu
o Pocéet upnuti/pfepnuti: vybere se poéet upnuti
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Podélné brouseni
o Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
Pocet stejnych ukon(: zad3 se pocet Ukonl dané operace
Brouseny pramér: zada se pramér brouseného obrobku v mm
Délka brouseni: zada se délka brouseni v mm
Pridavek na brouseni: zada se pridavek na brouseni v mm
Kotouc: vybere se typ kotouce
Stupen presnosti: vybere se stupen presnosti
Pfisuv na zdvih: pfi nastaveni "Pfisuv na kazdy zdvih 1 x L" pocita program brouseni v obou
smérech (tam i zpatky), pfi nastaveni "Pfisuv na dvojzdvih 2 x L" pocita program brouseni jen v

O O O O 0O O O

jednom sméru
o Poznamka: poznamka k ukonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Zapichovaci zplsob
o Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materialu
o Pocet stejnych tkont: zada se pocet ukonl dané operace
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o

Brouseny primér: zada se pridmér brouseného obrobku v mm

Délka brouseni: zada se délka brouseni v mm (délka brouseni nesmi byt delsi nez Sitka
kotouce!)

Pridavek na brouseni: zada se pridavek na brouseni v mm

O

o

o Kotouc: vybere se typ kotouce

o Stupen presnosti: vybere se stupen presnosti

o Poznamka: poznamka k ukonu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Vlastni tkon —slouzi pro zaddni operace, ktera neni v seznamu operaci

o Pocet stejnych tkonl: zada se pocet Ukonl dané operace

o Text operace: zadd se text dané operace

o Cas tac/tkon (min): zada se jednotkovy ¢as véetné prirdzky za sménovy ¢as

o Cas tgc (min): zadd se potiebny tgccas, pfipocitava se k zakladnimu tgc €asu

o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu

Pouzité vzorce

Brouseni vnitfni

Modul pro vypocet vnitfniho rotaéniho brouseni

Obnovit ¢ Napovéda |

Nastaveni stroje | Zakladni informace | Dokumenty/Soubory | Kalkulace |
PRblizna hmotnost dice: | 1] Stroj: | Buska v tac 26-H oy
27.50 min
Obrobitelnost: [ vI[ tac
O] s tpfks 54,38 min
v | B - Cign] en | it
a = . - G- Pocet o tAll  t tAC
Poet Text op F Y Obrobitelnost  Pozndmka Mastroj tF‘i,scek Ctacky Posuv {min) (:nin) fmin)
Da skligidla b&zné dilce
»1 1 | Upnout, pfepnout vyrovnat dle povrchu, 059| # X
Brlot. - 40740 19/10 5|06/0.2| 514 2076| 258

Dvojklikem pfidate novy ukon

Menu
o Soubor
o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zaddni nového Ukonu
o Oteviit: umoiZni otevfit jiz uloZzenou kalkulaci
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0O 0 0O 0O 0O

Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
Ulozit jako ...: ulozi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formuldr s nastavenim exportu
Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych $ablon daného modulu
O Zavrit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce

O O O O O

Tisk: vytiskne zadané data

Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané ukony - po zméné (editaci) udajud
Export: zobrazi formuldF s nastavenim exportu

Ndapovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare

O

O 0O O 0O 0O 0O 0O o 0 O O

Pfiblizna hmotnost dilce: zadava se pfiblizna hmotnost obrdbéného dilu —ma vliv na ¢as upinani a
prepinani

Obrobitelnost : zadava se obrobitelnost daného materidlu — ma vliv na ¢as brouseni

Pocet kusli v davce: zadava se poclet vyrabénych kusu

Stroj: zaddava se druh/ typ stroje (pro kazdy typ stroje Ize nastavit jiné koeficienty)

Jefab: zadava se pfi pouziti jefdbu - ma vliv na ¢as upnuti a prepnuti

Programovani : zadava se programovani pro dany vyrobek —ma vliv na pfipravny ¢as. Jen pro NC.
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientt

Novy ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametrd poZadované operace

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: Cas davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/pot. ks)

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

O

0 0O 0O 0O 0O 0O o 0 O

O O O O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon

Pocet: pocet stejnych ukonu

Text operace: zakladni text operace (frézovat rovinnou plochu, bok, drazku apod.)
Parametry: podrobné parametry Ukonu (rozmér, typ frézy, drsnost)
Obrobitelnost: obrobitelnost materialu daného ukonu

Poznamka: vlastni volitelny text

Nastroj: vybrany typ a primér nastroje

Vc (m/min): fezna rychlost (hrubovani/hlazeni)

Ap (mm): max. hloubka zédbéru (hrubovani/hlazeni)

Pocet tfisek: pocet tfisek daného ukonu (hrubovani+hlazeni)

Otacky: vypoctené otacky obrobku dle fezné rychlosti a obrobitelnosti materialu (hrubovani /
hlazeni)

Posuv: podélny posuv kotouce za otacku obrobku (hrubovani / hlazeni)

ta11: €as obsluhy a méreni (pro celkovy pocet Ukon)

ts: strojni ¢as (pro celkovy pocet ukona)

tac: Cas jednotkovy véetné prirazky za sménovy cas (pro celkovy pocet ukona)
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O
o
O
o

tgc: Cas davkovy pro dany ukon (pfipocitava se k celkovému Tgc Casu)
Editovat: zobrazi se okno s mozZnosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného ukonu

Odstranit: odstrani vybrany tkon

Seznam ukonu

'ﬁ' Zadani nového dkonu

Zadani nového dkonu UloZit jako Sablonu

Pfiprava pracoviste \, OK
Upnout, pfepnout Obrobitelnost 0] [ -]
Podélné brouseni Podet stejmych Ukondi | 1= | Obrabéni

Délka brougeni L {mm) | |
PFidavek na brougeni {mm}@ | |
(celkovy na primér)
Kotous [€9] [ Briot - 40/40 ~]
Stuperi presnosti E [IT79 V]
PFisuv na zdvih () Pfisuv na kafdy zdvih 1x L
(®) Pfisuv na dvojzdvih 2 x L
Poznamka
Vastni prirazky, koeficienty
-]
gy,

o Priprava pracovisté: zadava se tgcCas na pripravu pracovisté, pripocitava se k zdkladnimu tgc €asu
o Upnuti/Pfepnuti: u pfepnuti se pocita 70% Casu upnuti (Ize zménit v nastaveni)
o Zpusob upnuti: vybere se zplsob upnuti ze seznamu
o Pocet upnuti/pfepnuti: vybere se podet upnuti
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Podélné brouseni
o Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materialu
Pocet stejnych tkonl: zada se pocet Ukonl dané operace
BrouSeny primér: zada se pridmér brouseného obrobku v mm
Délka brouseni: zada se délka brouseni v mm
Pridavek na brouseni: zadd se ptidavek na brouseni v mm
Kotouc: vybere se typ kotouce
Stupen presnosti: vybere se stupen presnosti
Pfisuv na zdvih: pfi nastaveni "Pfisuv na kazdy zdvih 1 x L" pocita program brouseni v obou
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smérech (tam i zpatky), pti nastaveni "Pfisuv na dvojzdvih 2 x L" pocita program brouseni jen v
jednom sméru

o Poznamka: poznamka k ukonu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu

o Vlastni tkon —slouzi pro zaddni operace, ktera neni v seznamu operaci

o Pocet stejnych tkonl: zada se pocet Ukonl dané operace

o Text operace: zadd se text dané operace

o Cas tac/tkon (min): zada se jednotkovy ¢as véetné prirdzky za sménovy ¢as

o Cas tgc (min): zadd se potiebny tgccas, pfipocitava se k zakladnimu tgc €asu

o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu

Brouseni rov. ploch

Modul pro vypocet brouseni rovinnych ploch.

[l Soubor ] MNovyilkon 1 \Vycistit (hTisk |3 Mahled ) Zpét (% Znova |2 Obnovit {2 Napovéda |

Mastaveni stroje |Za']dadniinformace I Dokumenty/Soubary I Kalku]ace|

PRSI e s e 166tma
27.50 min

Obrteos L d toc
o ipfks 4414 min
Poget kust v dévee: 1] L Jerab (7] Novy akon | -
) Nov tp celk 44,14 min

Pocet Text operace Parametry Obrobitelnost  Poznamka Mastroj tFissk Ctacky Posuv mm ::rAn:n1} :::nin} t{r‘:llii]

MNa magnetickou
upinaci desku jeden

1| Upnout, piepnout ks upnout bez

Brougeni rov. ploch 296 1333 1629

Dvojklikem pfidate novy tkon

Menu

o Soubor

o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového Ukonu

Otevfit: umozZni otevfit jiz ulozenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
Ulozit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu
Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
Zaviit: zavie modul
o Vydistit: vymaZe zadané data v mfiice

o O O O O

O

o Tisk: vytiskne zadané data
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O 0 O o

Nahled: zobrazi nahled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajl
Export: zobrazi formular s nastavenim exportu

Ndpovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare

O

0O 0O O 0O 0 O o O O O O

Pfiblizna hmotnost dilce: zadava se pfiblizna hmotnost obrdbéného dilu —ma vliv na ¢as upinani a
prepinani

Obrobitelnost : zadava se obrobitelnost daného materidlu — ma vliv na ¢as brouseni

Pocet kusti v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu

Stroj: zadava se druh/ typ stroje (pro kazdy typ stroje Ize nastavit jiné koeficienty)

Jefab: zadava se pfi pouziti jefdbu - ma vliv na ¢as upnuti a prepnuti

Programovani : zadava se programovani pro dany vyrobek — ma vliv na pfipravny ¢as. Jen pro NC.
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficient(

Novy Ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametr( pozadované operace

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: ¢as davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poc. ks)

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

O

0O O O 0O 0O O 0o 0 O

O 0 0O O O O O O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon

Pocet: pocet stejnych ukonl

Text operace: zakladni text operace (frézovat rovinnou plochu, bok, drazku apod.)
Parametry: podrobné parametry Ukonu (rozmér, typ frézy, drsnost)
Obrobitelnost: obrobitelnost materidlu daného ukonu

Poznamka: vlastni volitelny text

Nastroj: vybrany typ a primér nastroje

Vc (m/min): fezna rychlost (hrubovani/hlazeni)

Ap (mm): max. hloubka zabéru (hrubovani/hlazeni)

Pocet trisek: pocet tfisek daného ukonu (hrubovani+hlazeni)

Otacky: vypoctené otacky obrobku dle fezné rychlosti a obrobitelnosti materidlu (hrubovani /
hlazeni)

Posuv: podélny posuv kotouce za otacku obrobku (hrubovani / hlazeni)

ta11: ¢as obsluhy a méfeni (pro celkovy pocet tkon)

ts: strojni ¢as (pro celkovy pocet ukon)

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas (pro celkovy pocet ukont)

tgc: Cas davkovy pro dany ukon (pfipocitava se k celkovému Tgc Casu)

Editovat: zobrazi se okno s moznosti upravit vybrany ukon

Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonu
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i’ Zadani noveého dkonu

Zadani nového ukonu Uloit jako 3ablonu &ablona: -

Brougeni rov. ploch obvodem

Pfiprava pracownsté
Upnout, prepnout

Obrobitelnost

BrouZeni rov. ploch obvodem Podet stejnjch dkon 7] Obrabéni
e Brousen 3ika fmm) g |
Déka brousen L mm) | |
Pidavek na brousent )@ | |
Kotoué @] [Briot. - 205/13 ]
Stupeft presnosti =] [IT 79 -]

Poznamka

Vastni prirazky. koeficienty

o Priprava pracovisté: zadava se tgcCas na pripravu pracovisté, pfipocitava se k zakladnimu tgc Casu
o Upnuti/Pfepnuti: u pfepnuti se pocita 70% €asu upnuti (Ize zménit v nastaveni)
o Zplsob upnuti: vybere se zplsob upnuti ze seznamu
o Pocet upnuti/pfepnuti: vybere se poéet upnuti
o Vlastni ptirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Brouseni rov. ploch celem
Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost obrabéného materidlu
o Pocet stejnych tkont: zada se pocet Ukonl dané operace
o Brousena sitka: zadd se prlimér brouseného obrobku v mm
o Délka brouseni: zada se délka brouseni v mm
o Pridavek na brouseni: zada se pfidavek na brouseni v mm
o
@]
o

O

Kotouc: vybere se typ kotouce
Stupen presnosti: vybere se stupen presnosti
Pfisuv na zdvih: pfi nastaveni "Pfisuv na kazdy zdvih 1 x L" pocitad program brouseni v obou
smérech (tam i zpatky), pfi nastaveni "Pfisuv na dvojzdvih 2 x L" pocita program brouseni jen v
jednom sméru

o Poznamka: poznamka k ukonu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu

o Vlastni ukon =slouzi pro zadani operace, ktera neni v seznamu operaci
o Pocet stejnych tkont: zada se pocet Ukonl dané operace
o Text operace: zadd se text dané operace
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Cas tac/ukon (min): zada se jednotkovy &as véetné prirdzky za sménovy ¢as
Cas tgc (min): zada se potiebny tgccas, pripoditava se k zakladnimu tgc €asu
Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Vypocty obrabéni
Vypocet fezné rychlosti, otdéek, posuvu a strojniho ¢asu pro tyto ukony:

Podélné soustruzeni
Vrtani

Frézovani

Zavitovani (zavitnikem)
Drsnost povrchu
Kopirovani tvaru (ae)

O O O O O O

Posledni karta "Drsnost povrchu" vypocitd pfibliznou vyslednou drsnost povrchu dle posuvu na otacku za bfit

a poloméru sSpicky bfitu.

Pouzité vzorce: (mozno zvolit)

Vzorec 1: Ra = (43,9 *s1,88) / v0,97
Vzorec2:Ra=(50*s2)/v

s = posuv za otacku za bfit, v = polomér Spicky bfitu

[

% Obrabéni

oo E R

Podélng soustrufeni  \tani  Frézovani Zavity (zavitnik) Drenost povrchu  Kopirovani tvaru (ae)

Dle rezne rychlosti Dle otacek
Primer {mm) | & 9-n| Primér {mm) | 5ﬂ|
Fezna rychlost {m/min) | 12u| Otadky {ot/min) | 5u-u|
Posuv na otacku | {I'.5| Paosuv na otacku | {I'.25|
Délka {mm) | 15m| Délka {mm) | 15ﬂ|
Pocet tFisek | 1k | Podet tFisek | 1k |
Otacky (ot/min) | 424,41 Rezna rychlost (m/min) | 78.54]
Posuvy mm/min | 212,21| Posuv mm/min | IZE,I]!]|
Strojni Eas ts (min) | 7.07) Stroini éasts (min) | 1.20]
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| oven IR

Podéné soustruzeni  Vitdni  Frézovani Zavity (zavitnik) Drsnost povrchu  Kopirovani tvar (ae)

Rovina Radius
Sifka frézovani L (mm) | 100) Radius frézovani R fom) | 100|
Chela () | 15[2] Uhel @ () | S0z
Polomér spicky (mm) | 1| Polomér Spicky (mm) [E 1|
Pozadované Ra | 32 | Potadované Ra | 32 |
A (mm) | 0.1§ Ae (mm) | 0.19
Pocet prejeti (ae) | 885| Poget prejeti (ac) | 983

Obrazeni drazek

Modul pro vypocet norem spotieby ¢asu obrazeni drazek.

Ok drazel f= e |

[} Soubor ] MNowydkon ¢ Vyéistit §Tisk |3 Nahled 9 Zp&t (~ Znova Obnovit £ Napovéda |

Nastaveni stroje | Zakladni informace | Dokumerty/Soubory | Kalkulace |

Piblifng hmotnost dilce: ﬂ Stroj: | Svislé obrazetka v tac 13.09 min
= Ore 38 50 min

Obrobitelnost Ocal tF. 11,12 v ﬂ
— tolks 5159 min

S e 74 FIYTerra—— -
Podet kust v dévee: S 1 celk 51,59 min
Poget Text operace Parametry Obrobitelnost  Poznamka Nastroj ;?:i Otaky oy :Z:rﬁ)

,1 1| Uprout, preprout Na stiil 3 podiozky. 2 upinky - die 264 | & x

arysovani

2 | d 0 0
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Menu
o Soubor
o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu
Otevfit: umozni otevfit jiz uloZzenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
Ulozit jako ...: ulozi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formuldF s nastavenim exportu
Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych $ablon daného modulu
O  Zavrit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce

O O O O O

Tisk: vytiskne zadané data

Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané dkony - po zméné (editaci) udaju
Export: zobrazi formuldr s nastavenim exportu

O 0 0 0 0 O

Napovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare
o Priblizna hmotnost dilce: zaddva se pfibliznd hmotnost obrabéného dilu — ma vliv na ¢as upinani a
prepinani
Obrobitelnost : zadava se obrobitelnost daného materidlu — ma vliv na ¢as obrabéni
Pocet kustli v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu
Stroj: zaddava se druh/ typ stroje (pro kazdy typ stroje Ize nastavit jiné koeficienty)
Jefab: zadava se pfi pouZiti jefabu - ma vliv na ¢as upnuti a prepnuti
Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficient(
Novy tkon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas
tg: ¢as davkovy
tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (tg/poc. ks)

0 O O 0O 0O O O 0 O O

tp: davkovy Cas celkem tj.: (tac * pocC. ks) + tg

Popis sloupcli
o Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon
Pocet: pocet stejnych ukonl
Text operace: zakladni text operace (frézovat rovinnou plochu, bok, drazku apod.)
Parametry: podrobné parametry Ukonu (rozmér, typ frézy, drsnost)
Obrobitelnost: obrobitelnost materidlu daného ukonu
Poznamka: vlastni volitelny text
Vc (m/min): fezna rychlost (hrubovani/hlazeni)
Ap (mm): max. hloubka tfisky (hrubovani/hlazeni)
Pocet tfisek: vypocitany pocet tfisek
Pocet pfejeti: pocet prejeti
tac: Cas jednotkovy véetné prirazky za sménovy cas (pro celkovy pocet ukona)
tgc: Cas davkovy pro dany ukon (pfipocitava se k celkovému Tgc Casu)

0 O O 0O 0O O o0 O O O O

Editovat: zobrazi se okno s mozZnosti upravit vybrany ukon
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o Kopirovat: vytvoti kopii vybraného tkonu
o  Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonu

ﬁ' Zadani nového dkonu

Zadani nového dkonu UloZit jako Sablonu Sablona: -

Priprava pracownsté
Upnout. piepnout Obrobitelnost [Oceltf. 1112 | OK + Novy
ObraZeni dafky Podet stejmich Gkond | 1k | Obrabéni

Délka L fmm) | |
Hioubka H (mm) | |

] Neprichozi

(] Sikma drazka
Poznamka
Wastni pfiradky, koeficienty
| -l

X Zavii

o Priprava pracovisté: zadava se tgcCas na pripravu pracovisté, pripocitava se k zdkladnimu tgc €asu
o Upnuti/Pfepnuti: u pfepnuti se pocita 70% ¢asu upnuti (Ize zménit v nastaveni)

o Zpusob upnuti: vybere se zplsob upnuti ze seznamu

o Poéet upnuti/prepnuti: vybere se pocet upnuti

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Obrazeni drazky

o Obrobitelnost: vybere se obrobitelnost materialu

o Pocet stejnych tkont: zada se pocet ukonl dané operace

o Sirka S: zad4d se &itka drazky v mm

o Délka L: zada se délka drazky v mm

o Hloubka H: zada se hloubka drazky v mm

o Poznamka: poznamka k ukonu

o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu

o Vlastni ukon =slouzi pro zadani operace, kterad neni v seznamu operaci
o Pocet stejnych tkont: zada se pocet Ukonl dané operace
o Text operace: zadd se text dané operace
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Cas tac/ukon (min): zada se jednotkovy &as véetné prirdzky za sménovy ¢as

Cas tgc (min): zada se potiebny tgcCas, pripoditava se k zakladnimu tgc ¢asu

Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Vypocéty hmotnosti

Slouzi pro jednoduchy a rychly vypocet hmotnosti plechd a profild v¢. natérové plochy, ¢asu paéleni, tryskani,

brouseni a fezani.

Vypodty hmotnosti = EEh|
V}rp hmotnostl @ Vypofet =§Tisk |5 Mahled [J]Exp.doExcelu {2} Napovéda
Plechy | Profity | Profity ostatni
Zadavani adait Visledek
Profi | PLO \ijpocet hm.: Tks - PLO 150x15-1250 |3 Tisk |
Koeficient pily/obrobitelnosti: 0,351
& Mka fnm) | Hustota: 7.85kg/dm3 | 4 Nahled |
Tryskani: 5a 2.5 - 3.0 min/m2
Tioudtka {mm) | Profez: ANO | & Tiskokna |
Délka {mm) | 1250 [ Export do Excelu |
Fila | Pasova Hmotnost fg/m) | 1?'Eﬁ| | Histori |
ISLONe
Obrobielnost [Oceltr. 1112 ][] Hmetnest ka) | 243
Vipocet Nét. plocha [m2) | 0.42|
= - . e e Wpodty hmotnosti
oy Cas Fezdni min) | 154 | i3ete provadet
- () Délley (as tryskani (min) | 1.25| v nlndullach:
Fafeni ﬂﬂdﬂ'}
—3 WE. ztraty profezem Profily
Podet: | 12]  Toyskani: |52 25-3.0min/m2 v|
Hustota: | ocel 7.85kg/dm3 v Foma  |HEHOO0 vl [X Zavii

Zadavani udaju
Formular obsahuje tfi karty:

1. Plechy - slouZi pro vypoéet hmotnosti, nat&rové plochy, &asu paleni, tryskani a brouseni plechd

Zadavani udaju

Tloustka, Sirka, Délka - udava silu, $itku a délku plechu.
Pocet hofaka - |1ze zadat pocet hofakd pro paleni, ma vliv na ¢as paleni

Propal - urcuje, zda se bude pfipocitavat k Sifce a délce plechu material potfebny pro propal, ma vliv
na vyslednou hmotnost
MezikruzZi - pocita hmotnost a ¢as paleni mezikruzi, misto Sitky a délky plechu se zadava vnitinia

vneéjsi primér (otvor se odecita od vysledné hmotnosti mezikruzi)
Palit otvory - umoznuje zadat pocet a primér otvord pro paleni, ma vliv na ¢as paleni, otvory se
neodecitaji od hmotnosti.
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Vysledek:

o

Hmotnost (kg): udava celkovou hmotnost v kg pro nastavenou hustotu (pro celkovy pocet ks)

pouZity vzorec: (délka+propal)*(Sitka+propal)*tloustka*hustota

Poznamky! vypocet mezikruzi udava Cistou hmotnost

Palené otvory se od hmotnosti neodecitaji

Natérova plocha (m2): udava celkovou plochu pro natér, u mezikruzi je zapocitana i plocha vnitfniho
praméru

Palené otvory se nezapoditavaji do vypoctu plochy

Cas paleni (min): udava &as paleni pro paleni plamenem-— ¢as péleni je poéitan vzorcem: celkova délka
paleni v m * ¢as paleni za metr + pocet propall (propaly se pocitaji jen pfi paleni otvoru a pfi paleni
mezikruzi) . Viz Editace paleni

Pro jiné metody paleni (laserem apod.) je k dispozici novy vylepSeny modul Paleni plechl

Cas tryskani (min): udava &as tryskdni v zavislosti na nastavené ¢istoté povrchu (&as tryskani * natérova
plocha)

Cas brouseni (min): uddva ¢as brou$eni podle vzorce: ¢as broueni za metr * délka v metrech Viz:
editace — Normativy brouseni (neni zapocitan ¢as manipulace)

2.-3. Profily, Profily ostatni - slouZi pro vypocet hmotnosti/délky, natérové plochy, ¢asu fezani a tryskani

profilQ

Zadavani udaju

o Profil, Rozmér, Tloustka/Sitka - zde se vybere poZadovany profil a jeho rozmér
o Délka/Hmotnost - zaddva se délka nebo hmotnost profilu v zavislosti na nastaveni vypoc¢tu
o Pila/koeficient - zde se vybere typ pily a jeji koeficient pro ¢as fezani
o Obrobitelnost/ koeficient - zde se vybere obrobitelnost a koeficient materialu, ma vliv na ¢as fezani
o Profez - uréuje, zda se bude pfipocitdvat material potfebny pro profez profilu, ma vliv na vyslednou
hmotnost/délku
o Vypocet hmotnosti/délky - uréuje, zda chceme vypocitat hmotnost nebo délku profilu
Vysledek
o Hmotnost (kg/m): udava hmotnost jednoho metru profilu
Hmotnost (kg): udava celkovou vypoctenou hmotnost profilu
o Nat. plocha (m2): udava celkovou natérovou plochu profilu
o Casfezani (min): udava celkovy ¢as fezani profilu
o Cas tryskani (min): udava celkovy &as tryskani profilu

Dalsi nastaveni vypoctu

o Pocet- zde se nastavi pozadovany pocet kusl — vysledek se timto poctem nasobi

o Hustota materialu - zde vybereme material a jeho hustotu pro vypocet hmotnosti

o Tryskani - zde vybereme pozadovanou vyslednou kvalitu tryskaného materidlu
Historie

Zobrazi historii provedenych vypoctd hmotnosti
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Hmotnost Hmaotrcst Dol : . -
Popis plocha Ferdni tryshodin i
tkg/m) gl fmen) pe i) fmin)

Vp. b Thes - IPE 2401 242,00
Koeficiert pily/obrobtelnosti: 11
4  |Hustota: 7.85:0/dm3 30,70 3813 1.18 1453 355
Tryskdni: 5a 25 - 3,0 minm2
Profez: ANO
V. didloy: Tks - IPE 240-20 155.44 kg
Koeficiert ply/cbrobitelnosti- 1/1
5 | Hustota: 7,85%g/dm3 30,70 4018744 3858 169 15,74
Tryskdni: 5a 2.5 - 3.0 min/m2
Profez: ANO
Vip. hn,: ks - IPE 240-1 234,00
Koeficiert pily/obrobelnasti: 1.1
6 |Hustots: 7.85:5/4m3 30,70 I7E8 1.18 1453 55
Tryskdni: 5a 2.5 - 3,0 miniim2
Profez: NE
Wo. hm.: Tks - IPE 80-1 234,00
Kosficient plly/cbrobibelnosti: 1/1
7 |Hustota: 7,85/ dm3 E.00 740 042 34 1.26
Tryskdni: 5a 2.5 - 3.0 min/m2
 Profez: NE
Vip. hen: Tks - HEA 100-1 234,00
Koefisiart pity/chrobleinasti: 1/1
8 | Hustels: 7.88:0/dm3 16.70 20,61 072 154 215
Tryskdni: S8 2.5 - 3.0 min/m2
Profez: NE -

Rychlé vypocéty hmotnosti

i1 Rychlé vjpoéty hmotnosti E=n Bol 1

Rychlé vyp. hm. = Tisk |5 Nahled &2 Napovéda H Historie

|2 viposet |

Mapriklad:
Cena Ké/kg | ||| P 20x500-800
PLO 50x20-800
Hustota: | ocel 7.85 ka/dm3 v | TRKR 20x5-300
KR 150-300
IPE 100-800

Typ. rozmér (mm)  [PLO 10x30x1000 |

Hmotnost (kg): | 2.36|

Cena celk_ (K&) | |

Zalozka Dle ru¢niho zadani

Do poli¢ka , Typ, rozmér” se zada pozadovany vyraz

Strana: 190



TPV vypocty 9.4.5 UZivatelska pfirucka

Tip: policko obsahuje , naseptavac” — pokud zacnete psat napf. IPE zobrazi se seznam dostupnych rozméra.
Napf.:

P 20x500-800 — pro plech tloustky 20, sifky 500 a délky 800

PLO 50x20-800 — pro plocho ty¢ 20x50 délky 800

TRKR 20x5x800 — pro trubku priméru 20, tloustka stény 5 a délky 800

Vychozi seznam zkratek pro zadavani: (Ize nastavit a upravit — viz Editace — Profily)

P, PLO, TRKR, KR, 6HR, HEA, HEB, HEM, |, IPE, Jekl, Jekl2, L, LN, T, U, UE

Zalozka Dle vybéru

[ =

1“2 Rychlé vipoéty hmotnosti = EERT=T

Rychlé vyp. hm. = Tisk |5 Nahled &2 Napovéda H Historie
Dle ruéniho zadani
Zadini
Profily Tloudtka {mm) | |
Profily ost Sifka (mm) | |
Plechy (dle plochy) Delka {mm) | |
Cena K&/kg | |
~Vysledek
Hmotnost (kag) | |
Cena cekk. (K&) | |
Hustota: | ocel 7.85 kg /dm3 R |

Historie
Zobrazi historii provedenych vypoc¢tld hmotnosti
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ocel 7.85 kg/dm3

o 7351/

Plechy

Modul pro vypocet péleni, tryskani, brouseni, natérové plochy a hmotnosti plechd.

D) Soubor T} Movjdkon i Wylutit o Tisk L3 Mitled ) Qbnovit {2 Nipovida
| tesmtmenni s | Zibdadnl fomace | Dofaumerty Subery

Piieni plamersn - kormtrukdni oo
Thet# 10

coel 785 kg/dm3
5825 10 minind

Polet Pl Tiysicéni Brouleni _plocha

= thets10] 1 [0 |eaeiminos1so0 10| 93| ns 21] nral e # [ X
= thetsun] 1 O | Pe PIoxI000-1200 | | [ 73| wr 24 ETF)) ui #|
=] i1 1 [ | Pa PIGXI0GC-1000 m4 [X 92 20 785 75 # [ X

Menu
o Soubor
o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového Ukonu
Nacist ze schranky: nacte hromadné data ze schranky - vice zde

o Otevrit: umozZni otevfit jiz ulozenou kalkulaci
o Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
o Uloezit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
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0O 0 0 0 0O

Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formuldr s nastavenim exportu
Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych $ablon daného modulu
O  Zavrit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce

O O O

Tisk: vytiskne zadané data

Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané ukony - po zméné (editaci) udajud
Export: zobrazi formuldr s nastavenim exportu

Ndapovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare

O

o O O O O

Zpusob paleni: zadava se zpUsob paleni — ma vliv na vypocteny ¢as paleni

Pocet hofaki: zadava se vychozi poéet horakl pouzitych pro paleni - ma vliv na vypocteny éas paleni
Material: zadava se druh materidlu (hustota) — ma vliv na vypoétenou hmotnost plechu

Tryskani: zadava se pozadovana kvalita povrchu po tryskani — ma vliv na vypocteny cas tryskani
Tloustka plechu: zadava se vychozi tloustka plechu (nepovinny tdaj)

Cena mat.: zadd se cena materidlu — ma vliv na celkovou cenu materialu

Novy ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametr( pozadované operace

Popis sloupcli

O

0 0O O O 0o O o0 O o O O O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon

Pocet hofaki: pocet pouZitych horaki

Pocet: pocet stejnych Ukonu

Propal: udava, zda u vypoctené hmotnosti md byt zapoctena i Sitka propalu
Popis: zakladni text operace (napft.: Palit P10x50x1500)

Poznamka: vlastni volitelny text

Paleni tac: vypocteny Cas paleni (pro celkovy pocet)

Tryskani tac: Cas tryskani (pro celkovy pocet)

Brouseni tac: Cas brouseni (pro celkovy pocet)

Nat. plocha: natérova plocha v m2 (pro celkovy pocet) - plocha je pocitana vé. boka !!!
Hmotnost /ks (kg): hmotnost jednoho kusu vypalku

Hmotnost (kg): hmotnost vypalku (pro celkovy pocet)

Editovat: zobrazi se okno s moZnosti upravit vybrany ukon

Kopirovat: vytvofi kopii vybraného ukonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

tac: Cas jednotkovy véetné prirazky za sménovy ¢as (pro celkovy pocet ukont)

Seznam ukonU
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B Novy dkon

34 Hledat Q Pomocné maduby ﬂ' UloZit jako Sablonu  [CE Sprava Sablon

Ustaveni plechu Rozmér v 0K

Podet hofaki | 1hof./ 1.0 " |
Kruh/meziknuz Podet | 1= |
Otvor Tloustka {mm) | 0]
Drazka Sifica {mm) 5 i 230]
Obvod Délka {mm) i 740
Poé. otvori/primér {mm) | 3} | | 25|
Propal
Poznamka
Inackovani
Rozmér (dle pid. plochy) Wastni pfiraZky, koeficienty

Odebrat wypalek Fahmout ztratu propalem
Vlastni ikon (] V&. zamki (misthe)

Rozmér (dle hmotnosh)

i
&

Vitesnost (%) | 100]

o Ustaveni plechu:
o Pocet ks: zada se pocet palenych kusu
o Tloustka, Sitka, Délka: udava tloustku, $itku a délku plechu.
o Poznamka: zada se poznamka k ukonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Rozmér:
o Pocet hotakt: zada se poZzadovany pocet hotakl, ma vliv na ¢as paleni
Pocet ks: zadd se pocet palenych kusl
Tloustka, Sirka, Délka: udava tloustku, $itku a délku plechu.
Zahrnout ztratu propalem: urcuje, zda se bude prfipocitavat k Sifce a délce plechu material

O O O

potfebny pro propal, ma vliv na vyslednou hmotnost

Poc. otvorti/primér (mm): zada se pocet vypalenych otvorl a jejich primér (nepovinné)
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficient k tkonu

Odebrat vypalek: vypocita ¢as odebrani vypalku (do sloupce 'Odebrani tAC')

VE. zamkl (mustkd): k ¢asu odebrani vypalku pfipocita ¢as obrouseni zamk( (mustka)
Vytéznost (%): (nepovinné) vytéznost materidlu v rozpéti 10-100%, ma vliv na vypocet
hmotnosti materidlu, pomocnym tlacitkem vlevo od pole je mozné vyvolat pomocny modul

0O O O O O O

vytéZznost plechu
o Mezikruii:
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Pocet hofaki: zada se pozadovany pocet hofakd, ma vliv na ¢as paleni

Pocet ks: zada se pocet palenych kusl

Tloustka, vnéjsi a vniténi primér: udava tloustku, vnéjsi a vniténi primeér plechu.

Poé. otvorti/priumér (mm): zada se pocet vypalenych otvor( a jejich primér (nepovinné)
Zahrnout ztratu propalem: urcuje, zda se bude pfipocitavat k priméru plechu material

O O O O O

potfebny pro propal, ma vliv na vyslednou hmotnost

Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu

Odebrat vypalek: vypocita ¢as odebrani vypalku (do sloupce 'Odebrani tAC')

VE. zamk( (mustka): k ¢asu odebrani vypalku pripodita ¢as obrouseni zamkd (mastka)
= Pozn.: U mezikruZi se pocita Cistd hmotnost

o Vytéinost (%): (nepovinné) vytéZnost materialu v rozpéti 10-100%, ma vliv na vypocet
hmotnosti materialu, pomocnym tlacitkem vlevo od pole je mozné vyvolat pomocny modul

o O O O

vytéZnost plechu
o Otvor:
0 Pocet hofakul: zada se poZzadovany pocet horakd, ma vliv na ¢as paleni
Pocet ks: zada se pocet palenych kusl

o Tloustka, primér otvoru: udava tloustku plechu a priimér paleného otvoru
o Poznamka: zada se poznamka k ukonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
= Pozn.: pocitd se jen cas paleni a brouseni
o Draika:
o Pocet hotakl: zada se poZzadovany pocet hotakl, ma vliv na ¢as paleni
o Pocet ks: zada se pocet palenych kusu
o Tloustka: udava tloustku plechu
o Sirka, délka: udava 3itku a délku palené drazky
o Radius zaobleni: udava radius zaobleni drazky (nepovinné)
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientl k ukonu
= Pozn.: pocitd se jen Cas paleni a brouseni
o Obvod:

o Pocet hotakt: zada se poZzadovany pocet hotakl, ma vliv na ¢as paleni

Pocet ks: zadd se pocet palenych kusl

Tloustka: udava tloustku plechu

Obvod: udava délku paleného obvodu

Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu
Odebrat vypalek: vypocita ¢as odebrani vypalku (do sloupce 'Odebrani tAC')

VE. zamkl (mustkd): k ¢asu odebrani vypalku pfipocita ¢as obrouseni zamk( (muUstka)

O 0O O O O O

= Pozn.: pocitd se jen Cas paleni a brouseni
o VytéZnost (%): (nepovinné) vytéZznost materialu v rozpéti 10-100%, ma vliv na vypocet
hmotnosti materialu, pomocnym tlac¢itkem vlevo od pole je mozné vyvolat pomocny modul
vytéznost plechu
o Sitka/Délka (mm): (nepovinné) pro vypocet hmotnosti dle obvodu je potfeba zadat $itku a
délku vypalku
o Vlastni tkon —=slouZi pro zaddni operace, ktera neni v seznamu operaci
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Pocet Ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace

Text operace: zada se text dané operace

Cas tac/ukon (min): zada se jednotkovy &as véetné prirdzky za sménovy ¢as
Cas tgc (min): zadd se potiebny tgccas, pripocitava se k zakladnimu tgc ¢asu
Poznamka: zada se poznamka k ukonu

o O O O O

Profily

Modul pro vypocet ¢asu fezani, tryskani, natérové plochy a hmotnosti profild.

D) Secbor [YMovjdksn s Wyttt hTisk L% Nibled 3 Qenovt 3 Nipovida
Hagtireoni] 0je | Zikdadel infomace | Dokumenty/ Soubsory.

Pis Hotouded w Cenay mat: |
Foezdnd
Tryaks

Dbwitstelrist [T RIE >l [Pat runi 170 vy ] 2=t

IMatendl o 'dm gl 7B kgdmd

—_ e
| 1 Prokil HEA 1000 [ | [ 1]

28

15

Dvojklikem phidate novy Gkon

Menu

o Soubor

o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového Ukonu

Nacist ze schranky: nacte hromadné data ze schranky - vice zde
Otevfit: umozni otevfit jiz uloZzenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
UloZit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formuldr s nastavenim exportu
Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
Zavfit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce

0 O O O 0O O O

Tisk: vytiskne zadané data

Nahled: zobrazi nahled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocdte zadané Ukony - po zméné (editaci) udajl
Export: zobrazi formuldr s nastavenim exportu

O 0 0 0 0O

Napovéda: zobrazi napovédu k danému modulu
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Popis formulare

O

O O O

Pila: typ pily a jeji koeficient pro cas fezani

Obrobitelnost: zadava se obrobitelnost daného materidalu — ma vliv na cas fezani

Material: zaddva se druh materidlu (hustota) — ma vliv na vypocétenou hmotnost plechu
Tryskani: zadava se pozadovana kvalita povrchu po tryskdni — ma vliv na vypocteny ¢as tryskani
Novy ukon: zobrazi se okno s nastavenim parametr( poZzadované operace

Popis sloupcu

O

0 0O 0O o 0o o 0O o0 O o o0 o

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon
Pocet: pocet stejnych ukonl

Popis: zakladni text operace (napft.: Profil HEA 100)

Poznamka: vlastni volitelny text

Délka/ks: délka rezaného kusu

Profez: udava, zda u vypoctené hmotnosti ma byt zapoctena i Sitka fezu
Rezani tac: ¢as fezani (pro celkovy pocet)

Tryskani tac: Cas tryskani (pro celkovy pocet)

Nat. plocha: natérova plocha v m2 (pro celkovy pocet)

Hmotnost (kg/m): hmotnost jednoho metru profilu

Hmotnost /ks (kg): hmotnost jednoho kusu profilu

Hmotnost (kg): hmotnost profilu (pro celkovy pocet)

Editovat: zobrazi se okno s mozZnosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonU
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'ﬁ' Profily - nové zadani

Profily - nové zadani UlaZit jako 5ablonu Sablona: -

Profily Profiby
e — Vypocet | Hmotnosti (znam délku) v| | AT |
Vias=tni dkon Podet | 1E |
Profi EE - |
Rozmér | 100 V]
Délka (mm} | |
Rezani pod thlem (7) |- bez thlu - -]
Poznamka
Zahrnout ztratu profezem
Wastni prirazky, koeficienty
| ‘I8
— o — !
r':
— 5
P S
|>< Zavrit
o Profily:

o Vypoéet hmotnosti/délky - urcuje, zda chceme vypocitat hmotnost nebo délku profilu
Pocet ks: pocet fezanych kusu

Profil: vybere se pozadovany typ profilu z nabidky

Rozmér: vybere se pozadovany rozmér z nabidky

Délka/hmotnost: zada se délka/hmotnost profilu v zavislosti na zptsobu vypoctu

Rezani pod uhlem: na vybér z prednastavenych Ghl@ 15, 30, 45, 60, 2x15, 2x30, 2x45, 2x60. Je
mozno zadat libovolny vlastni Ghel

O O O O

o Zahrnout ztratu profezem: - urcuje, zda se bude pfipocitavat material potiebny pro prorez
profilu, ma vliv na vyslednou hmotnost/délku
o Poznamka: zada se poznamka k ukonu
o Zarovnani zbyvajiciho materialu: ke kazdému fezu pfida fez navic
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientl k ukonu
o Profily ostatni:
o Vypocet hmotnosti/délky - urcuje, zda chceme vypocitat hmotnost nebo délku profilu
o Pocet ks: pocet fezanych kusl
o Profil: vybere se pozadovany typ profilu z nabidky
o Sirka/tloustka: zad4 se rozmér profilu
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o Délka/hmotnost: zada se délka/hmotnost profilu v zavislosti na zptsobu vypodtu

o Rezani pod tuhlem: na vybér z prednastavenych uhla 15, 30, 45, 60, 2x15, 2x30, 2x45, 2x60. Je
mozno zadat libovolny vlastni dhel

o Zahrnout ztratu prorezem: - urcuje, zda se bude pfipocitavat materidl potfebny pro profez

profilu, ma vliv na vyslednou hmotnost/délku
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu
o Zarovnani zbyvajiciho materialu: ke kazdému fezu pfida fez navic
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Vlastni tkon =slouZi pro zaddni operace, ktera neni v seznamu operaci
o Pocet ukon: zada se pocet Ukonu dané operace

o Text operace: zadd se text dané operace
o Cas tac/tkon (min): zada se jednotkovy ¢as véetné prirdzky za sménovy ¢as
o Cas tgc (min): zadd se potfebny tgccas, pripo¢itava se k zakladnimu tgc ¢asu
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu

Souradnice

Formular slouzi pro vypocet soufadnic v zavislosti na Uhlu alfa a poloméru

Alternativa 1

TS O virocet 5 Tisk 3 Nahled {2 Napovéda

Altemativa 1 |pravideiné na kruznici) | Atemativa 2 (viastni)
Primér roztedné kruznice D {mm}) | 'I{H]| Otvor x -
Pocet otvorti (pravidelné roztede) | i 1 50,000 0.000
Prvni thel afa (nepovinné) ENERES 2 42,063 27,032
3 20,771 45,482
Brubh atveru L]l | [ -7.116 49,491
P o 5 -32.743 37.787
p I'e ., 6 - 47,975 14,087
>r 9 7 -47.975 -14,087
-~
F'/ ol \\e 8 -32.743 -37.787
. el % 9 7116 49,491
|* olo X
o !; 10 20,771 - 45,482
\ ; 1 42,063 -27.032
N E
a_ S
1""‘--._61___,_.-3’

o Prumér roztecné kruznice D (mm): zada se konkrétni primér
o Pocet otvord (pravidelné rozteée): zada se pocet otvor( na rozteéné kruznici
o Prvni thel alfa (nepovinné): zada se Uhel prvniho otvoru od osy x
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Povinné Gdaje: priimér roztecné kruznice a pocet otvord

Alternativa 2

BT O virocet 5 Tisk 3 Nahled {2 Napovéda

| Altemativa 1 (pravidelné na knuznici) | Attemativa 2 {viastni) |
Uhel alfa Polomér Al A2

1 10 [SS0 19,696 3473| [ Jednotny chel
2 20 18,794 5,240 Jednotry polomér
3 30 17.321 10,000
4 40 15,321 12,856
5 50 12,856 15,321
5 60 10,000 17.321
7 70 6,840 18,794
2 20 1473 19,696
9 30 0,000 20,000

10

11

12

13

 EEEEEEEEEEEEEEEE——————

Potfebné tdaje se zadavaji do sloupce ,,Uhel alfa“ a ,Polomér*
o Jednotny uhel: urcuje, zda pouZijeme jednotny Uhel pro vSechny poloméry, nebo pro kazdy polomér
jiny
o Jednotny polomér: urcuje, zda pouZijeme jednotny polomér pro vSechny uhly, nebo pro kazdy uhel
Jiny

Soustava toleranci ISO

Vypocet a uréeni rozmérovych toleranci a Uchylek hiidele a diry a netolerované rozméry dle CSN EN 1SO 2768
nebo 13920
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¥ Tolerance ER(EEE =
)Tk (A Nahled % Bpot H Histore {2 Napovida |

- ~ Wybrat toleranci:
Toleranéni pole
Rozméer {mm): | 1 I]'D| | |=_'| Vypocet |
Tolerancni pole dle zadani Dira Hridel
rozméru Tolerancni pale: | HT v| |j5?‘ v| IE' | Wybrat doporuéené uloZeni |
Netuler::gang;u&ﬁr die EN ~Visledek:
Dira Hridel Dira Hridel
Nelolerovans zkoseni a Homi tolerance {mm) | 0.0350) | 0.0175]

zaoblenidle ENISO2768-1 | | |\ .\ \erance (mm) [ ooom|[ ooy

“Etﬂbmvgo“ﬂ@m{ dieEN | | Homi mezni rozmér (nm) [ 100.0350 [ 1000175
Dolni mezni rozmér {mm) | 1DD.DDD|]| | 95,3325|
Velikost tol. pole {mm) | 0.0350) | 0.0350| - Z’—
Typ uloZeni | F‘F'ed10dr1é| Informativni graf. znazoméni

r -

S Tolerance =n =R
B < oNehled  Export M Historie {3 Napovéda

Tolerancni pole Rozmér v mm: R0 |j Vypocet

Tolerancni pole die

Fadani rozmén

f emna) m (stfedni) ¢ (hrub3) v {velmi hruba)
Neiolerovany rozmér dle
€SN EN ISO 2768
Homi mezni rozmér (mm) 5003 5008 5020 5040
Netolerovany rozmér dle Dolni mezni rozmér {mm) 4557 4552 453.0 456.0

CSN EN ISO 13920

Formular pro vypocet toleranci diry a hfidele
Toleran¢ni pole
o Rozmér: zadd se rozmér, pro ktery chceme vypocditat toleranci
o Toleran¢ni pole:
o Dira: vybere se pozadované tolerancni pole pro diru
o Hridel: vybere se poZzadované toleran¢ni pole pro hfidel
o Vypocet: vypocte pozadovanou toleranci
o Vybrat doporucené uloZeni — zobrazi se tabulka, kde lze vybrat doporucené ulozeni pro jednotlivé
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typy (s vali, prechodnd, s pfesahem) a poZzadovanym pouzitim

1. Wbete typ wodent. -

e el e e [UloZeni's velkou vili u sougast = velkyjmi tolerancami

Togné uloZeni se znadnou vill bez vEtiich poadavkid na pfesnost vedeni hiidele.
Toéné uloZeni s vétsi vili bez zvlasinich poZadavki na plesnost uloZeni,

Toéné uloZeni s mensi vili pi béEnych poZadavcich na plesnost uloZeni,

Toéné uloZeni s velmi malou vili pro pfesné vedeni hiidele. Po smontovani bez znatelng

viile.

Smykové uloZeni v soufasti s velkymi tolerancemi. Soufdst se daji do sebe lehce zasunout |

a pootadet |
Pomnamka k pouZiti: Pouditi - MMoéné fepy. zapadky. uloZeni soufasti uréenych ke svafeni. uloZeni vystavens

aZinkam koroze, znefifténi prachem a tepelnym nebo mechanickym deformacim,

3. Vyberte konkrétni ulofeni: [ Hridel oo 5
H11 el T
H11 | c9 O
H11 | di O
Al | h11 O I

| b |[X zain |

Vypocet zakladnich toleranci

Vypocita hodnotu zakladnich toleranci pro zadany rozmér v toleranénich stupnich IT5 az IT18.

Rozmér v mm: zada se rozmér pro vypocet tolerance

Pro jmenovité rozméry do 500 mm jsou hodnoty zakladnich toleranci stanoveny jako funkce tolerancni
jednotky i:

i =0453D + 0,001D (um)
Pro rozméry 500 az 3 150 mm jako funkce toleranc¢ni jednotky I:

1 =0,04D + 2,1 (um)
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odnoty toleranc

PLUEL DRI ) Tisk |4 Nahled [ Export  {} Mapovéda

Rozmér v mm: |1'DI}[H |
Toleranéni stupen Tolerance {pm) Tolerance {mmy)
b1
2 |IT6 61.0 0.061
3 |IT7 976 0.098
4 |IT8 152.5 0.153
5 |IT9 2440 0.244
& |IT10 390.4 0.390
7001mN 6100 0.610
g |IT2 976.0 0.976
5 |IT13 15250 1,525
10 [IT14 24400 2440
11 [IT15 35040 3.504
12 [IT16 6 100.0 6,100
13 [IT17 5760.0 59,760
14 [IT18 152500 15,250

Mér¥ici protokol

SlouzZi k zadani seznamu rozmér( v¢. toleranéniho pole
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Meéfici protokol
[ Soubor ] Novy iikon Vycistit (=) Tisk |3 Nahled ) Zpét {Znova [¢] Obnovit {2} Napovéda |
Zakladni informace | Dokumenty/Soubory
Nazev * Rozmér | | | Podet kusti v dévee: Nahled
C. zakézky Zakaznik h _ IE‘ Kliknutim pfidéte obrizek
. wykresu Material
C. operace Poznamka ,_] Nova tolerance |Y|
Tolerance {mm) Homi mezi rozmér fmm)  Dolni mezni rozmér Pozndmka ~
I Tolerancni pole diry
2 | Toleran@ni pole diry 120 H7 +0,035; 0 120,035 120,000 v 1
3 | Toleran@ni pole diry 120 H8 +0,054; 0 120,054 120,000 Va 1
4 Toleranénipole diry 120 H9 +0,087:0 120,087 120,000 Vi 1
5 | Toleranéni pole diry 120 H10 0,140 120,140 120,000 Z B X
6 | Toleranéni pole diry 120 H11 +0220 120,220 120,000 Z @ X
7 | Tolerangni pole hFidele 120h6 0 0,022 120,000 119,978 Z|B|X]|
2 | Toleranni pole hidele 120h7 0:-0.035 120,000 119.965 Z B X
9 | Toleranéni pole hFidele 120h8 0:-0.054 120,000 119,946 V4 i
10 Tolerandni pole hFidele 120h9 0; 0,087 120,000 119,313 a 1
11 | Tolerandni pole hFidele 120h10 0;-0.14 120,000 119,860 4 i
12 | Toleranéni pole hFidele 120h11 0,022 120,000 119,780 I 'X
13 g?etﬁ?qlemvanﬂ," rozmér dle GSN EN 150 120 015 120,150 119,850 Vi X
14 g?s‘ge“"’a”"'mméfd'ecs“ ENISO 120m 403 120,300 119,700 v X
15 ;I?elﬁ?gleruvanfmzmérdle SN EN IS0 120 08 120,800 119,200 2D X
Metal v rzmér dle SN EN IS0 Far -
Menu
o Soubor
o Novy rozmér: vyvola dialogové okno pro zadani nové tolerance
Otevfit: umozni otevtit jiz uloZzeny seznam
o Ulozit: ulozi zadané tolerance
o Uloiit jako ...: ulozZi zadané tolerance jako jiny seznam
o Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych protokol
o Export: zobrazi formuldr s nastavenim exportu
o Zavfit: zavie modul
o Vydistit: vymaZe zadané data v mfizce
o Tisk: vytiskne zadané data
o Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem
o Obnovit: znovu prepocte zadané ukony - po zméné (editaci) udaju
o Export: zobrazi formular s nastavenim exportu
o Export do Sablony: exportuje data do predem pfipravené sablony
o Napovéda: zobrazi napovédu k danému modulu

Popis formulare

O

Pocet kusti v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu

Popis sloupcli

O

o O O O

Typ tolerance: toleranéni pole diry/hfidele, netolerovany rozmér dle CSN EN 1SO 2768 nebo 13920,
vlastni tolerance

Rozmér vC. tolerance (mm): zada se rozmér v¢. tolerancniho pole

Tolerance (mm): vypocitana tolerance

Horni mezni rozmér (mm): horni mezni rozmér dané tolerance

Dolni mezni rozmér (mm): dolni mezni rozmér dané tolerance
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o O O O

Poznamka: vlastni volitelny text

Editovat: zobrazi se okno s moZnosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Zadani tolerance

Formular pro zadani a editaci tolerance

Zadani nového rozménu

Toleranctni pole hiidele

Por. &islo (pozice) | |

Toleranéni pole diry Rozmér (mm) i 12013
Poznamka :
Netolerovany rozmér dle ESN EN ISO na délce 120mm|
2768-1
Netolerované zkoseni a zaobleni dle
CSN EN 5027681 Zadege roamér v toleranéniho pole.diy fap: - 100 HE, 1206T)

Netolerovany ihel dle SN EN ISO

2768-1

Netolerovany rozmér dle &SN EN IS0

13920

Vliastniiolermnce

Ostatni
X Zaviit
o Toleranc¢ni pole hfidele:
o Pot. cislo (pozice): poradové Cislo nebo pozice (nepovinné)
0 Rozmér v¢. tolerance (mm): zada se rozmér vC. tolerancniho pole (napfr.: 120 h8)
o Pozndmka: zada se pozndmka k toleranci
o Toleran¢ni pole diry:
o Pot. Cislo (pozice): poradové Cislo nebo pozice (nepovinné)
o Rozmér v¢. tolerance (mm): zadd se rozmér vC. tolerancniho pole (napf.: 120 H8)
o Poznamka: zada se pozndmka k toleranci
o Netolerovany rozmér dle CSN EN ISO 2768:
o Potf. Cislo (pozice): pofadové Cislo nebo pozice (nepovinné)
o Rozmér v¢. tolerance (mm): zada se rozmér v¢. tolerancniho pole (napf.: 120 m)
o Poznamka: zada se pozndmka k toleranci
o Netolerovany rozmér dle €SN EN 1SO 13920:
o Pof. Cislo (pozice): porfadové Cislo nebo pozice (nepovinné)
o Rozmér v¢. tolerance (mm): zada se rozmér v¢. toleranc¢niho pole (napf.: 120 B)
o Poznamka: zada se pozndmka k toleranci
o Vlastni tolerance —s louzi pro zadani vlastni tolerance
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Pof. Cislo (pozice): pofadové Cislo nebo pozice (nepovinné)

Rozmér (mm): zadd se rozmér v¢. tolerancniho pole (napf: 120)

Horni tolerance (mm): zada se horni poZzadovana tolerance (napft..: +1,5)

Dolni tolerance (mm): zada se dolni poZadovana tolerance (napft..: -1,5)
o Poznamka: zada se pozndmka k toleranci

o Ostatni —slouZi pro zaddni ostatnich toleranci

o O O O

o Pot. cislo (pozice): poradové Cislo nebo pozice (nepovinné)
o Rozmér: zada se rozmér (napf. 70°)

o Tolerance: zadd se horni poZzadovana tolerance (napf.: £ 1°)
o Poznamka: zada se pozndmka k toleranci

Sablona MéFici protokol

Méfici protokol je mozné exportovat do pfedem pfipravenych Sablon.
Umisténi Sablon:
[Slozka programu]\Templates\MerProtokol\

Sablony je mo#né upravit pro vlastni potiebu.

Export do Excelu - vybér Sablony

Export do Excelu - vybér Sablony

Sablona MerProtokol xdsx (slodlka sablon) | Export |

Orevfit B Schion | K Zavii |

Program exportuje data podle pojmenovanych bunék v Sabloné.
Seznam ndzvi:

Hlavicka méticiho prokoloku

rn_Cis_Zak (Cislo zakazky) - vychozi burika H1
rn_Zakaznik (Zakaznik)

rn_Nazev (Ndzev) - vychozi burika D1
rn_C_Vykresu (Cislo vykresu) - vychozi bufika H2
rn_PocKs (Pocet kusl) - vychozi burika E2
rn_Dne (Datum)

rn_Rozmer (Rozmér)

rn_Material (Material)

rn_Poznamka (Poznamka)

Sloupce prokotolu

rn_Por (Potadi - automatické cislo)

rn_porCis (Poradové Cislo operace) - vychozi burika A5
rn_Typ (Typ tolerance)

rn_RozmerVcTol (Rozmér v¢. tolerance v mm)
rn_RozmerBezTol (Rozmér bez tolerance v mm)
rn_TolPole (Tolerancni pole)
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rn_DIeCSNENISO (Dle SN EN ISO)

rn_Tolerance (tolerance v mm)

rn_HMR (Horni mezni rozmér v mm)

rn_DMR (Horni mezni rozmér v mm)

rn_NamerHodnota (Skute¢né namérend hodnota)

rn_Rozdil (Rozdil od poZadované hodnoty, vzorec = Rozmér bez tolerance - Namérena hodnota)
rn_Vysledek (Vysledek méfeni OK/Mimo toleranci)

rn_Pozn (Poznamka)

Vytéznost plechu
Modul pro vypocet vyuZziti vypalku dle rznych rozmér( tabuli.

[N D ccober yMoviibon iyt $Lsk A Mibled 3 Gboot {2 Nipovkds

| Wastaveni sy | Zhidaind rdomace | Diokoumerty, Soubory |

Iimobpeni  [Flenimseen -kotnkiniscdl | Todtasectuiel [ 15 Shavesuws: [ 3 ol .
Pt hnfi [netsie v] Shatempmr [ 7 Deavesumer [ 18 T e
Materd bigidm? [oca 7 BSRgiamd ¥ Polet proac —3 Gint hen. D075 kg
EPca tatude Déka ok [ * Spet! Pot Cisth % Spetf.
e Hrome® Boandnka SPeadiler b = i i S ks hm Y
.H\] e} _mw_ l.ﬁfh _Iq] m i gl _H:h ﬂ} ﬁ _Iﬂm | |
#1 1000 200 5 o 7 1843 TS| 0EeS i EiT) 17.45 74,13 wim | & B X
2 20 20| ®a0| wna| ] mes| T o wwe| | »s| mel e 2 D)X
] 1500 000 2 e 851 et TISE|  ooME|  tedwd ws|  me oo D
4| 2200 o =mE £a1a W oaw  wx  omm owwd w6 w0 oms  ome A D

Optimalizace rezani

UmoZiuje optimalizovat déleni tyéového materialu.
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%. Optimalizace fezani =N e <
[ Soubor  [F Vypocet [ Expot &} Napovéda |
Hizvicka Vysledek | Vysledek - fezny plan |
Co chai nafezat- [Mcsitze schranky| | Wistitisbulku | Zjakého sl | Vioit ze schranky| | Vy@istitisbulku | [ Otestovatneivhodngizidélhu |
- Souget tabulky ‘Co chei nafezat —
€. pol. Avjkresu Delka Pocet ~ Delka Pocet [l
»1 150 7 1 3000 0 Celk. délka 33 100,00
2 200 3 »2 Celk.poé. ks
3 20 2 3 —FrrEn e R e =
4 300 5 4
5 350 8 5 Cek.déka | 000
6 400 9 6 Cokpotka [ 0
7 450 3 7 o
r vypoctu
8 500 4 8
3 0 . 3 Profez
Man. ok
10 600 3 10 B
1 550 4 11 [] Zobrazit sloupec Pocet délek’
12 700 5 12 ! &
13 750 7 13 Nejprve rozfezat kratdi tyde
14 14 Profi E
15 15 KR - 50, Ocel 7. 11,12, Plla;
16 16 Kotoudova, Hustota: ocel 7.85
. . lg/dm3
17 17
Pocitat éas fezani a
18 18 hmotnost profilu
19 19
20 20 5 Vypodet

Zalozka ,Zadani“ — obsahuje dvé tabulky —, Co chci narezat” a ,Z jakého materialu”
Co chci zafezat:

O
O
O

C. pol. / vykresu — nepovinné pole
Délka — pozadovana délka
Pocet — pocet kusi poZadované délky

Z jakého materidlu:

O
O

Délka — délka zakladniho materidlu na rozifezani
Pocet — pocet kust délky zakladniho materialu

Vlozit ze schranky — umozni vloZit data ze schranky — napft.: z Excelu — pozor: data vklada od aktivni buriky
Vydistit — vymaze vSechny zadané data v tabulce

Nastaveni vypoctu
o Profez: nastaveni Sifky profezu
o Min. zbytek: nastaveni minimalniho zbytku po fezani
o Minimalni délka zbytk: vychozi zplsob optimalizace fezani, vypocita pofadi fezani pro co nejmensi
mnozstvi odpadu
o Nejprve roziezat kratsi tyce: nejprve rozieze kratsi tyce - tato volba je aktivni jen tehdy, pokud je
zadano vice polozek v tabulce 'Z jakého materidlu'
o Profil: Vybér profilu, pily a obrobitelnosti pro vypocet ¢asu rezani
o Pocitat cas fezani profilu: ve vysledku prida sloupec s ¢asem fezani - tato volba je aktivni jen tehdy,
pokud je zadan profil
Vysledek:
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Hotove
Pecfet nafezanych peloZek: 55

Pocet kusd, které se nepodaiilo nafezat: 0
Pocet zhyvajicich kusd: 2

oK

0 Mipotet Jieeitt el Wotit  Uletitjeko .. B Tisk J Pabjed [8]Export doBxcalu {2 Nipowida
Fadin] | Winiadek

L & (20000 1 5100000
i 1 L] = i g
3 ] & (0000 ES000 i 0.o0
' i [0 i3] ot o] [ 080
5 1 000,00 | =000 | | 000
& 1 600000 0| | 6| 0,50
7 1| 600000 | @000 | il 000
8 1 eoonpa| 105000 | 8 3mum
3 z G000 00

n | ' T =000

n | z e, 1iS00

12 2 emonm 1300

13 2 600000 145000

" T EmRM| 14 |

15 ki 5 00000 250,00

16 ] [0 ] =W

1 3 & 000,00 00| |

18 3 & 000,00 | 55000 | |

18 1. Gooonnl gl | [

Kumulace fezani: zobrazi kumulované, kolikrat je potfeba dana kombinace narezat.
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[ Komuice rerio: [T

Rezand délka Podat kombinaci
1 1 1000.00 2
2 1 1 000,00 500,00 2
3 2 1 000,00 200,00 1
4 2 1 000,00 300,00 1
5 2 1 000,00 500,00 1
[ 3 1 000,00 200,00 2
7 3 1 000,00 200,00 2
a 3 1 000.00 300.00 2
b 3 1 000,00 300.00 2

Menu
o Zpracovat: provede vypocet optimalizace

Ulozit: uloZi nafezovy plan

UloZit jako ...: - uloZi nafezovy plan jako jiny

Tisk: vytiskne narezovy plan (aktivni zalozku)

Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem (aktivni zalozku)

Export do xIsx (Excel, OpenOffice): ulozi zadané data do souboru formatu Office Open XML (OOXML)

Ize otevfit jak v Excelu, tak OpenOffice i LibreOffice

o Export do fezného planu: ulozZi vypocteny fezny plan do Sablony "Rez_plan.xIsx", tuto Sablonu lze
upravit dle vlastnich potreb (je umisténa ve sloZce programu)

o Vychozi hodnoty: formuldr pro nastaveni vychozich pfi otevieni nového modulu (pro kazdého

O O O O O

uzivatele zvlast)
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Mastaveni vychozich hodnot

Vychozi hodnoty

7 x|
O - R
Zobrazit sloupec ‘Podet délek’
WysSi pocet stejnych kombinaci

Expot do xIsx

Export kalkula¢niho postupu se provadi dle Sablon.

Umisténi Sablon:

1. [Slozka programu]\Kalkul_postupV7.xlsx (pfesny nazev)

2. [SloZka programu]\Templates\Kalkul_postupKc\ (pro kalkulace v K¢) a [SloZzka programu]\Templates
\Kalkul_postupEur\ (pro kalulace v Eurech)

Program si zapamatuje naposledy pouzitou $ablonu.
Sablony je mozné upravit pro vlastni potfebu.

Export do Excelu - vybér Sablony

Export do Excelu - vybér Sablony

Sablona Opt_Del7 xlsx (sloika programu) | Export |

X zait |

Export do fezného planu

Export kalkulaéniho postupu se provadi dle Sablon.

Umisténi Sablon:

1. [SloZzka programul]\Kalkul _postupV7.xlsx (pfesny nazev)

2. [Slozka programu]\Templates\Kalkul_postupKc\ (pro kalkulace v K¢) a [SloZzka programu]\Templates
\Kalkul_postupEur\ (pro kalulace v Eurech)

Program si zapamatuje naposledy pouzitou Sablonu
Sablony je mozné upravit pro vlastni potfebu.
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Export do Excelu - vybér Zablony

Export do Excelu - vybér Sablony

Sablona Rez_plan xlsx (sloika programu) |

Uprava $ablony Fezného planu: pokud chcete tisknout hlavicku i v listu Rezaci plan, staéi na listu "Rezaci
plan" do bunky B3 tyto zkratky:

[N] pro nazev

[CZ] pro Cislo zakazky

[CV] pro Cislo vykresu

[CO] pro ¢islo operace

[Z] pro zdkaznika

[M] pro material

[P] pro poznamku

Uhlikovy ekvivalent

SlouZi pro posuzovani svaftitelnosti uhlikovych oceli. Uhlikovy ekvivalent Cqy, se pocita na zakladé vzorce
navrzeného Mezindrodnim svareéskym institutem IHIW/IIS:

g =

| Uhlikovy Ekvivalent | [
|;§Iisk A Nahled [ Eport H Historie  { Napovéda

Uhlikovy elovivalent |; Teplota predehfevy ;

Obsah prvkd - hmotnostni

T.simm) C M Cr Ma Mi
I | R I
Poznamka: |t'ESt | |H Ulofit do historie |
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Zadani
Do poli zadejte hodnoty hmotnostniho procenta jednotlivych prvk( obsaZzenych v oceli. Pokud prvek neni v

oceli obsazen, nechte pole prazdné, nebo zadejte nulu. Vysledek hodnoty Cekv se automaticky prepocita pfi
kaidé zméné.

Vysledek

Pokud je Cekv <= 0,45 hm.% a zaroven plati, Ze C<= 0,20 hm.% a svafovana tloustka s <=25 mm, nejsou nutné
pfi svarovani zadna zvlastni opatfeni. Pfi nesplnéni nékteré z podminek je nutné pouzit opatieni zamezeni
vzniku trhlin. Mezi tyto opatieni patfi hlavné predehrev.

Teplota predehrevu

Modul slouZzi pro vypocet teploty predehrevu svarovani dle Seferidna

l Uhlikovy Ekvivalent = |- |
|;insk 4 Nahled [ Export H Historie {2 Napovéda

Uhlikowy ekvivalent || Teplota predehrevy |

CObsah prvlad - hmotnostni %

T.s{mm) C Mn Cr Ma Mi
| B O |
Poznamka: |tESt | ||.'1" UleZit do historie |

Pfi svarovani uhlikovych oceli je dllezita rychlost ochlazovani tepelné ovlivnéné oblasti, ktera je zavisla i na
mnozstvi dodaného tepla. Proto se u svatovani pouziva pfedehrev ke zpomaleni ochlazovani. Pfedehfev je
nutné pouzit pokud svafovana tloustka s > 25 mm, nebo C > 0,20 hm.%, nebo Cekv > 0,45 hm.%.

Vzorec:

T, =350. SQRT(C, - 0,25)
kde:
C=C+0,005.5.C.
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360C + 40(Mn + Cr) + 20Ni + 28Mo
360

C=

s je svafovana tloustka.

Zadani

Do poli zadejte hodnoty hmotnostniho procenta jednotlivych prvkd obsazenych v oceli. Pokud prvek neni v
oceli obsazen, nechte pole prazdné, nebo zadejte nulu. Vysledek hodnoty Cekv se automaticky prepocita pfi
kazdé zméné.

Vysledek
Vysledna teplota vypocitana podle vzorce.

Svarovani dle parametru

Modul pro vypocet ¢asu svarovani dle vlastnich parametru

= Svarovani dle parametrd | B (|
4 Tisk [ Mahled % Export H Historie {3 Napovéda
Zadavani Gdait Visledel
3 s ]
Drch svaru v
Velikkost svani {mm)
Délka svan m) Spotfeba drétu | 0.00kg|
Svar. poloha PA - poloha wodonowna shora W
Préimér drdtu (mm) 12 - Cisty &as svarovani 0,00 Nmin
Koeficient pracnosti iednoduchy v Vedlejgi as svarovani 0,00 Nmin
Koeficient na manipulaci bez sloz. manip. W Pfirazley ke svafovani 0,00 Nmin
Ohrev bez ohfevu W e Fovani 0,00 Nmin
|lzavfené prostony otevieny W
Poznamka
Wastni nastaveni a(’) bimm)ci{mm) h{mm) B {mm
Virstva - kofen (g) EiEEEREREE
Koef na rozstik 1.15 3
v {m./mir) 8.2 E F
Koef. vedl. Gasd 19 T
o L]
\Wchozi hodnoty b | X Zaviit

Zadavani udaju:

o Druh svaru: vybere se pozadovany druh svaru
Velikost svaru: zada se poZadovana velikost svaru v mm
Délka svaru: zada se pozadovana délka svaru v metrech
Svar. poloha: zada se svaf. poloha
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Pramér dratu: zada se prdmér dratu

Koeficient pracnosti: vybere se potiebna pracnost

Koeficient na manipulaci: vybere se zplisob manipulace se svafencem
Ohtev: vybere se ohtev dle potfeby

Uzaviené prostory: vybere se koeficient na uzaviené prostory
Poznamka: poznamka pro dany vypocet

Vlastni nastaveni:

O

o
o
o
O
o
o
o
O

a (°): dhel rozevreni ve stupnich

b (mm): sty¢na mezera (I svar), kofenova mezera (ostatni svary)
¢ (mm): vyska stupeni svarové plochy

h (mm): vyska pfevyseni svaru

R (mm): radius (pro U svary)

Vrstva- kofen (g): korenova vrstva v gramech (vychozi 140 g)
Koef. na rozstrik: koeficient na rozstfik kovu

v (m/min): podavaci rychlost dratu

Koef . vedl. ¢ast: koeficient pro vedlejsi ¢asy

Vysledek:

o
O
o
o

O

Spotieba dratu: vypocltena spotieba dratu v kg

Cisty ¢as svafovani: vypocteny Cisty ¢as svafovani v Nmin

Vedlejsi ¢as svafovani: vypocteny vedlejsi ¢as svarovani (dle koef. vedl. ¢as)

Pfirazky ke svafovani: Cas prirazek ke svarovani dle zadanych koeficientl (pracnosti, manipulace,
ohtev, uzaviené prostory)

Celkovy €as svafovani: vypocteny celkovy cas svafovani v Nmin

Ohyby - rozvinuta délka

Vypocita rozvinutou délku ohybu pro profily L, U, Z, C + ostry a tupy uhel

¥ Ohyby - rozvinuta délka |- E ||
Ohyby = Tisk |4 Mahled [ Export H Historie {2 Mapovéda ‘
Profil-L Tt plocinns: frum] c
Profil - Z
“’ Déka 3 ) D
Cxtyibel | fagus 2o . ©
Tups dhel Dska ) >
Pidavek mm) ] | — 1
i Vypodet a "’W
Celkovd délka plechu (mm)
Informativni. vypocet je nutné oveért zZkusebnim chybem 111
Zadani:
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o Tloustka plechu s: tloustka plechu v mm

o Radius r: radius ohybu

o Uhel ohybu Alfa: thel ohybu v rozsahu 0-180°

o Délka pred ohybem a: délka pfed ohybem v mm

o Délka za ohybem b: délka za ohybem v mm

o Pridavek: pfidana délka v mm k celkové vysledné délce (nepovinné)

Vysledek:

Celkova délka plechu: vypocitana celkova rozvinuta délka plechu v mm. Vysledek je pouze orientacni.

Zakruzeni plechu

Vypocet rozvinuté délky zakruzeného plechu

i ZakruZeni plechu ===
FEUGT T S TR ) Tisk |3 MNahled [ Export & Napovéda |

Kanicke zakrouZeni | Valcové zakrouzeni

~ Zadani - Vijsledek
Primér Dl {mm) |j| Mfaa® 138 46
Pimds D2 o) o =
R2 {mm) 50,00
Ve H ) ) 200
7 Vypod ¥ (mm) 1 570,80
l-|l N
/ | \
& /N
J fa-bnl'}r
- |
= |
| )
i
oDn2

Zadani

Primér Dnl: Primér Dnl v mm (stfedova osa)
Primér Dn2: Primér Dn2 v mm (stfedova osa)
Vyska H: Konecnd vyska v mm
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Vysledek

Uhel alfa: thel plechu
R1: polomér R1v mm
R2: polomér R2 v mm

M: Sitka plechu v mm

Y: délka vnéjsiho radiusu

Pridavky na brouseni

Vypocita velikost pfidavkd na brouseni strojnich soucasti z oceli a jinych kovd, které jsou pred brousenim
vyrovnany. Plati pro vnéjsi valcové brouseni v hrotech, pro vnitfni valcové brouseni a pro rovinné brouseni
ploch strojnich soucasti.

‘S Tisk [ Mahled [X]ExportdoExcelu {2 Nipevéda [H Historie

~ Zaddni

- ™ oo

Délka brouseni fmm): | 25‘}] 1

Stav [ B~ SouZéstitepeind zpracované v ] l,,u m -

Pozndmka: 1Y 4
I

- Vysledek 1

- | 0.65]

" | 0.16)

Pro stanoveni pridavk( je rozhodujici 'Smérodatny rozmér' tj. rozmér, ke kterému se pfricitaji nebo od kterého
se odeditaji pridavky. U tolerovanych rozmér do 80 mm a u rozmérid netolerovanych se shoduje smérodatny
rozmér s rozmérem jmenovitym. Pro tolerované rozméry pres 80 mm je smérodatnym rozmérem stfedni
hodnota obou meznich rozmérd brousené plochy uréenych pfislusnymi meznimi Gchylkami.

Pridavky se voli podle téchto rozméra:
o pfivalcovém brouseni vnéjsim (hfidell) podle jmenovitého brouseného priiméru D a podle délky L

o pfivalcovém brouseni vnitinim (dér) podle jmenovitého priiméru diry D a délky L
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o pfirovinném brouseni podle sitky B, tloustky H a délky L

Brousi-li se na tloustku H obé plochy, je pfidavek dvojndsobny a je rozloZen na obé plochy stejnomérné. U
rovinné plochy stupriovité s nestejnymi Sitkami B a s nestejnymi délkami L se pfidavek urci podle nejvétsi
Sitky B a nejvétsi délky L.

Tolerance rozméru Da nebo rozméru Ha se stanovi podle jmenovitého priiméru D resp. podle jmenovité
tloustky H. Brousi-li se na tloustku H obé plochy s celkovym dvojndsobnym ptidavkem, je celkova tolerance
rozméru Ha jen o 50% vétsi nez je uvadi modul. Modul plati i pro brouseni ploch kuzelovych, kde se pfidavky
voli podle velkého (jmenovitého) priméru kuzele D a délky kuZele L.

Pridavky mohou byt mensi v téchto pripadech:
O pfisériové a dobfe sefizené vyrobé

O u soucasti vyrobenych z materialu, ktery se po tepelném zpracovani na vnéjsim povrchu znacné
zvétSuje nebo na vnitfnim povrchu znaéné zmensuje

Pridavky je nutno volit vétsi, v pfipadech, kdy Ize pfedpokladat znacné

deformace po tepelném zpracovani.

Normy spojovaciho materialu

“JHovi ¢ Upravit 7% Odstranit (o Tisk |3 Mahled [&]Export do Excelu  $2 Napovéda

— (5 fiess

Mazev, popis CsH CIN 150

Lrouby se Sestihrannou hlavou

Formulaf pro hledani norem spojovaciho materialu (podle norem CSN, DIN, 1SO)
Do pole ,,Zadejte cast hledané normy*“ staci zadat libovolnou ¢ast jakékoli normy nebo nazvu a kliknout na
tlacitko ,Hledat” - zobrazi vSechny nalezené vyskyty hledaného fetézce - vhodné, kdyZ neznate pfesnou
normu

o Novy : zalozZi novou normu spojovaciho materidlu

o Upravit : upravi vybranou normu spojovaciho materialu

o Odstranit: odstrani vybranou normu spojovaciho materialu
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Tisk: vytiskne formular
Nahled: zobrazi ndhled formulare

o Export do xlIsx (Excel, OpenOffice): ulozi zadané data do souboru formatu Office Open XML (OOXML)
Ize otevrit jak v Excelu, tak OpenOffice i LibreOffice

Editace spojovaciho matenalu

Nazev, popis:

£SN | nz11m|

DIN | 531) e ozt |

IS0 | 04014 (X Zaviit |
Normy oceli

) Moo norma # Uprmit normu 74 Qdstranit nomma (g Tisk _"thl.lﬂﬁl Eq:nrtnqumelu ¥ Hépowida

Zadee Lest Nodané rormy: 23 | [ ptede |
[ EURD  NEM.  NEM. o R Il JAP. PL RAK.  RUSKD &V VB USA  CINA
i EM W DN AFNOR U 5ig PH ONORM  GOST 5% BE  ASUSAE GB
»1 [MEsTsn i ms0
$ [MEE  |ReS10 10570 | @B23 ReSID  |E353 | FeS10  |SMS2OC 1662 Q500 1085 |nR SVIEHR [GriS130 | 16Mn
I[N SHAIGI 105T | ®SRAN | [ [ [ | | | | | |
4 . (zoweve 1zr |
s 15z 1.7361
& (s | 18162 | 2Melrve |
e |
& |15 1773 | 2aCMevss| ' ' [zs0wF | | | 2ocrameva
s

|ictamoz [1B82E | zarecridaz |

Akt Saav Soustruden F+W+R Brouden| Pamn mw“im&"mmi
1523 ] [ ] ] | [ | v viasingati mehou Bt nepatmd mding
1 v
z v
B n

Formulat pro hledani norem hutniho materialu (podle norem €SN, EN, W.Nr., DIN, 1SO, AFNOR, UNI, JIS, PN,
ONORM, GOST, SS, BS, AISI/SAE a GB)

Do pole ,,Zadejte ¢ast hledané normy” staci zadat libovolnou ¢ast jakékoli normy nebo nazvu a kliknou na
tlacitko ,Hledat” - zobrazi vSechny nalezené vyskyty hledaného fetézce - vhodné, kdyz nezndte presnou
normu

Formular obsahuje dvé mtizky — pokud se vybere norma oceli, kterd ma nastavenu obrobitelnost (viz modul
Obrobitelnost), tato norma oceli se zobrazi ve spodni tabulce (stav, obrobitelnost pro soustruzeni,
obrobitelnost pro frézovani, vrtani, fezani a obrobitelnost pro brouseni)

o Novy : zaloZi novou normu oceli
o Upravit : upravi vybranou normu oceli
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O
o
O
o

Odstranit: odstrani vybranou normu oceli

Tisk: vytiskne formular

Nahled: zobrazi ndhled formulare

Export do xIsx (Excel, OpenOffice): uloZi zadané data do souboru formatu Office Open XML (OOXML)
Ize otevfit jak v Excelu, tak OpenOffice i LibreOffice

Editace normy oceli

EsN | I Uesit |
EN | Fe510| B |
WNr | 1.1]5?EI|
DIN | 5t52-3|
150 | Fe51u|
AFNOR | E36—3|
LINI | Fe511]|
JI5 | sru152uc|
PN | 1932|
ONORM | St51EID|
GOST | 1'.-"GS|
55 | 2132|
BS | 511;35HH|
AIS| SAE | Gr.15‘IE'I]|
GB | 'I'EI"-I1r1|
Obrobitelnost
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T)Hovy & Uprmit X Odstranit (g Tisk |5 Mibled [3] Export do Excelu {2 Mipovida 7
S—

Ocab, iy | Barewndé a lehkod kovy | Obmbieinost oceli die rozsahu pevnosti

Thida cosli/itiny: v|l|Pmeawm:| [ |

Jakonst matendly: [1205 v] sav: | v |2 ] Trdost HBodido: | || |

Jakoat Crenadani o i o ——— Soustndani F+VsR  Broulsni
2 12050 | Ceel . 12 1 500.0- 5500 200.0- 225.0 14 1% v
3 12050 | Deslef. 12 2 500-7700 | 2000-2170 | 12 . 0
4 12050 | Ocelef. 12 3 5000-6700 | 1500-180 | = o v
5 12050 | Ceal e 12 g 650.0- BOO.0 192.0- 2390 2 1 v
€ | 12051 | Ceel . 12 0 5000-8200 | 2000-2410 | 1= ' & v
7 | 12051 | Ceal?. 12 1 S600-7000 | 2000-2410 | 1B . b v
8 | 12051 | Ocalef. 12 7 5000-8000 | 2000-2280 | 1= > v
9 12051 | Dceltf, 12 3 500.0- 7000 180.0- 1570 1% 1 1
w | 12051 | el 12 5 650.0-8000 | 1920-2390 | 1= ' 1= v
1 12051 | DealsF. 12 5 §000-7200 | 2000-2140 | 1= ' 13 v
2 12052 | Ocaldf. 12 1 §000-7100 | 180.0-2000 | ) o 0
13 12052 Qe i 12 3 E00.0-E30.0 180.0-190.0 ik LK. I
4 | 12052 |CceltF. 12 7 900.0-10500 | 2690-3170 | 1 [ v
Oeel, litiny - podet zobrazenych polotek: 14

Zobrazeni obrobitelnosti oceli pro soustruzeni, frézovani, brouseni v¢. pevnosti (MPa) a tvrdosti (HB)
Lze hledat podle jakosti materidlu, stavu materidlu, pevnosti (MPa) od/do a tvrdosti HB od/do
Data z tabulky obrobitelnost se zobrazi i v modulu ,Normy oceli“ — spodni tabulka

Menu

o Novy : zaloZi novou obrobitelnost
Upravit : upravi vybranou obrobitelnost
Odstranit: odstrani vybranou obrobitelnost
Tisk: vytiskne formular
Ndhled: zobrazi nahled formulare

o O O O

Ize otevfit jak v Excelu, tak OpenOffice i LibreOffice

o ?:zobrazi popis stavu materidlu dle tepelného zpracovani

o
Popis formulare

o Trida oceli/litiny (material): tfida oceli, litiny, barevnych a lehkych kov(
Jakost materialu: vybér konkrétni jakosti materialu
Stav: vybér stavu materidlu dle tepel. zpracovani
Pevnost Mpa od/do: pevnost materialu v Mpa
Tvrdost HB od/do: tvrdost materidlu v HB
Hledat: vyhledd materialy podle nastaveni

o O O O

Export do xIsx (Excel, OpenOffice): uloZi zadané data do souboru formatu Office Open XML (OOXML)
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Editace obrobitelnost

Dznadeni | Deel 1. 12|
Jakost | 12[:-5[:-|
Stawv | I}|
Pevnost MPa od | 500,00
Pevnost MPa do | 32ﬂ.ﬂ|
Twrdost HE od | 2uu.u|
Tvrdost HB do | 23 .u|
SoustruZeni | 12b|
F+V+R | 120] |Q Ulozit |
Brougeni | v (X Zaiit |
Obrobitelnost+

Vypocet obrobitelnosti oceli a jeho slitin podle mechanickych vlastnosti a chemického sloZeni.

B Tisk |4 Mibled & Mipovids
Vypolel obrobitelnoati oceli a jeho alitin podle mechanickych viastnoati a chemického slofeni
- Taciini - Procenta prviod (zadepte Cislo v nazsahu Min-Max) —— - Wi ediek
pro
v ook oo e | o] | T T [
Tep. prac T Keorwind cirebibeinet pro frdzoind -
[Genipindni rabo trard <+ ET LA L
Saupina Zalic Ll L Fadefle procenta prvol
[ asnatnasiini a rdatroged tvidderst a 4 o[ 3 L B
i |G 0.1 40
Mokt (1R 5 |Cw 0.1 15
L Il LT [ I XEE
Zadejfie hodnotu tyrdosti! - ™ o1 w2
8 (N 0.1 2
5 M 0,1 15
0 N 0. 40
n |s 0. i
12 |Ta 0.1 15
1B h 0 %
v 0. 2
m W 0.y 2

Popis formulare
0 Obrobitelnost pro: soustruzeni, hoblovani a frézovani / brouseni
o Tep. zprac.: Ocel pfirodni nebo zihana / Ocel zuslechténa nebo kalena
o Skupina: Konstrukéni a nastrojové tvarené a lité / Austenické, korozivzdorné, nemagnetické —
tvarené / Austenické, korozivzdorné, nemagnetické — lité
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o Tvrdost/Pevnost: HV / HB / Mpa / kp/mm?
o Procenta prvki: zadava se procentudlni podil hmotnosti prvki
o Prvek: chemicka znacka prvku
o Procento prvku: procentudlni podil hmotnosti daného prvku
o Min. % prvku + max. % prvku: povoleny rozsah pro procenta prvku

Prevod tvrdosti

Prevodni tabulka tvrdosti - mez pevnosti (MPa), tvrdost podle Brinella HB, Tvrdost pole Vickerse HV, tvrdost
podle Rockwella HRB, HRC, HRA, HRD, HRE, HRF, HR51N, HR30N, HR54N, HR30T, Shore.

(#Tisk |5 Mahled [E]ExportdoExcelu 2 Nipovida i Informace
m ]

uﬂpm:m HRA HRE HRC HRD HRE HRF HRISM HR3ION HR45N HRIOT HE HE MV Shore
m | 7152 es0 0 @7 2/ w0 = ~-| ess0| w50 een| eoso| 22| es|  2m 3|
W 2N E00 8 | 4080 - -| 6990 4230 207| @00 28 s 243 35
00 | 79250 6150 % 2| 4150 - —| s o2 ze| ms| 24| s 2 5
wm | osase &0 00 2 a2 - —| 70| esoa| zw0| s2o00 20| 2| 254 3 |
we | s e W 4 40 = - Tied 4500 2470 = 247 | - = 37|
03 | 85485 E280 02 25 4380 - -| w2 ass0| 20| - w3 - )
04 | BERTA B30 103 26 4460 - —| 7280 46E0 70 - 8| - m 3
06 88942 6380 03 P - -| 730 e 27 - 254 - 40
we | s7oe] s3] el 2| s = —| T e 2= = =] ™ 21|
07 | s44sE B0 1M 0 4700 - —| maso| esma| 3000] | | | o m
08 | 98527 E530 105 0 477 - - 75.00 50,40 3130 - 286 - 302 42
W09 | 95285 E5ED 106 3| 4840 -| e s10] 1250 | 24 | m| &
e [1mas]  es30 07 2| 4920 - —| mww| =w ann - R &
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1z 10758 6740 108 4 =080 = ~| 720 sa| 0| = 9| - 2] a7
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120 130 mse|  m3] 42| sem0 = —| ms0| e =m0 - | - a2 56 |
21 (13337 Te0 13 FEIGE ] - —| m2o0] em| wm — am| —| am g7
12 137885 T280 114 44 5850 - -  B2S0 £3.10 470 - A0 | - 434 58
1231402 7015 &5 59 -| g0 sa0 400 - 4 - 4 e
124 146169 TIED 15 46 E000 = —| ms0| em0l = I —| ums &2
125 | 14808 T4l 116 47 E0g0 - —| sssa| esen| =140 — a2 I am 51'#

Popis sloupcu
o HRA Rockwell, 60kg diam. kuZel

o HRB  Rockwell, 100kg 1/16" ocelova kulicka
o HRC Rockwell, 150kg diam. kuzel
o HRD Rockwell, 100kg diam. kuzel

o HRE Rockwell, 100kg 1/8" ocelova kulicka
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o HRF Rockwell, 60kg 1/16" ocelova kulicka

o HR15N Rockwell mikrotvrdost, 15kg diam. kuzel

o HR30N Rockwell mikrotvrdost, 30kg diam. kuzZel

o HR45N Rockwell mikrotvrdost, 45kg diam. kuzel

o HR30T Rockwell mikrotvrdost, 30 kg 1/16" ocelova kulicka
o HB Brinell, 3000 kg, 10mm ocelova kulicka

o HB Brinell, 500 kg, 10mm ocelova kulic¢ka

o HV Vickers, diamantovy jehlan

Doporucené pruméry vrtaku

Doporucené priméry vrtakl plati pro materidly kiehké i houzevnaté a pro vrtani volné i v pfipravku, a to do
délky predvrtani | = 2 D. Priméry vrtak( neplati pro zavity tésnici.

Pramér vrtané diry zavisi na presnosti naostfeni vrtaku, na feznych podminkach, na pouZitém rezném
prostfedi a na vrtaném materialu. Pfi fezani zavitu v mékcich materidlech a plastech se material obrobené
diry po vrtani stahuje a maly primér zavitu matice bude mensi nez prliimér pouZitého vrtaku.

U metrickych zavitl s jemnou rozteci se jmenovitym priamérem pires 20 mm se do porucuje predvrtat otvor
vrtakem o mensim primeéru neZ je uveden v tabulkach a otvor dokondit jinymi zplsoby obrabéni. Priméry
vrtaku pro metricky zavit uvedené v tabulkach se pouzivaji na diry pro zavit o normalni délce zasroubovani s
meznimi Uchylkami malého priiméru 5H, 6H, 7H a 6G.
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Doporucene pruméry yriakl pro zavity matic
Typ zavitu: | Metri
Jmenovity primér zavitu Roztec P Doporuceny wriak ~
k1
2 1.6 0,35 125
3 1.8 0,35 145
4 2 04 1,60
b 22 0.45 1,75
& 25 0.45 205
K 3 05 250
a 35 06 250
b 4 07 330
10 b 02 420
11 & 1 500
12 Fi 1 6,00
13 g 125 &80
14 9 125 7.80
15 10 1.5 8,50
16 11 15 5,50
17 12 1.75 10,20 v

Seznam zavitl

O

O

Metricky zavit s hrubou roztedi (CSN 4013)
Metricky zavit s jemnou roztedi (CSN 4013)
Whitworthdv zavit

Trubkovy zavit vélcovy 1SO 228-1 (CSN 01 4033)
Pancéfovy zavit (CSN 01 4035)

Lichobéznikovy zavit rovnoramenny (CSN 01 4050)

Doporucéené diry pro Srouby

Seznam doporucenych primérl diry pro jemnou, stfedni a hrubou fadu.
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| & Doporucené proméry vrtakl

Dop. pr. vrtiki I Tisk |3 Mahled [ Export {2 Napovéda

Doporuéené proméry dér pro Srouby

| Doperuené priméry vitaki pro zavity matic | Doporudené priméry dér pro Srouby |

Rada: T ~ |
Jmenovity primeér zavitu Doporuceny primer diry "
1
2 1.20 1.30
3 1.40 1.50
4 1.60 1.70
h 1.80 2,00
[ 2.00 2.20
7 250 270
8 3.00 3.20
b 350 3,70
10 400 4.30
11 450 480
12 5,00 5.30
13 6,00 6,40
14 7.00 7.40
15 8,00 8.40
ic A0 CW 10 BV hd

Technicka knihovna

Seznam dokument( v pdf formatu. Do této knihovny lze ukladat dokumenty a pfifazovat je do kategorii pro

snazsi orientaci.
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Katogore (I ~|  Mizev chsatuie: | &)

) Pidst dokument g Tisk |4 Méhled [3] Bxport do Excelu 2 Népovéda

= @ in B W R s

Barewné omadeni coeli pdf 265 KB 19,1, 201584 &=

Dimgent vt e dued [powdafua | 173K8| 212015641 dEiES
DosaBieind crenoet p ckeibding pof MAKE| 20012015618 A=Ak
e e | %20 miamen) ZAEIE
Hepfedepsand geometnck tolamnce pif TISKE| 200120562 FA= AR
Obrobienos - ksterpons matesdil pof | %8KB| 4.2 2015630 [# &%
Poult cceli pdf 145KB| 21.1.2015 642 FAL=ARS

Kategode | - Bez kategorie - v] | Pidat_|

Poznamka

ld et [[X zait |

Popis formulare

o Kategorie: filtr zobrazeni, Ize zobrazit vSechny dokumenty, bez kategorie, nebo dokumenty
pfifazené urcité kategorii

o Nazev obsahuje: filtr na ¢ast nazvu dokumentu. Hleda libovolnou ¢ast fetézce v ndzvu dokumentu.
Popis tabulky

o Nazev: nazev dokumentu

o Velikost: velikost dokumentu

o Datum: datum vytvoreni dokumentu

o Poznamka: vlastni poznamka k dokumentu
Zsvity

Zobrazi ptehled zavitl a jejich rozméry. Jedna se o tyto zavity: Metricky M, Obly Rd, Lich. Zavit rovnoramenny
Tr, Pancérovy zavit Pg, Whitworthlv zavit W, Trubkovy zavit G, Trubkovy zavit NPT, UNEF zavit, UNC zavit,
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UNF zavit.

Porovnani drsnosti

Zobrazi prevodni tabulku porovnani drsnosti.

Ra stfedni aritmeticka uchylka profilu v mm a v mikropalcich
RMS stfedni kvadraticka hodnota drsnosti - jednotka nanometr
CLA

Rt celkova drsnost

N nova ISO stupnice drsnosti

& Tisk [, Nahled Export do Excelu ¥ Nipovéda

Ra (um) Re N Ry DIN MF.‘;_.} ?.:'n? {Eﬂﬂ Rt

2 25 160:100 | N1 | ¥ 1000 1100 | 1000 100
3 125 100:63 N10 v 500 550 500 50
4 6.3 634025 | N9 | w 250 a5 | %0 %
5 32 25,16 Ng 40 W 125 1375 125 13
6 16 610 | N7 5 | W 63 643 | 8
7 0.8 6.3 NE 10 vy 12 325 2 4
g 0.4 4 | N5 63 | wew 16 176 | 16 2
9 0.2 2.5 M4 &) VY g LR 8 1.2
10 0.1 1 N3 16 | vwww 4 a4 | 4 0.8
1 0.05 0.63 N2 1 TTTT 2 22 2 05
12 1 1

Informativni hodnoty drsnosti Ra dosaZitelné béznymi zplsoby obrabéni

ZpUsob Ra

Rucéni pilovani jemné 1,6
Soustruzeni 1,6-0,2
Vrtani, vyvrtavani 1,6-0,4
Brouseni do kulata 0,4-0,025
Brouseni vnitini 0,4-0,025
Brouseni na plocho 04
Hoblovani 3,2-1,6
Protahovani jemné 0,8
VystruZovani 0,8
Frézovani 3,2-0,8
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Lapovani 0,1-0,05
Honovani a superfinis 0,1-0,025
Prevod zlomku palce

Prevodni tabulka pro prevod zlomku palce na mm.

12 Prevod zlomkid palce na mm =n|EcE =
HTisk |3 Mahled % Export {2 Napovéda
Homky palce i ~

1 K

2 |2 1/32 00313 0.7938

3 |3 364 0.0465 1.1506

4 |4 1/16 0.0625 1,5875

5 |5 5/64 00781 1.5844

& |B 332 0.0:533 23813
7|7 T/64 01094 2,781

2 8 1/8 0.1250 3.1750

9 |5 964 0.1406 3.5715

10 |10 5/32 0,1563 3,9688

1m |1 11/64 01719 43656
12 |12 316 0.1875 4.7625

13 |13 13/64 0,2031 5,1554

14 |14 7432 02188 5 5563

15 |15 15/64 02344 59531

16 |16 174 0.2500 £,3500

17 17 17/64 02656 £.7469

18 |18 932 0.2813 7.1438

19 |19 19/64 0,296 75406
20 |20 5/16 03125 7.9375

21 |2 21/64 03231 8.3344
2 |2 11732 0,3438 27313
2123 23/64 0,3594 59,1281

24 |24 38 03750 59,5250
%5 |25 25/64 0,3906 9,9219
% |26 13/32 04063 10,3188«

Pera tésna

Seznam rozméru pro pera tésna. Modul Ize vyvolat se zadani ukonu pro frézovani a obrazeni drazky.
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' O Pera tésna E'- -

BT < oonehied S Export {2 Napoveds

=

w 2 Sikab V§Zka h t e 1 "”a‘m'l"" Y R “
i
2 210 3,00 3,00 170 +0.1;00 130 +0.2;+0.1 0.20
3 1012 400 400 240 +0.1;00 160 +0.2;+0.1 0.40
4 1217 500 500 290 +0.1;00 2,10 +0.2;+0.1 0.40
5 17.22 6.00 6.00 350 +0.2:00 250 +0.2;+0.1 0.40
8 2230 200 7.00 410 +02:00 2.90 +0.2; +0.1 0.40
7 3038 10,00 2,00 470 +0.2:00 330 +0.4; 402 0.40
g 3344 12,00 2,00 490 +0.2:00 310 +0.4;+02 0,60
9 4450 14,00 5,00 550 +0.2:00 350 +0.4;+02 080
10 50.58 16,00 10,00 620 +0.2:00 3,80 +0.4;+02 0,60
11 58.65 12,00 11.00 6.80 +0.2:00 420 +0.4;+02 0.60
12 §5.75 20,00 12.00 7.40 +02:00 460 +0.4; 402 0,60
13 75.85 2,00 14,00 850 +0.2:0.0 5,50 +0.4;+0.2 0g0| ¥

Parametry stroju

Databaze strojli v¢. parametri

Pozn.: ve vychozim stavu jiz obsahuje nékolik vybranych strojl pro zékladni predstavu
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Parametry strojd =n =R

4 Tisk [ Nahled [ Export 7] MNowystroj # Upravit < Odstranit ) Népovéda |

Typ Parametry Prislugenstvi Poznamka (e

bruzs. kotoud pro v
b1 Bruska hrotova Kallenberger brus. kotoué pro &
UR-M172d500CNC min. D broy

upinaci D pro wnitFbr. - 8
natoceni v obrobku : + 120° - 30°
5-500 Nz eteno)

max. hmat. obrobk

B5kag

130kg - kusowvz

prim. brus. kotoude - 500

5ifka brus. kotouce - 80

elekdronicky Fiz. pFisuy

D wret. - 35

18 - 560 ot /min

max. hmot. obr. - 250kg

ma. ob&zmy primeér - 500

vzdal. mezi hroty - 3000

brous. kotout - D x EiF. x dira : 50080203
nato&. brous. viet: + - 457

natod. stolu ; +47-2°

min. pramér diry - 20

18 - 560 ot/min. {unas. vieteno)

ma. hmat. obroblou:

300kg - pfi up. mezi hroty

&0kg - pfi up. letmo

max./min. D brous. diry - 600435

max. hloublea brougeni - 400

ma. ob&Zmy primér - 300

4 | Buska na diry RIN 44 gmﬁs"fg;":tbf:@ o ::l‘:;’alﬂl.ﬂag' gpinat < di&Nim | oy et pouze letmo, bez opdy |,

2 | Bruska hrotova BUB 50,2000

3 | Bruska hrotova BHU 50A/3000 ZFarizeni pro vnitrni brouseni.

Menu
Tisk: vytiskne formular
Nahled: zobrazi ndhled formulare
Export do xIsx (Excel, OpenOffice): uloZi zadané data do souboru formatu Office Open XML (OOXML)
Ize otevfit jak v Excelu, tak OpenOffice i LibreOffice
Novy stroj : zaloZi novy stroj
Upravit : upravi vybranou stroj
Odstranit: odstrani vybrany stroj

Moreni

Vypocet norem spotfeby ¢asu pro moreni

Menu

o Soubor

o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu

Otevfit: umozni otevfit jiz ulozenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
UloZit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formular s nastavenim exportu
Sprdva Sablon: zobrazi seznam ulozenych Sablon daného modulu
Zavfit: zavie modul
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O 0O 0 0O 0O

Vycistit: vymaZe zadané data v mfiZce

Tisk: vytiskne zadané data

Ndhled: zobrazi nahled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané dkony - po zméné (editaci) udaju
Export: zobrazi formuldr s nastavenim exportu

Ndapovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare

O

o O O 0O 0O O O ©O

Vana: vybere se vana pro mofeni

Pocet kustli v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirazek a koeficient(
Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu

Pocet van: pocet potfebnych van

Primérny cas na kus: primérny ¢as moreni na kus

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy ¢as

tg: Cas davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj: tac + (tg/poc. ks)

tp: davkovy cas celkem tj: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcli

O

0O O O 0O 0O O O O O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany tkon
Pocet: pocet stejnych ukonl

Text operace: typ Ukonu

Parametry: parametry Ukonu

Pozndmka: vlastni volitelny text

tac: celkovy jednotkovy Cas véetné prirazky za sménovy ¢as (pro celkovy pocet ukon()
Cas tgc: ¢as davkovy pro dany tkon

Cena: cena ukonu dle nastavené sazby (v K¢ nebo €)

Editovat: zobrazi se okno s moZnosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonu

o

o

Mofeni:
o Pocet: zada se pocet kusu
Sitka (mm): $itka moreného dilu
Vyska (mm): vyska mofeného dilu
Délka (mm): délka moreného dilu
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu

O 0O O O O

Vlastni tkon =slouzi pro zaddni operace, ktera neni v seznamu operaci
o Pocet stejnych tkont: zada se pocet ukonl dané operace
o Text operace: zadd se text dané operace
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Cas tac/ukon (min): zada se jednotkovy &as véetné prirdzky za sménovy ¢as
Cas tgc (min): zadd se potiebny tgccas, pripocitava se k zakladnimu tgc ¢asu
Poznamka: zada se poznamka k ukonu

Tryskani
Vypocet norem spotieby ¢asu pro tryskani

BT o iNovjikon G Vydstt HTsk (A Nabed <) Zpit (Y Znova ) Obnovi 2 Napovéda |
Hiavitka Dokumerty/Soubory Kalkulace

tac 0.00 min

Zpiisob: [ Tryskani diti | tac 7.70 min

Wastni pfirazky, koeficienty tplks 7.70 min

Pocet kusii v dévee: | 1] | > [ONowyikon | 1 celk 7.70min
Poget  Text operace Parametry Poznamka tAC (min)

Dvojklikem pfidate novy tkon

Menu

o Soubor

o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zaddni nového Ukonu

Otevfit: umozni otevfit jiz uloZzenou kalkulaci
Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
UloZit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formuldr s nastavenim exportu

o  Zaviit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce

o O O O

o
o Tisk: vytiskne zadané data
o Nahled: zobrazi nahled pred tiskem
o Obnovit: znovu prepocte zadané Ukony - po zméné (editaci) udaj
o Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu

o Sprava Sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
o Napovéda: zobrazi napovédu k danému modulu

Popis formulare

Strana: 233



TPV vypocty 9.4.5 UZivatelska pfirucka

0O O O O 0 O O O

Zpusob: nastavuje se zpUsob tryskani

Poéet kusli v davce: zadava se poclet vyrabénych kusud

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficient(
Novy tkon: vyvola dialogové okno pro zaddni nového Ukonu

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: ¢as davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj: tac + (tg/poC. ks)

tp: davkovy cas celkem tj: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

O

0 0O O 0O 0O 0O 0o 0 O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon
Pocet: pocet stejnych ukonl

Text operace: typ ukonu

Parametry: parametry daného ukonu

Poznamka: vlastni volitelny text

tac: celkovy jednotkovy Cas véetné prirazky za sménovy ¢as (pro celkovy pocet Ukon()
Cas tgc: ¢as davkovy pro dany tkon

Cena: cena ukonu dle nastavené sazby (v K¢ nebo €)

Editovat: zobrazi se okno s mozZnosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného ukonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonU

o

o

o

Manipulace
o Zpusob manipulace: vybér zplsobu manipulace
Pocet Ukoni: pocet stejnych Gkonl

o Hmotnost v kg do: primérna hmotnost manipulovaného dilce

o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu

o Pocitat jako ¢as pripravy tB: Ukon se bude pocitat jen jednou jako ¢as pfipravy
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu

Tryskani:
o Pocet ks: zada se pocet kusu

o Slozitost: vybere se slozitost (I, I, ll)

o Stupen Cistoty: vybere se konecny stupen Cistoty (Sa 2, Sa 2,5, Sa3)

o Plocha (m2): zada se plocha pro tryskani

o Poznamka: zada se poznamka k ukonu

o Vlastni ptirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu

Vlastni tkon —slouzi pro zadani operace, ktera neni v seznamu operaci
o Pocet stejnych ukont: zada se pocet Ukon( dané operace
o Text operace: zadd se text dané operace
o Cas tac/ikon (min): zada se jednotkovy &as véetné prirazky za sménovy &as
o Cas tgc (min): zadd se potfebny tgccas, pripocitava se k zakladnimu tgc ¢asu
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu
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% Zadani nového tkonu

Zadani nového tkonu | Ulozit jako 3ablonu | ey e -

Visson oo ]
Podet ks | 103

Slozitost | 1 -rovné a hiadke plochy v
Stupef Gistoty |Sa25 v]
Pocet paloh |1 v|
Plocha {m? | |
Poznamka

WVlastni prirazky, koeficienty

| |

Manipulace

Vypocet norem spotfeby ¢asu pro manipulaci s materidlem

= \ani ’ |
m [] Soubor ] Mowjdkon ¢ Vydistt (=) Tisk [ Nahled ) Zoét (¥ Znova @) Obnovit 2 Napovéda |
Hlavitka Dokumenty/Soubory Kalkulace
Ooe 0.00 min
Podet kust v davee: = tac 7.70 min
Wastni pfirazky, koeficienty \ v tplks 7.70 min
[Onoiken | 1, coi 7.79mim
Poget  Text operace Parametry Poznamka tAC {min) tBC {min)

Dvojklikem pfidate novy ukon

Menu
o Soubor
o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu
o Otevrit: umoiZni otevfit jiz uloZzenou kalkulaci
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0O 0 0O 0O 0O

Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci
Ulozit jako ...: ulozi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formuldr s nastavenim exportu
Sprava sablon: zobrazi seznam uloZenych $ablon daného modulu
O Zavrit: zavie modul
Vycistit: vymaZe zadané data v mfiZce

O O O O O

Tisk: vytiskne zadané data

Nahled: zobrazi nahled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané ukony - po zméné (editaci) udajud
Export: zobrazi formuldF s nastavenim exportu

Ndapovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare

O

O O O O O O

Pocet kustli v davce: zadava se pocet vyrabénych kust

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientt
Novy tkon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu

tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy Cas

tg: Cas davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj: tac + (tg/poC. ks)

tp: davkovy cas celkem tj: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

O

0 O O 0O 0O O O ©O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon

Pocet: pocet stejnych ukonu

Text operace: typ Ukonu

Parametry: parametry daného uUkonu

Poznamka: vlastni volitelny text

tac: celkovy jednotkovy cas véetné prirazky za sménovy cas (pro celkovy pocet ukon()
Cas tgc: ¢as davkovy pro dany ukon

Editovat: zobrazi se okno s moZnosti upravit vybrany ukon

Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonu

o

Manipulace
o Zpuasob manipulace: vybér zplsobu manipulace
Pocet Ukona: pocet stejnych tkonl
Hmotnost v kg do: primérna hmotnost manipulovaného dilce
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu
Pocitat jako Cas pripravy tB: Ukon se bude pocitat jen jednou jako Cas pripravy
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficientl k tkonu

o O O O

o Vlastni tkon —=slouZi pro zadani operace, kterd neni v seznamu operaci

o Pocet stejnych tkont: zada se pocet Ukonl dané operace
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Text operace: zadd se text dané operace
Cas tac/ukon (min): zada se jednotkovy ¢as véetné prirazky za sménovy cas
Cas tgc (min): zada se potiebny tgccas, pripoditava se k zakladnimu tgc €asu

o O O O

Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

B Zadani nového dkonu

Zadani nového ukonu Ulo3it jako Sablonu S hlong: -

Manipulace

Vlastni iikon Zptisob manipulace
| Obrtit 0 180°, podlosit ~|
Podet (koni: | 107]
Hmotnost v kg do: | |
Poznamka

[ Poéitat jako Gas pRpravy &B)
Wastni prirazky, koeficienty

| > |

Dratorez

Vypocet norem spotfeby ¢asu pro manipulaci s materidlem
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o EEEE
[ Soubor {jMovjikon ¢ \ydisit () Tisk | Nahled ) Zpit (% Znova @) Obnovit ¢ Napovéda
Nastavenistroje  Hlavidka Dokumenty/Soubory  Kalkulace
tac 1149.04 min
Pfiblizna hmotnost dilce: | s ] D :
tgc 22,00 min
gy [ drétoez MV1200R | Vtastni pirszky, kosficienty tplks 1171.04 min
Pocet kusl v davee: | 1 Eﬂ |Opak0\rané wyroba ttA: 0.9¢) ~ | T_‘] Novy iikon 1tp celk 1171.04 min
Pocet
Poget  Text operace Materidl  Drdttechnologie Fezll Parametry Pozndm tAC (min)
(skim)
yi M 1| Rozmer Ocel  |Drét @020 BS-MSPP 1 Elgﬂ'ﬂ" 'dggta_ 100% 47283 # x
. Otvor P10 KR100
2 |4 1| Otvor Ocel Drét @ 0,20 BS-MSPP 1| Polona 1. Catota: 100% 29799 & X
s . Drazka P10 15100
3 M 1| Drézka Ocel Drét @ 0,20 BS-MSPP 1| Pefahe 1 Cisteta: 100% 21881 # X
. Obvod P10, délka obvodu:180
] Drét @ 0,20 BS-MSPP i S E S r x
]

1.

Dvojklikem pfidate novy ukon

Menu
o Soubor

O 0 0 0 0 O

o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zadani nového Ukonu
Otevfit: umozni otevfit jiz uloZzenou kalkulaci

O 0O O O O

o

Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci

UloZit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou
Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formuldf s nastavenim exportu
Sprava Sablon: zobrazi seznam uloZenych Sablon daného modulu
Zaviit: zavie modul
Vycistit: vymazZe zadané data v mftizce

Tisk: vytiskne zadané data

Ndahled: zobrazi nahled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané dkony - po zméné (editaci) udaju

Export: zobrazi formuldr s nastavenim exportu

Napovéda: zobrazi napovédu k danému modulu

Popis formulare
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Pfiblizna hmotnost dilce: zadava se ptiblizna hmotnost obrdbéného dilu — ma vliv na ¢as upinani a

prepinani

Stroj: zadava se druh/ typ stroje (pro kazdy typ stroje Ize nastavit jiné koeficienty)
Poéet kusli v davce: zadava se poclet vyrabénych kusu

Ve  swv

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficient(
Novy tkon: vyvola dialogové okno pro zadani nového ukonu
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy Cas

tg: ¢as davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj: tac + (tg/poC. ks)
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o tp: davkovy Cas celkem tj: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu
o Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon
Pocet: pocet stejnych ukonl
Text operace: typ ukonu
Material: typ materialu pro opracovani
Drat/technologie: pouzity drat a technologie
Pocet ezl (skim): vysledna kvalita povrchu
Parametry: parametry daného ukonu
Poznamka: vlastni volitelny text
tac: celkovy jednotkovy Cas véetné prirazky za sménovy ¢as (pro celkovy pocet ukon()
Cas tgc: ¢as davkovy pro dany Gkon
Editovat: zobrazi se okno s moZnosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu
Odstranit: odstrani vybrany ukon

0O 0O 0O 0O 0O O OO0 0 O O

Seznam ukonu
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'ﬁ' Zadani nového dkonu

Zadani nového dkonu UleZit jako Sablonu Sablona: -
- T

Upnout, piepnout - Poloha fezaci hlavy viii obrobku | OK+Novy |

= L -

a " =

Dr3ka (® Polohal () Polohaz i) Poloha 2
Obvod Podet Ukonii | 112]
Prifez fezem Material: | Ocel w |
Vias=tni dkon Vybér Fez. dratu a technologie | Drat & 0,20 BS-MSPP o |
Podet fezd na tvar (skim) | 1= |
Tloustka (mm) | 10)
Sifka 5 (mm) [ 100]
Délka L {mm) E 150]

Poznamka

Wastni prirailky, koeficienty

ol
&

| X Zavit

o Ptiprava pracovisté: zaddva se tgc€as na pripravu pracovisté, pripocitava se k zdkladnimu tgc Casu
o Upnuti/PFepnuti: u pfepnuti se pocita 70% ¢asu upnuti (Ize zménit v nastaveni)
o Zpusob upnuti: vybere se zplsob upnuti ze seznamu
o Poéet upnuti/pfepnuti: vybere se poéet upnuti
o Vlastni ptirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Rozmér
o Poloha fezaci hlavy viici obrobku: vybér polohy
Pocet Ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace
Materidl: typ materidlu pro opracovani
Drat/technologie: pouZity drat a technologie (méni se podle vybraného materialu)
Pocet fezu (skim): vysledna kvalita povrchu (pocet fezl na tvar)
Tloustka, Sitka, Délka: udava tloustku, $itku a délku pro opracovani
Poznamka: poznamka k ukonu
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o

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu

Poloha fezaci hlavy vici obrobku: vybér polohy

Poéet Ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace

Material: typ materialu pro opracovani

Drat/technologie: poutzity drat a technologie (méni se podle vybraného materialu)
Pocet fezl (skim): vysledna kvalita povrchu (pocet fez( na tvar)

Tloustka, Priimér otvoru D: udava tloustku a primér pro opracovani

Poznamka: poznamka k ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu

Poloha fezaci hlavy viéi obrobku: vybér polohy

Pocet Ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace

Material: typ materialu pro opracovani

Drat/technologie: pouZity drat a technologie (méni se podle vybraného materialu)
Poéet ezl (skim): vysledna kvalita povrchu (pocet fez( na tvar)

Tloustka, Sitka, Délka, Radius: ud4va rozmér drazky pro opracovani

Poznamka: poznamka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient k tkonu

Poloha fezaci hlavy vici obrobku: vybér polohy

Poéet Ukoni: zad4 se pocet Ukond dané operace

Material: typ materialu pro opracovani

Drat/technologie: poutzity drat a technologie (méni se podle vybraného materialu)
Pocet fezl (skim): vysledna kvalita povrchu (pocet fez( na tvar)

Tloustka, Obvod: udava rozmér pro opracovani

Poznamka: poznamka k ukonu

Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl k tkonu

o Prafez fezem

e}
e}
@)
O
@)

o

o
O

Poloha fezaci hlavy viéi obrobku: vybér polohy

Pocet Ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace

Materidl: typ materidlu pro opracovani

Drat/technologie: pouZity drat a technologie (méni se podle vybraného materialu)
Poéet ezl (skim): vysledna kvalita povrchu (pocet fez( na tvar)

V1/L1/V2 az V4/L4/V5: rozméry prafezu (tloustky a délky)

Poznamka: poznamka k ukonu

Vlastni prirazky, koeficienty: seznam vlastnich prirdzek a koeficient( k tkonu

o Vlastni ukon =slouzi pro zadani operace, kterad neni v seznamu operaci

O

o
O
o
o

Pocet stejnych ukon(: zada se pocet Ukonl dané operace

Text operace: zada se text dané operace

Cas tac/ukon (min): zada se jednotkovy &as véetné prirdzky za sménovy ¢as
Cas tgc (min): zada se potiebny tgcCas, pripoditava se k zakladnimu tgc ¢asu
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

Strihani profila
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s s

Modul pro vypocet ¢asu stfihani profild na nGzkach

[} Soubor ] Movy ikon I Vydistt () Tisk |3 Nahled <) Zp&t (¥ Znova @) Obnovit 2 Expot &} Napovéda |
Nastavenistroje  Hlavicka Dokumenty/Soubory  Kalkulace
Pila: [Pakové niitky ~]  Zptsob stihu [N ysku -] tac -3y
] . tac 11.00 min
Obrobitelnost: F v o )
|Oce|tr. niz |u Wastni prirazky, koeficienty tplks 11.51 min
v | & | B ek [ siem
Pocet Popis Délka ks {mm) Zarovnani Poznamka Cas tAC {min)
1 |k 1| Profil Tyée ploché 30x10 740,00 ] 025 # @ x
b2
Lvo = pridate no o
Menu
o Soubor

o Novy ukon: vyvola dialogové okno pro zaddni nového Ukonu

Otevfit: umozni otevfit jiz uloZzenou kalkulaci

Ulozit: uloZi zadanou kalkulaci

UloZit jako ...: uloZi kalkulaci jako jinou

Naposledy oteviené: zobrazi seznam naposledy otevienych kalkulaci
Export: zobrazi formuldF s nastavenim exportu

Sprava Sablon: zobrazi seznam uloZenych $ablon daného modulu
Zaviit: zavie modul

Vycistit: vymaZe zadané data v mfizce

O O O O O

o

Tisk: vytiskne zadané data

Nahled: zobrazi ndhled pred tiskem

Obnovit: znovu prepocte zadané dkony - po zméné (editaci) udaju
Export: zobrazi formuldr s nastavenim exportu

O 0 0 0 0O

Napovéda: zobrazi ndpovédu k danému modulu

Popis formulare
o Nuzky: typ nlzek a jeji koeficient pro cas stfihu
Obrobitelnost: zadava se obrobitelnost daného materidlu — ma vliv na cas stfihu
Zpusob stfihu: vybér zpusobu stfihu (Na rysku/Na doraz)
Novy tikon: zobrazi se okno s nastavenim parametr(i poZzadované operace
Pocet kustli v davce: zadava se pocet vyrabénych kusu
Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirdzek a koeficientl
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O
o
O
o
O

Novy tukon: zobrazi se okno s nastavenim parametrd poZzadované operace
tac: Cas jednotkovy véetné pfirazky za sménovy cas

tg: Cas davkovy

tp/kus: ¢as na jeden kus v davce tj.: tac + (ta/poc. ks)

tp: davkovy cas celkem tj.: (tac * poC. ks) + tg

Popis sloupcu

O

O 0 O O 0 0O O 0 O

Zahrnout do vypoctu: pfi zatrhnuti (vychozi stav) zapocita dany ukon
Pocet: pocet stejnych ukonu

Popis: zakladni popis operace

Délka/ks (mm): délka stfihu

Zarovndni: zarovnani zbyvajiciho materialu (stfih navic)

Poznamka: vlastni volitelny text

Cas tac: ¢as jednotkovy véetné prirazky za sménovy &as (pro celkovy pocet tkon()
tgc: Cas davkovy pro dany ukon (pfipocitava se k celkovému Tpgc €asu)
Editovat: zobrazi se okno s moZnosti upravit vybrany ukon
Kopirovat: vytvofi kopii vybraného tkonu

Odstranit: odstrani vybrany ukon

Seznam ukonu
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T Nowvj dkon
#4 Hledat Q Pomocneé moduly ﬂ' Ulofit jako Sablornu  [GEl Sprava Sablon
ND\"}" akon Sablona;
Profily
Pocet | OK+Nowy |
Profily ostatni Profil | Ty ploche v |
Vlastni iikon Rozmér |30x10 |
Déka {mm) i 740)]
Rezanipod thlem () | ~bez thlu - ~|
Poznamka
Viastni piirigky a koef. [ ] Zarovnéni zbyvajiciho materslu
]
| X Zaviit

o Profily:
o Pocet: pocet stfihanych kust
o Profil: vybere se poZadovany typ profilu z nabidky
o Rozmér: vybere se pozadovany rozmér z nabidky
o Rezéni pod uhlem: na vybér z pfednastavenych uhlG 15, 30, 45, 60, 2x15, 2x30, 2x45, 2x60. Je
mozno zadat libovolny vlastni Ghel
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu
o Zarovnani zbyvajiciho materialu: ke kazdému stfihu pfida stfih navic
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Profily ostatni:
o Pocet: pocet stfihanych kusl
o Profil: vybere se poZadovany typ profilu z nabidky
o Sirka/tloustka: zad4 se rozmér profilu
o Rezani pod tuhlem: na vybér z prednastavenych uhla 15, 30, 45, 60, 2x15, 2x30, 2x45, 2x60. Je
mozno zadat libovolny vlastni dhel
o Poznamka: zada se pozndmka k ukonu
o Zarovnani zbyvajiciho materialu: ke kazdému stfihu pfida stfih navic
o Vlastni pfirazky, koeficienty: seznam vlastnich pfirazek a koeficientd k ukonu
o Vlastni tkon —=slouZi pro zaddni operace, kterd neni v seznamu operaci
o Pocet ukoni: zada se pocet ukonl dané operace
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Text operace: zadd se text dané operace

Cas tac/ukon (min): zada se jednotkovy ¢as véetné prirazky za sménovy cas
Cas tgc (min): zada se potiebny tgccas, pripoditava se k zakladnimu tgc €asu
Poznamka: zada se poznamka k Ukonu

o O O O
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Editace

Kalkulace

Vykony

UmozZiuje editovat vykony pro vypocty kalkulace
Vykony se déli na tyto skupiny:
o Doprava
Mat. hutni
Mat. ost.
Kooperace
Natér
Vykon

o O O O

Editace vykond

[ Soubor [ Editace I} Mapovéda

Editace vykonu

Typ wykonu: | Wkon w |
Sazba (KZ) Sazba (8) A | |#  Upravit
1 e 25, -
2 |FREZ 650 0/|Nh
3 [Lak 1000 0|nh 7% Odstranit
4 [NATR 450 0|Nh
5 |CBR 650 25 | Nh
5 |PAL 550 22 |Nh
7 |REZ 450 0| Nh
2 |SOUSTR 650 21| Nh
3 [5VAR 500 0|Nh
10 | TEPZPRAC 300 0|Nh
11 |TRY 500 23 |Nh
12 |VRTA 650 0|Nh
13| Vitani 700 0| Nh o | [X Zaviit

Ptriklad zadani nového vykonu
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W Editace vkonil

Editace vykonu

Typ vykonu: | Wykon V| |[ﬂ UloZit | ‘}( Zavit

Skupina: | w |

Kad: |Svafovani |
Jednatka: | Nk |
Sazba za jednotku v K& | E:I]-D| Refie vikonu v K&: | {|||
Sazba za jednotku v £: | 32| Redie wykonu v £: | {|.|

Ptiklad zadani nového hutniho materialu

# Editace vykoni

Editace vykonui

Typ vykonu: [EXTT | (Uit |
Rozdéleni: [ Kulatiny Vo e | X zei |
Nazev materidlu [KR10 11 600 |
Jednotka: | kg |
Sazba zajednotku v KE: | 20|
Sazba zajednotkuv € | 1]
Hmotnost kg/m | |
Pocet za Cena za Cena za
jednotku od jednotku K& jednothu £

w]

Nastaveni kalkulace

FormulaFr pro nastaveni kalkulace

ReZie ména (Nastaveni koeficientl pro vypocet kalkulace)
o Zdasobovaci rezie pro hutni material

O Zasobovaci reZie pro ostatni material
o ReZie dopravy
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O
o
O
o

ReZie kooperace
Odbytova rezie
Zisk

Ména (K¢, €)

Vychozi zobrazeni sloupcli
Nastaveni zobrazeni sloupcl pfi otevieni nového postupu

Pomocné pole v postupu
Moznost nastavit dal$i pomocné sloupce v postupu

Mastavens kalkulace

Nastaveni kalkulace

- ReZie, ména ~ Pomocné pole v postupu

Zasobovaci refie (hutni mat.) 1

A Zobrazit pomocné pole v postupu

Zasobovaci refie (ostatni mat ) il v

MNazev pomocnéha paole 1: |I".'1.ateriél

Refie na dopravu 3 %

MNazev pomocného pole 2: |Zékaznik

4%

Mazev pomocného pole 3: |.Jakust

Odbytova refie 200 %

MNazev pomocného pole 4: |Nun‘na

Jisk 5 %

Feiie na kooperace |
Ména |

e |

—hchozi zobrazeni sloupcid

Zobrazeni sloupce "Pozice’
Zobrazeni sloupce YBC’

[] Zobrazeni sloupce "Sazba'
Zobrazeni sloupce Cena celkem”
Zobrazeni sloupce "Poznamka’
Zobrazeni sloupce ‘Rozpoditat’

Podbarveni dle typu vykonu

Umoznuje nastavit podbarveni dle typl vykonu (Vykony, Kooperace, Doprava, Material hutni, Material
ostatni, Natér)
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Pouzit podbarveni pro operace

Vikony [ | |Q Ulogit |

ooporcs | EEN
| | [

Material hutni | |
|
|

Doprava

Materidl ostatni |
Nater |
Rozdéleni

Nastaveni rozdéleni pro vykony.
Kazdy typ vykonu ma jiné rozdéleni

Vychozi rozdéleni Materidlu

Rozdéleni materiald

[ Soubor [ Editace {2 Mapovéda

Rozdéleni matenalua

o vikons: ([ | (7 |

Nazewv | 4 Nowy |

| < Qdstranit |

Elekrody

Matice

Nyty

Ostatni mat.
Podlozky
Svarovaci draty
Tésnéni

WLty

Zavlacky
Redidla

Srouby

W LA .l @ N dm L bRt

—_
[

—_
—_

—
%]

| X Zaviit

Vychozi rozdéleni hutniho materialu
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Rozdéleni matenald

[ Soubor [ Editace {2 Mapovéda

Rozdéleni matenalua

Typ wykonu: | Mat. hutni V| |f Upravi |
Ml Now |
1 Plechy dérovane
Odstranit
2 | Plechy nerezové Z5V [ Qustanit |
3 Plechy nerezové 2TV
4 Plechy ocelové pozink
i Plechy ocelove se vzony
[ Plechy ocelovi 25V
7 Plechy ocelovi ZTV
8 Plechy otéruvzdomé
9 Plechy tvarové
10 | Profily ocelové oteviené
11 | Profity ocelové uzaviensg
12 |Pasova ocel
13| Tuihk acelové hesesvé o] [X_ zavii
Hustota

UmoZiiuje Upravu nebo pridani materialu a jeho hustoty.
Pouziva se pro vypocet hmotnosti u modulu ,Vypocty hmotnosti“, ,,Rychlé vypoclty hmotnosti“, , Paleni

plech(“ a ,Profily”

Umoznuje dpravu nebo pidani matenalu a jeho

hustoty
Material Hustota (kg/am3) | [#  Upravit |
7.85 N
méd’ 8.90 |+ Nowy |
mosaz 250 |¢K Odstranit |
bronz 750
hlinik 270
nikd 8.80
zinek 6,70
cin 730
olovo 11,37
pryz 1,50
PVC 140 | [ X Zaviit |
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Paleni

Normativy paleni

Umoznuji Upravu nebo pridani tloustky materialu, ¢asu a propalu pro paleni. V tomto formulafi lze pfidavat i

nové zpusoby péleni.

Normativy se pouZivaji na vypocet ¢asu paleni pro moduly , Vypocty hmotnosti“ a ,,Paleni plech(”

Poznamky:

Cas paleni otvor(: nepovinny, bez zaddni je &as paleni otvord poéitan dle sloupce Cas paleni

Propalem je myslen ¢as propalu materidlu (Dle nastaveni zpUsobu paleni se tento ¢as zapocita u vsech ukond,

nebo jen pro péleni otvorl a dér)

Umoznuje dpravu nebo pndani tloustky matenalu, éasu a propalu pro paleni

Zplsob paleni | Paleni plamenem - konstrukeéni ocel W |
Towstka mat. do Cas paleni tAC Ca paleni otvor Propal tAC | & Uprawit
{mm) {min/m) tALC {minsm) {mir)
6.00 220 T [+ Wow
12,00 260 1.00 |?( Qudstranit
15,00 2.80 1,00
20,00 330 1.00
30,00 360 1,50
40.00 3.80 1.50
50,00 420 2.00
60.00 450 250
75,00 510 250
100.00 570 3.00
125,00 630 3.00
150,00 750 350
200,00 5.00 4,00
250,00 11.10 5.00
300,00 13,00 6,00
N [

Horaky

Umoznuje Upravu nebo pridani poctu horakud a koeficientu pro paleni.

Normativy se pouZivaji na vypocet ¢asu paleni pro moduly , Vypoc¢ty hmotnosti“ a ,,Paleni plech(”
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UmoZniuje dpravu nebo pinidani poétu horaki a
koeficientu pro paleni

Podet hofalkd

(X zavi |

Propal

Umoznuje Upravu nebo pridani tloustky materidlu a propalu pro paleni. Propalem je myslen Gbér materidlu
pfi paleni (v mm).
Normativy se pouzivaji pro vypocet hmotnosti u modulu , Vypocty hmotnosti”

4

UmozZnuje apravu nebo pndani tloustky matenalu a
propalu pro paleni

Tioutka mat. do Propal rm) | (£ Upravit__|
P n|E
100 10| [ Qasteani |

300 12

(X zaviit__|
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Zpusoby paleni
Seznam zpUlsob( paleni a jejich nastaveni

Zpusob paleni: nazev zplsobu paleni

Material: vybér materidlu a jeho hustoty pro dany zpUsob paleni

TB (Nmin): pfipravny cas

Kdéd vykonu: Pro vypocet ceny dle nastavené sazby

Kc: koeficient sménového casu

Koef. brouseni: koeficient normy ¢asu brouseni, 0 = bez brouseni

Paleni vice hofaky: urcuje, zda se danym zplUsobem paleni umoznuje palit vice hofaky

Cas propalu: vybér: Viechny ukony, Jen otvory - udava, zda se ¢as propalu bude pfipo¢itavat pro viechny
ukony, nebo jen pro paleni otvor( a dér

Hutni material: vychozi hutni material pro vypocet ceny materialu

Pomér tl/pr.: pomér tloustky a priméru otvoru. Napf. hodnota 1,5 znamen4, ze pokud bude u plechu
tloustky 10mm prdmeér diry mensi nebo roven 15mm (10mm x 1,5), bude se pocitat pomalejsi ¢as paleni. (Jen
pokud je nastaven)

Editace zplsobu paleni

Zntisob paleni Material 1B {min) va?fonu Ko ot Ej.;”kiy"ice {as propalu A £ Upravit
Paleni plamenem - konstrukéni ocel ocel 7.85 kg/dm3 20 1
Paleni laserem - konstrukéni ocel ocel 7.85 ka/dm3 20 | PAL 1 0.00 1 VEe
Paleni plazmou - konstrukéni ocel ocel 7.85 kg/dm3 20 | PAL 1 0,50 O Ve
Paleni laserem - nerez Merez 8.0 kg/dm3 20 | PAL 1 0.00 1 Ve
Paleni laserem - hlinik hlinik 2.7 kg/dm3 20 | PAL 1 0.00 O Ve
Paleni lazerem - pozink ocel 7.85 kg/dm3 20 [PAL 1 0,00 1 Vie
Paleni laserem - zincor ocel 7.85 kg/dm3 20| PAL 1 0,00 O VEe
Paleni laserem - mosaz mosaz 8.5 kg/dm3 20 | PAL 1 0.00 i Ve
Péleni laserem - nerez + folie Merez 8.0 kg/dm3 20 |PAL 1 0.00 Il Ve
Paleni laserem - hlinik; = folie hlinilkc 2.7 kg/dm3 20 | PAL 1 0.00 1 Ve
Paleni laserem - mosaz + folie mosaz 8.5 kg/dm3 20| PAL 1 0,00 Il \Ee
Paleni laserem - hlinik - slza hlinik 2.7 kg/dm3 20 |PAL 1 0,00 I Vae
Vodni papreek - ocel - Q1 ocel 7.85 kg/dm3 10 |PAL 1,08 1,00 O Ve
Vodni paprsek - ocel - Q3 ocel 7.85 kg/dm3 10 | PAL 1,05 1,00 |:| Ve w | )( ZavTit

Plechy, profily
Normativy brouseni

Umozriuje Upravu nebo pfidani tloustky materialu a ¢asu brouseni
Normativy se pouzivaji na vypocet ¢asu brouseni pro moduly , Vypocty hmotnosti“ a , Paleni plechd”
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x

Umoziiuje dapravu nebo pindani tloustky maternialu a ¢asu
pro brouSeni

Tloudtka mat. do {mm) {Cnflﬁmt:rl;ﬂ}uﬁenitﬂﬂ |ﬁ Upravit |
g |'|' Moy |
10 23011 Qdstranit |
15 3.00
20 3.80
30 450
45 6.70
100 5,00

| X Zaviit

Normativy fezani

Umozniuje Upravu nebo pfidani tloustky materialu a ¢asu pro fezani.
Pouziva se pro vypocet ¢asu fezani u modulll , Vypocty hmotnosti“ a ,Profily

“

x

Umoznuje apravu nebo pndani tloustky matenalu a
casu pro rezani

Toustka mat. do {FC;z}FezélnitAC “ | 7 Upravit |

10 0.9

120\ Odstranit |
128

1.36
1.52
1.68
1.84
216
256
28
32
38 v||[X  zaviit |

8538388558 H8 5B
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Prorez

Umozriuje Upravu nebo pfidani tloustky materialu profezu fezani materialu (pro profily PLO, KR, TRKR, 6HR)
Pouziva se pro vypocet hmotnosti u moduld ,,Vypocty hmotnosti“ a ,,Profily” (pfi zatrhnuti volby ,Profez”

o

Umoznuje apravu nebo pndani tloustky matenalu a
prorezu pro fezani profild (PLO, KR, TRKR, 6HR)

| Tloudtka mat. do Profez {mm) W

120 16 |4 Now |
150 20| |25 Qdsteanic |

300 24

(X zavit |

Tryskani

Umoznuje Upravu nebo pridani pozadované kvality povrchu po otryskani a ¢asu tryskani (na m2)
Pouziva se pro vypocet ¢asu tryskani u modull , Vypocty hmotnosti“, ,Péleni plech(” a ,Profily”
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Umoznuje apravu nebo pndani povrchu a éasu tryskani

Pavrch Cas tryskani tAC (min) |2 Uprait |
[+ oy |

523 ¢||2 Qosianit |
[ X Zaviit

Pilky

UmoZiuje Upravu nebo pridani pily a koeficientu pro fezani
Pouziva se pro vypocet ¢asu Fezani u moduld Vypoéty hmotnosti, Rychlé vypocty hmotnosti, Rezdni a Profily

Pilky

[] Soubor [f Editace H Historie {3 Napovéda

Limitni ; ; Rychlost : ol #  Upravit
MNézew pity FK::;::I‘M azrriér B (Nmin) VK;:onu Ke :;;:ié\ pufda\raie ‘Ffez:a‘?i: sas :‘I);pm:et rl:\‘:;‘s“ Najeti [s) Korekce Easu Vychozi  Revize =
KotouZova 1 0 151 |REZ 1| Mat. hutni Profilu 0 0 [ 2 -
Ramova 17 15 |REZ 1| Mat. hutni Profilu 0 0 ] 0
Pasova 14 0 15 |REZ 1| Mat. hutni Profilu 0 0 O 1 | Vytvafit kopii |
Pokosova {posuvem) 1| Mat. hutni Posuvu ! (0.33*Pow{[x],2H0. 7*[x]-0.77)/0.4'[p]. N 2
ativ) 1| Mat. hutni Nomativu x] ] W 3

Nazev pily: nazev daného stroje

Koeficient fezani: koeficient fezani pro dané pily (ndsobi se ¢as fezani dle normativi), jen pro vypocet dle
profilu a normativu

Limitni rozmér: maximalni rozmér fezaného polotovaru

TB (Nmin): cas pripravy

Kdéd vykonu: pro kalkulace - vypocet ceny dle nastavené sazby daného vykonu

Kc: koeficient sménového ¢asu

Hutni material: vychozi hutni material (vybér ze seznamu hutniho materialu)

Rychlost podavaée m/min: nastaveni rychlosti podavace pro pfirazku ¢asu dle délky fezaného profilu (pozor!
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pokud je nastavena rychlost podavace, program ignoruje vzorec ¢asu fezani !!!)

Vzorec casu fezani: vychozi vzorec: [t]* Max(1.0, 0.072*Log10([1])*2.303+0.58 (kde [t] je Cas Ffezani a [I] je délka
fezaného profilu (vychozi vzorec pouZije i pti nevyplnéné hodnoté)

Vypocet dle: Vybér ze tfi metodik vypoctu, Dle profilu, Dle posuvu, Dle normativu

Posuv mm/s: vychozi ¢as posuvu pro obrobitelnost 14b (jen pro nastaveni Dle posuvu)

Najeti (s): ¢as najeti (jen pro nastaveni Dle posuvu)

Korekce €asu: Korekce ¢asu na zakladé poméru hmotnosti plného materidlu a skute¢né hmotnosti, vychozi
vzorec: 0.33*Pow([x],2)-0.7*[x]+0.77/0.4*[p] (kde [p] je posuv nebo ¢as dle normativu a [x] je pomér
hmotnosti plného materidlu vs. hmotnost fezaného profilu (jen pro nastaveni Dle posuvu a Dle normativu)
Vychozi: nastaveni vychozi polozky

Revize: pocet zmén na daném zaznamu

Profily

UmozZiuje Upravu nebo pfidani profilu (rozméry, hmotnost, plocha, profez a ¢as fezani). V tomto formulari

Ize pfiddvat i nové profily.
Pouziva se pro vypocet hmotnosti, profezu, plochy a ¢asu fezani u moduld ,Vypocty hmotnosti“, ,Rychlé
vypocty hmotnosti“a ,Profily”

Umodfuje editoval Gasy fezani a profer profild
Pl [HEA v] | Feimenovat |
—_

5 (] -
HEA L] 14 12 5 8 154 0558 B B |
HEA L LEx] 1&g Lx] 8.5 24.7 LA & 87 —_—
HEA 160 152 160 [} ] nd 0sR 1 0.3 S
HEA 180 1M 180 6 35 5 1.08 & LiE] -
HEA o] 150 00 ] W 423 LIET B 3
HEA Frad] Fal) 20 7 1" 505 1786 B 12
MEA k] o) F] 75 i2 0.3 1408 B 126
HEA 60 250 Fi] L] 125 .2 1529 8 132
HEA 280 m ) B LE} HA 1644 ] L]
MEA 300 2%0 300 85 i X 1,763 8 123
HEA E) no 300 8 185 &6 1802 8 162
HEA kL 330 300 95 6.5 105 1541 B 18.1
HEA 360 50 300 W 17.5 112 188 8 20
HEA 400 390 00 1 ] 125 1558 8 na
HEA = a4 o LLE kil 140 Fi 8 kX
HEA 500 450 300 12 3 155 2156 B ]
MEA REA £ty ann 196 2 T 2 96K 8 alY

Koeficient fezani trubek

Nastaveni koeficientll pro fezani tenkosténnych a silnosténnych trubek.
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Uprava koeficientu pro éas fezani trubek

Tenkosténna: m | | i Ulozit |
Sinostgnnd: 0.9 | [X zawie |
Stehovani
Normativy

Umoznuji Upravu nebo pridani ¢asu stehovani. V tomto formuléfi Ize pfidavat i nové zplsoby stehovani.
Normativy se pouZzivaji na vypocet ¢asu stehovani pro modul "Stehovani"

Umoznuje dpravu nebo pndani hmotnost a ¢asu stehovani

Zptisob stehovani | Do pFipraviw W |

|Hmntnust ka) Cas stehovanitAC fmin)  ~| | £ Upravit. |

P = |+ Nowy |

5 19| |25 Qdstranit |

g 25

10 28

15 33

20 13

25 47

0 55

40 63

50 72

60 g

100 11l v | (X Zavii
Koeficienty

Editace koeficientu vykonnosti pracovisté a pripravnych ¢asu pro jednotlivé sloZitosti.
Normativy se pouzivaji na vypocet ¢asu stehovani pro modul "Stehovani"
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Editace pripravnych éasi pro stehovani

SoBtoat stehovani tB {min) i5d wikonu Ke W

Jednoducha 10 ZAMP

Vysoka 50 | ZAMP 1.2

(X Zavi |

Manipulace

Umoznuji Gpravu nebo pridani ¢asu manipulace. V tomto formulafi lze pridavat i nové zplsoby manipulace.
Normativy se pouZzivaji na vypocet ¢asu manipulace pro modul "Svafovani OK" - kon "Manipulace"
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Nastaveni manipulace

Zplisob manipulace: | Premistit na vzdalenost 10m W | |a1e Fiejmenovat |
Cas tE pro upnuti: | 1]| | Zménit tB éas |
| Hmotnost do (ka) Cas {min)
10 04
20 05
30 0.6
100 45
500 6| | Nagist cbrézek pro upinani
1000 7
1500 Bl e Upravit |
2000 95
2500 1| [ Nowy |
H000 13 |x Odstranit |
L [Fee—

Stehovani v pfipravku - normativy

UmoZnuji tpravu nebo pfidani ¢asu stehovani dle hmotnosti polozky.
Normativy se pouZivaji na vypocet ¢asu stehovani pro modul "Stehovani v pfipravku"
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Umoziiuje dpravu nebo pindani hmoitnost a ¢asu stehovani

Hmotnost do {kg) Cas stehu MIG/MAG tA {min) | & Upravit |
b 0.06 | St |
10 007 | |5 Odstranit |
20 0.08
50 0.09
100 0.1
200 0.1
500 012
1000 013

Zavit

Stehovani (pfipravek, plechy) - ostatni Casy

Editace casl pro stehovani v pfipravku a pro stehovani plechd.

Nastaveni casu tA

- Stehovéni v pripravku |g = |
Cas upinky: | 01| |>< — |
(as svedgy: | u.2|
Cas jefabu: | 5|

~ Stehowvani plechd
(*as bodu/stehu: | 1].1]4|

Stehovani plechu - normativy (€asy za kg)

UmozZnuji Upravu nebo pfidani ¢asu stehovani.
Normativy se pouzivaji na vypocet ¢asu stehovani pro modul "Stehovani plechd"
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Umoziiuje dpravu nebo pindani hmoitnost a ¢asu stehovani

Zplisob stehovani | v|

|Hmutr|ust do kg) Cas stehovanitAC i)  ~| £ Upravit |

3 = |+ Moy |

5 25 |?( Odstranit |

8 28

10 33

15 19

20 47

25 58

30 6.3

40 72

50 88

60 9.9

100 1271 | KL Zavit
Svarovani

Normativy svarovani
UmozZnuji Upravu nebo pfidani ¢asu a spotieby svarovaciho dratu pro svarovani. V tomto formulafi Ize

pridavat i nové zpUsoby svarovani.
Normativy se pouzivaji na vypocet ¢asu svarovani pro modul , Svarovani“
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Umoznuje dpravu nebo pndani ¢asu a spoiieby svar. dratu pro svarovani

Zpiisob svafovani | MIG/MAG (CO2) - fuéni - volng) vl

Typ svan, velikost Velikost Fféfn:;ﬁf’r:}é”" g;‘t’*u':i{b;fm} M2 Lprait |
3 |‘|‘ Nowy |

Kout. svar 3 34 0,085 |?( Fv— |

Kiout. svar 4 51 016

Kout. svar h 78 0243

Kiout. svar & 1.6 0,35

Kout. svar T 16.3 0436

Kiout. svar g 215 0,621

Kout. svar 10 282 0.972

Kiout. svar 12 357 1,355

Kout. svar 14 44 6 1.942

Kiout. svar 16 562 2487

Kot. svar 18 696 3146 o | [ X Zaviit

Koeficienty

Editace koeficientl pouZitych pro vypocet ¢asu svarovani (pfedehtev, svar kratky, poloha svisld) a pro
vypocet spotieby svafovaciho dratu (Plochy svar)
Normativy se pouZivaji na vypocet ¢asu svafovani pro modul ,Svarovani*

‘

ditace plipravoych Casly pro syaioyvan
Edii |

MIG/MAG (002 - jpudn - wolnd)

Pridavny material

Nastavuji se koeficienty ¢asu svarovani dle druhu a prliméru svafovaciho dratu.
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Svarovaci draty

Mazey Metoda Koekicient |2 Upavit |
Sv.drat @ 1.0
. + £l
Sv.dital12 MIG 1,00 | = |
Sv.ddto 16 MIG 090 | |5 Odstranit. |
Sv.dit 2 2.0 MIG 0.85
Trubickovy 2 1.2 MIG 130
Trubidkovy @ 1,6 MIG 120
Trubickovy @ 2.0 MIG 110
Trubidkovy @ 2.4 MIG 1,00
|X Zaviit

Svarovaci polohy

Nastavuji se koeficienty pro rGzné svafovaci polohy. Plati jen pro rucni svafovani!

Svarovaci polohy

Fplisob svafovani | MIG/MAG (COZ) - (uéni - volng) W |
Svarovaci poloha Koeficient | & Upravit

PA - poloha vodorowna shora

PB - poloha wodonowna Sikmo shora 1.00
PC - poloha vodorowvna 1,10
P} - poloha vodorowvna Sikmo nad hlavou 1.40
PE - poloha vodorovna nad hlavou 1,50
PF - poloha svisla nahaoru 1.25
PG - poloha svisla dold 120
PH - svarovani trublky zdola nahom 1.30
PJ - svarovani trubly shora dold 125

Zavit

Lisy
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Koeficienty

Lisy - koeficienty

Rychlost beranu “Eka beranu

Mazev Typ {mm/s) fmm) B {min) Kod wykonu ke
Ohranovaci lis hydradlicky H 200 15 PAL 1,

135 1
Ovwacitviraboy v | m| w1

Manipulace

Lisy - manipulace

Sifadofnm)  Délka do fum) Hmetnost do fka) L‘ZH”HZJSSIE”M'; . :E?;’ﬁff”i — B ” m‘
2 200 200 10 0,16 0.04
3 200 200 15 0,19 0.04
4 00 00 3 0.23 0.05
5 200 200 3 028 0.08
3 00 1000 5 0,15 0.04
7 200 1000 10 017 0.05
8 00 1000 15 02 0.08
9 200 1000 25 0.24 0.07
10 200 1000 3 029 0.08
11 200 1000 50 0,54 014
12 200 1000 70 0,62 014
13 200 2000 5 0,18 0.08
14 200 2000 5 0.24 01
15 200 2000 10 013 007, | (X Zaviit

Ohyby
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Lisy - ohyby
Sikadofmm)  Déka do fnm) Tioudtka do fmm) };i;ﬂéas pmbodobu |\ o S clnbu fnin) |2 werait |
Y1 200 500 2 013 003
3 200 500 3 0.19 007
4 200 500 8 022 009
5 200 800 2 0.15 005
3 200 800 4 0.18 007
7 200 800 3 021 0.09
8 200 800 8 024 0.11
9 200 1000 2 017 006
10 200 1000 4 02 0.08
11 200 1000 3 023 0.1
12 200 1000 8 026 0,12
13 200 1500 2 023 007
1 200 1500 4 024 0.1
15 200 1500 3 025 013, | X zawiit
)4 [}
Casy ohybu

Plati jen pro vystfednikové lisy

Lisy - ¢asy ohybi

Pocet zdvihi / min

Cas ohybu {min)

012
0.15

0.2
025
033

b N~ r B % B - R R S )
LIRS - T -]

[ X zaviit
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Pracovni rychlost

Plati pro hydraulické lisy

Lisy - pracovni rychlost

Tloustka mat do {mm) Pracovni rychlost {mm.s) |Q UloZit

W 0a =l @ N e L ba =
0 00 | =] |G| N e | g | P

=t | P | L | e | D | ] | DO LD

—
=
—
=

Ohybani profili

Manipulace
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Ohyby profili - manipulace

Hmotnost do (kg) Délkka do {mm) tA mir) | & pravit
b1 1 100 .
2 1 250 0,018 | ik i
3 1 500 0025 | |25 Odstranit
4 1 750 0,032
b 1 1000 004
6 1 1500 0,044
Fi 1 2000 0,053
g 1 3000 0,063
9 1 4000 0,074
10 1 H000 0,086
11 b 100 0,014
12 b 250 0.015
13 b 500 0,028
14 b 750 0,035
15 b 1000 0,042 | >< it
Preneseni

Ohyby profilii - preneseni

Wzdalenost do (m) Hmotnost do (ka) tA mir)
b1 | Y

2 1 b 0.08

3 1 10 009| | |2 Odstranit
4 1 15 0.1

h 1 20 012

[ 1 30 0.134

7 1 50 0174

g 2 1 0.09

9 2 L} 0.09

10 2 10 0.1

11 2 15 012

12 2 20 014

13 2 30 0.157

14 2 50 0.203

15 3 1 0.1 X Zaviit
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Koeficienty

Uprava koeficientil pro ohyby profili

Ohjbazka T v]  [deriemenont |
{8 30 [ Uit |
Ka [1.1
K I

{*as rolovani {mm/s) |2mu

|
|
|
Masazeni na stroj |D.DE |
|
|
|

(as odiehleni {min) |u.113
Kéd wikonu: | PAL v | X Zaviit
Rovnani

Ohyby profilil - rovnani

Dékado m)  Prumérdo fom)  tA 2D {min) tA 3D (min) (2 Uprmit |

X 20 013 =

2 750 30 0,15 0.45 [+ tow |

3 750 4 D18 054 | [ Odstranit |

4 1500 20 0,16 0.48

5 1500 30 02 06

3 1500 40 0.24 072

7 3000 20 02 06

8 3000 30 0.2 0.66

9 3000 40 0.25 075

10 4000 20 0.5 075

11 4000 30 028 0,34

12 4000 40 032 0.96

13 6000 20 0,31 093

14 6000 30 0.35 1.05

15 6000 40 039 117 | (52
Vlastni normativy
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Umoznuje pridat vlastni modul véetné seznamu zpUsobu, operaci a koeficientd.
Modul s ndzvem NORMOTVORNE MODULY pat¥i mezi systémové a nelze jej odstranit. SlouZi pro pFidavani
operaci/ukonu pro jiz vytvofené moduly.

Seznam vilastnich modula

Nazev Poznamka Pocet Pocet lkona M

zplisobl operaci
NORMOTVORMNE MODULY W

Famednicks pr

Zpusoby

Seznam zpUsobl pro modul.
SlouZi pro pridani typu zplisobu, metody nebo stroje (zalezi na typu modulu), kde se definuje ¢as pfipravy
(tB), koeficient sménového ¢asu Kc, Koeficient vykonosti Kc a kéd vykonu.

Strana: 270



TPV vypocty 9. zivatelska pfirucka

Viastni moduly

Zamednické price

tB (Mmin) Poznamka

Zamecnicka dilna . ZAMP m

Operace

Seznam operaci pro vybrany modul.

Seznam vlastnich operaci

Modul Zame&nické prace W

Nazev Typ nomativu Popis hodnot A Jﬁednotka E:S:m B .éednotka Pozndmka  Koeficient mgtzai t(ﬁmin) “
T« hodnaota E

S za jednothku o L

Pait srazenipro svar | % hednota do (A)-€a3 i og cagenizas | mm Dékasmieni m 0 [ Qssirarit_]

Rovnani plecht 2¢ hodnota do (A/B) Placha dm2 Toustka plechu  |mm L]

Ruéni paleni Tx hodnota do (A) Plocha fezu dm2 0 W

Viténi ruEni viadkou | 2chodnota do (M) | @ vridku mm Déka mm Obrobiteiast |y 17 |0

Koeficienty

Seznam koeficientQ.
Z tohoto seznamu koeficientll Ize poté vybrat koeficient pro vlastni operaci.
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Seznam vilastnich koeficienti

Modul | Zimenické price v |

Nazev Pofet koeficientd Pro mochd “

SloFitost sraie 3 —u'-s»;-chmr mndul'_.—

Seznam viastnich koeficienta

WEE TEEE [+ MNow |

Normativy

Nastaveni normativ( pro vybranou operaci/tkon.
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MNormativy
|+ Nowj (@ vrtaku) | |+ Nowyi (Délka) |
P Odstranit (@ vrtsku) | F Odstranit (Délka) |
Guitdsku Déka Déks Déka Déka Déka Déka Déka Déka Déka Déka  Déka  Dd
do{mm) do1l do 2 do 3 do 4 do b do G do 8 do 10 do 12 do 14 do 16 do
0.18 02| o0z 03| 035
3| 01| o018 o023 o028 o032 037 o046 056
4| o014 017 o0z o 03| 035|044 053 082 07 08
5| 013 018 o2 025 029 034 o042 051 06| o069 078
6 015 02| o028 032 037 o043 054 o066 077 o088 1
8| o022 o020 o035 o042 048] 056 067 08| 093 1.06 119
10 p3e| o046| o054 o062 065 078 0396 109 123 139
1 053] 064 07| 075 o0 1,09 13 15 17
12 052 082 07| ogs 108 135 158 179| 201
13 071 082 094 117 139 163 185 209

Typy normativa

2xhodnota do A/B
Vrtani ruéni vrtackou
pr. do/ 1 5 10 20
délka do
2 0,18 0,35
3 0,16 0,32 0,56
4 0,14 0,30 0,53 0,83
5 0,13 0,29 0,51 0,96
8 0,22 0,48 0,80 1,45

Vitani ruéni

vrtackou

Podet | 14
Obrobitelnost | Oceltr. 1112 (14p) v
@ vitaku (mm) |Zadeite hodnotu do 13mm |
Délka {mm) |Zadeite hodnotu do 50mm |
Poznamka
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1xhodnota do A

Zadava se jen jedna hodnota

Rucni paleni

Plocha fezu do
(dm2)

10
15
20

Nmin

4
45
5
5,2

Ruéni paleni

Pofet |

aaaaa

Plocha rezu ({dm2)

Poznamka

1xhodnota do A (cas za jednotku)
Zadavaji se dvé hodnoty
Palit sraz. pro svar

Velikost

srazeni Nmin/m
5 6
7 7
10 8
20 10

Pocet | 1 |

Welikost srazeni /45" {mm) |ZE:5i:5 hodnotu do 50mm |

Délka srazeni {m) | |

Poznamka

Popis operace (¢as za jednotku)
Zam. prace lakovny

Popis Nmin Jednotka
Baleni 0,9 dm2
Nytovani 0,2 ks
Odrezivéni 3,1 dm2
Cisténi 1,8 dm2
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Lakovna
Podet | 14
SloZitost dilu | Hednoduche v
Lo EET |
Plocha (m2) | |
Poznamka

Vlastni prirazky, koeficienty

SlouZi pro pridani koeficientl nebo pfirazky pro vytvoreni ukony vsech moduld.

Seznam vlasinich phirazek a koeficienta

Ffirdika,

Nazev Koeficient Pripoditat  Ulkony

Dva pracovnici ‘u'rténT Rysovani

B s 2 Karusel - Upichovani,Obrdbéci centra - Upichor SoustruZeni - Upichovani Frézovani - Upnout, pfepnout, Horizontky - Upnout, W
prepnout Obrab&ci centra - Upnout, pfepnout, Vitani - Upnout, pfepnout, SoustruZeni - Upnout, pfepnout, Karusel - Upnout, plepnout
Jefah veli 5 Frézovani - Upnout, pfepnout, Horzontky - Upnout, pfepnout Obrébéci centra - Upnout, pfepnout Witani - Upnout, pfepnout ObrdZeni
efab velkf draZek - Upnout, prepnout, SoustruZeni - Upnout, pfepnout, Karuse! - Upnout, plepnout
PreruSovany fez 12 1 Karusel - Podélné soustruzeni, Soustruzeni - Podélné soustruzeni Soustruzeni - SoustruZeni kuZele.SoustruZeni - Soustruzeni Cela
5 kdrou 11 O Frézovani - Frézovat bok Horzortky - Frézovat bok Obrdbéci centra - Frézovat bok
VE. manipulace ] Profity - Profity, Profity - Profily ostatni,Rezéni - Profily, Rezani - Profily ostatni,Viténi - Rysovani
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Viastni piraZky a koeficienty - editace

MNazew koeficientu PreruZovany fez | ||g UloSit
Phirdzka, koeficient [1.2 |
[ | Flipoditat jako pfidzku dasu
Pouzit pro dkormy:
Mazev modulu Ukcon "

1 B  BrouZeni rovinmych ploch Brouzeni rov. ploch obvodem

2 [ ] |Erougeni rovinmych ploch PFiprava pracovisté

3 [] |Broudeni rovinmych ploch Upnout, pfepnout

4 [ ] |ErouSeni vnitmi Podélné brougeni

L [1 |BrouSenivnifni Upnout, pfepnout

G [ ] |BrouSeni vnéigi Podélné brougeni

7 [] |BroudenivndEi Upnout, pfepnout

g [ ] |BrouSeni vnéigi Zapichovaci zplizob

9 [1 |Frézovani Frézovat bok

10 [ ] |Frézovani Frézovat drdiku pro pero

11 [1 |Frézovani Frézovat otvor HSC Frézou

12 [ ] |Frézovani Frézovat otwor paskovanim

13 [1 |Frézovani Frézovat rovinnou plochu

14 [ ] |Frézovani Frézovani cela mezikniZi

15 [1 |Frézovani Kapsovani

15 [ ] |Frézovani PFiprava pracovisté hd | X Zaviit
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Editace triskového obrabéni

Obrobitelnost

Umoznuje Upravu nebo pridani koeficientu obrobitelnosti pro fezani, soustruzeni a vrtani.

Pouziva se pro vypocet Casu fezani a tfiskového obrabéni u modull ,Vypodéty hmotnosti“, ,Profily”,
,Soustruzeni” a ,Vrtani“

Sloupec prednostni slouzi pro vybér polozek, které se maji zobrazit nahote (plati pro vSechny rozeviraci
seznamy)

Obrobitelnost

[ Soubor [ Editace {2} Mapovéda

Umoznuje dpravu nebo pindani obrobitelnosti matenalu a jeho koeficientu

Koeficient Koeficient ~ ml
Material Obrobitelnos! E:;E;i:ziz;ﬂi E::_lstn.lieni E::Jstn.lieni E;eil;::r:f E:;egli'gizeor:éni Frednostr 4 Nowy
wnéjgi wnitfmi —
ocel | 14b 1 1 1 1 1
Barevné kowy, litina 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7 [
Ocel do tf. 19 12 12 12 12 12 [
Ocel tF. 11,12 1 1 1 1 1 O
Plast 05 05 05 05 05 ]
dfevo | 10f 05 05 05 05 05 [
dfevo | 11f 04 04 04 04 04 |
dfevo |1 03z 03z 032 03z 032 |
dfevo |13 025 025 0.25 025 0,25 [
dfevo | 14f 02 02 02 02 02 O
dfevo |15 0,16 0,16 0,16 0,16 0.16 |
dfevo | 16f 013 0,13 013 013 013 [l
Ay |1 01 01 ni ni 0 | v]|[X Zavi

Nastaveni stroje pro triskové obrabéni

UmoZiuje nastavit fezné rychlosti, posuvy a koeficienty pro stroje tfiskového obrabéni.
Pouziva se pro vypocet ¢asu tfiskového obrabéni pro moduly Soustruzeni, Karusel, Vrtani, Frézovani,
Horizontky a Obrdbéci centra
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Mastaveni

Modul: Obrabéci cenira - koeficienty

Stroj
[|V||aIEP‘fejnﬂwvai | ) Nowjswoi | [7 Odstranit | [ vichozi ‘ ld Powsit | [X  zavii

Zakladni nastaveni  Dal3i nastaveni

=
(]

2 = = =S =2

Typ (klasika/NC): Zplisob vypoitu: Ver. 8

Koeficient sménového Sasu k- Cas najeti ty, (Nmin):

Koeficient vykonnosti pracoviste Cas prejezdu tpre (Nmin):

Koeficient odjehleni:

Koeficient upinani: Cas obsluby vrtdni (Nmin):

Koeficient pfepnuti: Cas obsluhy vyhrubovani (Nmin): 0,02
Koeficient Eetnosti: Cas obsluhy vystruZovani (Nmin); 0,02

Cas za pouZiti jerabu (Nmin): Cas obsluhy pro zvity vnitfni (Nmin):

=
e} L =
P E R

Cas t g (E15t€ni, ofuk) (Nmin):

Rychloposuw X im./min):

Cas obsluhy prozévity vn&iai (Nmin):
(Casy obsluhy pro soustruZeni a wyvritdvani

Wijkon motoru (Kw): Vngjsi

Maximalni otaCloy/min 10 000 ; 75 0.02 0.02
Nahan&ci (pohanéci) motor - maximélni otadky/min: E 3 [125 0,02 0,02
Maximalni primér soustruZeni (mm): I:I 4 183 0.02 0.02
Maximalni prdmer frézy (mm): I:I 2 ?i EE; 33;
Maximaln tfiska prosoustruZent (mm): [ 0 7 I}:S D:GZ u:uz
Maximalni tFiska pro frézovani (mm): E 8 |04 0.02 0.02
Maximalni primér vrtaku [

Zakladni nastaveni:

O Typ: Klasické nebo CNC obrabéni

O Koeficient sménového casu Kc: vySe koeficientu sménového casu (1,1 = zvySeni o 10%)

O Koeficient vykonnosti pracovisté: zvySuje nebo sniZuje normativ (1,1 = zvySeni o 10%)

O Koeficient odjehleni: koeficient ¢asu odjehleni pro Ukon Vrtani (Casy odjehleni jsou stejné pro vSsechny
stroje, koeficientem se pfizplsobi ¢as konkrétnimu stroji)

O Koeficient upindni: ndsobi ¢as upindni - viz normativ "Upinan
stroje, timto koeficientem lze prizpUsobit ¢as upinani

O Koeficient prepnuti - prvni upnuti se pocita vzdy 100% casu, dalsi upnuti (pfepnuti) nizsim koeficientem

(vychozi 0,7)

Koeficient Cetnosti - koeficient ¢asu obsluhy a méreni (ta11) - pro opakované ukony

I’"

- ¢asy upinani jsou stejné pro vSechny

Cas za pouZiti jefabu: pfipocte nastaveny €as k ¢asu upinani (pfi zatrzeni moznosti "jefab" v okné modulu)
Cas tm (Cisténi, ofuk) (Nmin): pfipocte nastaveny &as k ukonu obrabéni

Rychloposuv X (m/min): ¢as rychloposuvu daného stroje, pouziva se jen u zplsobu vypoctu Ver. 8

Vykon motoru: mé informativni charakter - pokud Ukon prekro¢i nastaveny vykon motoru, v daném fadku
se zobrazi upozornéni (Cerveny vykticnik)

O Max. otacky/min: maji vliv na vysledny ¢as - v pfipadé prekro¢eni max. otdéek program snizi feznou
rychlost
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O O O O O

Nahanéci (pohanéci) motor - max. otack/min: pfi zadani otacek je mozné u dkonl vrtana a fezani
zatrhnout "Nahanéci motor", maximalni otdcky se budou pocitat podle nahanéciho motoru

Maximalni primér soustruzeni (mm): zadani maximalniho prméru soustruzeni (pouze infomativni
hodnota, v pripadé prekroceni hodnoty program jen oznami prekrocéeni hodnoty)

Maximalni primeér frézy (mm): zadani maximalniho priméru frézy (v pfidadé zadani priméru frézy
"-automaticky dle fr. Sitky", program vybere max. nastaveny primér

Maximalni tfiska pro soustruzeni (mm): maximalni hloubka ttisky pro soustruzeni a vyvrtavani (v pfipadé
nastaveni vétsi hloubky tfisky u noZe program automaticky snizi hloubku t¥isky)

Maximalni tfiska pro frézovani (mm): maximalni hloubka ttisky pro frézovani (v pfipadé nastaveni vétsi
hloubky tfisky u frézy program automaticky snizi hloubku trisky)

Maximalni primeér vrtaku (mm): zadani maximalniho prdméru vrtani (pouze infomativni hodnota, v

pripadé prekroceni hodnoty program jen oznami prekroceni hodnoty)

ZpUsob vypoctu: Ver. 7 a Ver. 8

Cas najeti tn,: €as najeti (pro ukony frézovani) - ¢as se zvysuje v zavislosti na frézované délce

Cas prejezdu tpe: Cas prejeti (pro ukony frézovani) - ¢as se zvysuje v zavislosti na frézované délce

Cas vymény néstroje (Nmin): éas pro vyménu nastroje, tento ¢as neni zapo¢itavan do €asu tkonu, jen do
celkového Casu iac

Koeficient ¢asu obsluhy: koeficient ¢asu obsluhy pro soustr. noze, vrtani, fezani zavitu - rozpad ¢asu
obsluhy soustr. noz(l dle koneéné drsnosti je v tabulce "Cas obsluhy a méFeni", jen pro zplsob vypoctu
Ver.7

Cas obsluhy vrtani (Nmin): vychozi obsluzny &as tai1 pro vrtani, zvyduje se v zavislosti na priméru a délce
(tento cas je nasoben koeficientem c¢asu obsluhy)

Cas obsluhy vyhrubovani (Nmin): vychozi obsluzny &as ta11 pro vyhrubovani, zvysuje se v zavislosti na
priméru a délce (tento cas je nasoben koeficientem casu obsluhy)

Cas obsluhy vystruzovani (Nmin): vychozi obsluzny ¢as tai; pro vrtani, zvy$uje se v zavislosti na prdméru a
délce (tento ¢as je ndsoben koeficientem ¢asu obsluhy)

Cas obsluhy pro zavity vnitini (Nmin): vychozi obsluzny ¢as ta1 pro vniténi zavity, zvy$uje se v zavislosti na
priméru a stoupani (tento Cas je nasoben koeficientem ¢asu obsluhy)

Cas obsluhy pro zavity vnéjsi (Nmin): vychozi obsluzny &as ta11 pro vnéjsi zavity, zvysuje se v zavislosti na
priméru a stoupani (tento Cas je nasoben koeficientem ¢asu obsluhy)

Casy obsluhy pro soustruZeni a vyvrtavani: nastaveni ¢ast obsluhy zvlast pro kazdou drsnost podle
vnitfniho a vnéjsiho soustruzeni
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Mastawveni

Modul: Obrabéci cenira - koeficienty

Stroj
’>|Obr.centn.|m -] |dePreimenovat | [1) Novjistroi | [ Qdstranit | F7 wichoi ‘ [ Pousit | X Zaviit

“Zakladni nastaveni’ Daldi nastaveni

(]

e (=T I =T I =T} == ] =
2 =l = =S == 8

Typ (klasikaTNC): CHN Zplisob vypoctu: Ver. 8

Koeficient sménoveho Sasu k- Cas najeti ty, (Nminj:

Koeficient vykonnost pracoviste Cas prejezdu tpre (Mminj:

Koeficient odjehleni:

Koeficient upindni: Cas vymény nastroje (Nmin);

Koeficient prepnuti: Cas obsluhy vrtdni (Nmin): 0.0325
Koeficient detnosti: (as obsluhy vyhrubovani (Nmin): 0.0
Cas za pouZiti jefabu (Nmin): Cas obsluby vystruFovani (Nmin): 0.02

Cast mp (Gi5téni, ofuk) (Nmin): Cas obsluhy prozavity vnitini (Nmin):
Rychloposuv X {m./min):

Wykon motoru (Kia/):

= & L&] ¢

(as obsluhy prozavity vnéj3i (Nmin):
Casy obsluhy pro soustruieni a wyvrtavani

MaximiIni otaky/mir: 10 000 ;
Nahdnéci (pohanéci) motor - maximainiotadkyimin: [ (] 5 o5 0.02 0.02
Maximalni primér soustruZeni (mm): I:I 3 125 0.02 0,02
Maimini primér frézy (mmj: [ 1 4 |63 L LUE

CEY 0.02 0.02
Maximalni tiiska pro soustruZeni (mm): Ijl & 15 0.0z 0.0z
Maximalni tfiska pro frézovani (mm): E 7 |08 0.02 0,02
Maximlni promér vridku (mm): [ 1 8 |04 002 0.02

Dalsi nastaveni:

O Koéd vykonu: pro kalkulace -vypocet ceny dle nastavené sazby daného vykonu

O SoustruZeni zavitQ: nastaveni fezné rychlosti pro soustruzeni vnitinich a vnéjsich zavita (jen pro
soustruzeni, pro Ukon fezat zavit se nastavuji fezné podminky zavitniku)

O Ostatni: nastaveni fezné rychlosti a posuvu pro vyhrubovani, vystruzovani, vroubkovani a upichovani

O Poznamka: pozndmka k danému stroji

O Ptipravné ¢asy TB (Nmin):

o Cas na pfipravu nastroje: moznost nastavit navic tg ¢as kazdému nastroji, ktery se pouZije v Gkonech

O Koeficient pfipravného ¢asu upnuti: v normativu upinani Ize kazdému zplGsobu upnuti nastavit tg¢as,

timto koeficientem se ndsobi tento nastaveny pfipravny ¢as upinani

o Cas davky tg: ma vliv na pFipravny tg ¢as - pro kazdy zpGsob Ize nastavit jiny tg ¢as. Pokud je program jiz
hotovy z minula, tak by mélo byt "bez programovani"

O Vychozi nastroje

Soustruzeni
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Nastaveni stroje

Pouziva se pro vypocet ¢asu tfiskového obrabéni pro moduly Soustruzeni, Karusel, Vrtani, Frézovani,
Horizontky a Obrdbéci centra

Vice viz: Nastaveni stroje pro tfiskové obrabéni

Nastaveni noze

UmozZiuje editovat fezné rychlosti, posuv a hloubku tfisky pro jednotlivé drsnosti povrchu. V tomto

formulafi Ize pfidavat i nové typy noza.

Nastaveni soustruzeni

Typ nofe

Es [+ =7
VinkE i soustruleni \imifni soustrufeni

Dirsnost Reznd rychlost Posury Triska & Dirsmost Bleana rychiost Posuv Triska I pd I

Upinani

Umoznuje editovat ¢asy upinani jednotlivych zplsobu upnuti.
PouZiva se pro vypocet ¢asu upnuti a prepnuti u modulu , Soustruzeni“
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Upinani

Nastaveni upinani

Zpisob upruti: | Do skliidla - bez stfedéni | e Fieimenovat

Cas tB pro upnuti: | 1]| | Zménit tB éas

| Hmotnost do (ka) Cas {min)

25 0.45
06
0.8

1
1.25 | | Nagist obrazek pro upinani |
25

|+
|
[

5

10
15
20
30
100
250
500
1000

Casy obsluhy a méfeni

UmoZiuje nastavit fezné rychlosti, posuvy a koeficienty pro soustruzeni nozem.
Pouzivd se pro vypocet Casu tfiskového obrabéni u modulu , Soustruzeni“, pro ukony ,Podélné soustruzeni
vnéjsi/ vnitini“, ,Soustruzeni ¢ela”, SoustruZeni zapichu, vypichu“ a ,Vroubkovani”
Tabulka predstavuje minimalni ¢asy pouzité pro vypocet, v pfipadé délky soustruzeni vétsi nez 50mm se
pouZije vzorec ve tvaru:

O ta11 vnéjsi = Cas obsluhy a méfeni = (0,232*10.208+¢as tpa11-0,52) * i * kNC

O  ta11 vnitfni = ¢as obsluhy a méfeni = (0,0478*10633+&as t511-0,57) * i * KNC
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Nastaveni ¢asu za obsluhu stroje a méreni

Vn&si Vit
| H | 0 [ ozt ]
2% | 05| | 05| | X zavit |
125 | u.5|| u.5|
53 | D.E|| D.E|
32 | 1.5|| 1.5|
16 | 2.5|| 2.5|

Vrtaky
UmoZiuje upravovat a priddvat jednotlivé typy vrtakd, jejich fezné rychlosti a posuv.

Editace vrtakd

[} Soubor @ Editace H Historie {2 Napovéda

Modul: Vrtani - editace vrtaka

Rezna o oo Max. délka . & Upravit
. Posuv Minimaln i Maximalni " Vitak pro - |
Mazev rychlost A P (nasobek o Py Vzorec na vypodet posuvu Revi
{m/min) {mm./ot) prumér mm)  pramér {mm) primén) predvrtani P
] 7 0
HS5 16,00 0.15 0 70 15 Max(Min(0.025°Pow([d].0.6)}+Max([p}0.15,0).[p].0.025) | 3 Al t
HSS - s predwrt 16,00 0.25 30 70 15 | HSSpredvrt [p1 1 Kopirovat do
HSS-predvrt 16,00 0.15 0 30 10 Max(Min({0.025°Pow([d].0.6)}+Max([p}0.15,0).[p).0.025) | 0
Monolitn i 0 Max(Min(0.025°Pow([d].0.6)+Max([p}-0.15,0).[p].0.025) | 0

Rezné podminky plati pro obrobitelnost 14b (Ocel tf. 11,12) Vychozi vzorec pro vypodet posuvu: "Max (Min(0.025*Pow([d],0.6)+ Max([p]-0.15,0),[p]),0.023)"
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# Editace vriakid

Editace vriaku

MNazev: |HSS - 5 predvrt | |H Ulagit |
Rezna rychlost {m/min): 16
| | X zaic |
Posuv {mm/at ): |{I'.25 |
Minimalni primér fmm): 20 |
Maximalni primér {mm): |?u |
Maximaini hloublka vitani: [15 | (nasobek priménu)
Vitak pro predvitani: | HSS-predur v
Wzorec na vypocet posuvu: [Pl
Poznamka: fezné podminky platl pro obrobitelnost 14b (Ocel tF. 11,12)

O Nazev: nazev vrtaku

O Rezna rychlost vrtaku: nastaveni fezné rychlosti daného vrtaku

O Posuv (mm/ot): maximalni posuv na otacku platny cca pro priimér 20mm. SniZzovanim vrtaného praméru
se posuv snizuje dle nastavené kfivky (vzorcem)

O Minimalni primér: minimalni pramér vrtaku (kontroluje se v zadani ukonu)

O Maximalni priimér: maximalni primér vrtadku (kontroluje se v zadani ukonu)

O Maximalni délka: maximalni vrtana délka zadana nasobkem pridméru, vychozi hodnota je 15, tzn. pro
vrtany pradmér 10 je maximalni hloubka vrtani 150 mm (kontroluje se v zadani ikonu)

O Vrtak pro predvrtani: vybér vrtaku pro predvrtani (nepovinny)

O Vzorec na vypocet posuvu: definovani kfivky posuvu vzorcem, bez zaddni se dosadi vychozi vzorec (vzorec
mohu vytvofit, staé¢i mi na e-mail zaslat hodnoty dle katalogu)

Vychozi kfivka posuvu vrtaku v zavislosti na priméru vrtané diry
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0,16

0,14

0,12

0,10

0,08

0,06 /
0,04

0,02
O'OO T T T T T T T T T T T 1
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 20 25
Casy odjehleni

x

UmoZnuje dpravu nebo piidani praméru otvoru a éasu

odjehleni

|F‘ni|mérnt'u'un.| do {mm): Cas {min) A 12 Uprait |
1 0.03 [+ o |
2 003 | |25 Odstranit |
3 0.04

4 0,04

5 0.04

6 0.05

8 0.05

10 0.07

12 0.09

14 0.1

16 0.1

18 izl v ] [ Zaviit

Koeficient sménového ¢asu

Koeficient sménového casu k.
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o Pfechod na pracovisté po udéleni ptikaz mistra 2,0
o Sluzebni rozhovory 6,0
o prevzeti a pfedani smény -
o Pfirozené potreby 10,0
o Myti rukou 3 x za sménu véetné cesty 6,0
o Pfiprava naradi a pomUcek na zacatku smény 3,0
o Mazani a CiSténi stroje béhem smény 3,0
o Doplfovani chladici kapaliny béhem smény 3,0
o Uklid pracovisté na konci smény 10,0
Celkem k¢ 42,0
Koeficient sménové prace k¢
T 450
ke = = =1,
T =C¢as smény T-t 450 -42
Cas davky tB
Pof. | Popis tkonu Cas (min)
1. | Prevzit pracovni prikaz a prostudovat préci 1,0
2. | Vyména Celisti - demontaz ptvodnich a montdz novych 4,0
3. | Pfiprava a vyména nastrojl a sefizeni stroje 4,0
4. | Kontrola prvniho kusu 1,0
5. | Odistit stroj od tfisek po ukonceni prace 2,5
6. | Odepisovani prace po kazdé davce 1,0
7. | Predat hotovou praci 1,0
Celkem 14,5
Vrtani

Nastaveni stroje

Pouziva se pro vypocet Casu tfiskového obrabéni pro moduly Soustruzeni, Karusel, Vrtani, Frézovani,
Horizontky a Obrdbéci centra

Vice viz: Nastaveni stroje pro tfiskové obrabéni

7 ré

Upinani

UmozZiuje editovat ¢asy upinani jednotlivych zplsobu upnuti.
Pouziva se pro vypocet ¢asu upnuti a prepnuti u modulu ,Vrtani“
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MNastaveni upinani

Zptisob upnuti: | Svirak - volné ulodit

Cas tB pro upnuti: |

Hmaotnost do (eg)

Vrtaky

Umoznuje upravovat a pfidavat jednotlivé typy vrtakd, jejich fezné rychlosti a posuv.

Modul: Vrtani - editace vrtaka

Rezna Posuv Minimaini Madmaini Max. délka W

Mazev rychlost {mm/ot} primér {nm}  préimér fmm) {ndsobek Wzorec na vypodet posuvu

primén)

= , , ; 0, (7 Qoorent_]
Desticory | - [ Kosirouaido.. |

X zm |

Rezné podminky platl pro cbrobitelnost 14b (Ocel tf. 11,12) Vychezi vzorec pro vypodet posuvu: "Max{Min(0.025*Pow([d],0.6)+ Max([p]-0.15,0),[p]),0.025)"

O Nazev: nazev vrtaku
o Rezna rychlost vrtaku: nastaveni fezné rychlosti daného vrtaku
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O Posuv (mm/ot): maximalni posuv na otacku platny cca pro primér 20mm. SniZzovanim vrtaného praméru
se posuv snizuje dle nastavené kfivky (vzorcem)

O Minimalni prmér: minimalni prdmér vrtaku (kontroluje se v zadani ikonu)

o Maximalni primér: maximalni prdmér vrtaku (kontroluje se v zadani ukonu)

O Maximalni délka: maximalni vrtana délka zadana nasobkem pridméru, vychozi hodnota je 15, tzn. pro
vrtany pradmér 10 je maximalni hloubka vrtani 150 mm (kontroluje se v zadani Ukonu)

O Vzorec na vypocet posuvu: definovani kiivky posuvu vzorcem, bez zadani se dosadi vychozi vzorec (vzorec
mohu vytvofit, stac¢i mi na e-mail zaslat hodnoty dle katalogu)

Vychozi kfivka posuvu vrtaku v zavislosti na praméru vrtané diry

0,16

0,14

0,12

0,10

0,08

0,06 /
0,04

0,02
O'OO T T T T T T T T T T T 1
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 20 25
Casy odjehleni

Umoznuje nastavit ¢asy odjehleni pro jednotlivé priméry.
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x

UmoZhiuje dpravu nebo piidani primeéru otvoru a éasu

odjehleni

|F‘n_’|mérnt'u'un.| do {mm): Cas (min) ) |y Upravi |
05 03 |+ = |
05 03| | |25 Qdstranit |
05 03

0.5 03

05 03

1 0.03

1 0.03

1 0.03

1 0.03

1 0.03

1 0.03

P 003l v |>< LavTit

Koeficient sménového ¢asu

Koeficient sménového casu k.

o Pfechod na pracovisté po udéleni ptikaz mistra 2,00
o Sluzebni rozhovory 5,00
o prevzeti a predani smény -
o Pfirozené potreby 10,00
o Myti rukou 3 x za sménu vcetné cesty 6,00
o pfiprava naradi a pomucek na za¢atku smény 3,00
o doplnovani chladici kapaliny béhem smény 1,00
o Uklid pracovisté na konci smény 7,00
Celkem kc 27,00
Koeficient sménové prace k¢
T 450
ke = = =1,06
T =¢as smény T-t 450 -27
Cas davky tB
Pof. | Popis tkonu Cas (min)
1. | Prevzit pracovni pfikaz a prostudovat praci 1,0
2. | Pfipravit materidl k vrtani 4,0
3. | Pfiprava pomucek, nastrojd, méridel. atd. 0,5
4. | Kontrola prvniho kusu 0,5
5. | OCcistit stroj od tfisek po ukonéeni prace 2,0
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6. | Odepisovani prace po kazdé davce 1,0
Celkem 9,0
Frézovani

Nastaveni stroje

Pouzivd se pro vypocet Casu tfiskového obrabéni pro moduly Soustruzeni, Karusel, Vrtani, Frézovani,
Horizontky a Obrdbéci centra
Vice viz: Nastaveni stroje pro tfiskové obrabéni

Frézy

UmoZiuje upravovat, priddvat a odstrafiovat frézy.
Okno Frézy — zobrazuje seznam vsech fréz v programu.

Pro miodiil: Frézowdni

Typ frdzarini Mo by ypedet de el fychinE il P e

i

E

Okno Editace frézy — zobrazi seznam vsech dostupnych primért daného typu frézy véetné moznosti Upravy
feznych podminek
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Mivevitry  [haini SK Hubovini  Hazeni
Pros by ibanbnl |'-'-'e:c.-atm-.-rr\-ou-zlo-t:h.| Foamd rychios | i‘l ﬁ |’ Upgaat
\ipolel de |Zhe"e:r!r;d'\-c: podtu nubl & posurvu na nub Siflca feau e | U'i” l}_q
Wi Hicudicn M. Houbka

pacal ab mﬂm. meu i m"'l‘-f’."" 5‘»1."'-.-.'?""‘ e P m?‘m
i 4 3 200 30 3
2 ) 5 0085 0035 200 00 5 1
1 9 5 o1 01| m| 20 5| 1
4 0 5| oan| an 20 20 5 1
5 00 [ on on 200 280 5 1
§ = 7l 0115 0115 200 F) 5| 1
7 & | o oz 200 Fel 5| 1
B 20 2| 0.125 0125 200 280/ 5 1

Editace

Nazev frézy BERETTE

Pro typ frézovani | Frézovat rovinnou plachu

vl X zaviie |

Wpodetde | Dlefeané ychlosti, podtu zubti a posuvuna zub v |
Hrubovani Hiazeni
Rezna rychlost | 90| | 120]
Sifkafemuae | [EN 0.8| (Pomér primén frézy)

Sitka fezu ae

Pro frézovani rovinné plochy znaci hodnota ae pomér priiméru frézy k Sitce fezu. Tj. u frézy pr. 100 mm
znamena hodnota 0,5 Sitku rezu 50.

Pro frézovani boku znadi hodnota ae Sirku fezu v mm.

Pro frézovani drazky se hodnota ae nezaddva.

Upinani
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Nastaveni upinani

Zptisob upruti: | na stil

Cas tB pro upnuti: |

| Hmotnost do (ka) Cas {min)

15

30

50

100

250

500

1000

2000

5000

Modul: Frézovani - editace vrtakil

N Reznd Posuv Minimaini Maximaini
azev rychlost {mm.at) primér fmm)  primér {mm}

Max. délka
{nasobek
primeénu)

Vzorec na wypocet posuvu

15 | Ma(Min(0.025"Fow{[d].0.6}+Max(p]-0.15.0).[p).0.025)

Rezné podminky platl pro obrobitelnost 14b (Ocel tf. 11,12) Vychozi vzarec pro vypoet pesuvu: "Max(Min(0.025*P ow([d],0.6)+ Max([p]-0.15,0),[p]), 0.025)"

O Nazev: nazev vrtaku

o

Rezna rychlost vrtaku: nastaveni fezné rychlosti daného vrtaku

O Posuv (mm/ot): maximalni posuv na otacku platny cca pro priimér 20mm. SniZzovanim vrtaného praméru

se posuv snizuje dle nastavené kfivky (vzorcem)

O Minimalni prmér: minimalni pramér vrtaku (kontroluje se v zadani ukonu)
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O Maximalni primér: maximalni primér vrtaku (kontroluje se v zadani ukonu)

o Maximalni délka: maximalni vrtana délka zadana nasobkem priiméru, vychozi hodnota je 15, tzn. pro
vrtany prdmér 10 je maximalni hloubka vrtani 150 mm (kontroluje se v zadani Ukonu)

O Vzorec na vypocet posuvu: definovani kfivky posuvu vzorcem, bez zadani se dosadi vychozi vzorec (vzorec
mohu vytvofit, stac¢i mi na e-mail zaslat hodnoty dle katalogu)

Vychozi kfivka posuvu vrtaku v zavislosti na prdméru vrtané diry

0,16

0,14

0,12

0,10

0,08

0,06

0,04 /

0,02

0,00 1 T T T T 1 T T 1 1 1 1

Nastaveni noze

UmozZiuje editovat fezné rychlosti, posuv a hloubku tfisky pro jednotlivé drsnosti povrchu. V tomto
formulafi lze pfidavat i nové typy nozd.

Nastaveni soustruzeni

Typ noie

[E [+ =] 2]
VindsE i soustruleni Winifni soustrufeni

Drsriost Pemaychiost  Posuv Triska & Drsmost flems rychiost  Fosuv Triska | pd ]
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Casy obsluhy a méfeni

UmoZiuje nastavit fezné rychlosti, posuvy a koeficienty pro soustruzeni nozem.
Pouziva se pro vypocet Casu tfiskového obrabéni pro ukony ,Podélné soustruzeni vnéjsi/ vnitfni“,
»Soustruzeni ¢ela”, Soustruzeni zapichu, vypichu” a ,Vroubkovani
Tabulka predstavuje minimalni ¢asy pouzité pro vypocet, v pfipadé délky soustruzeni vétsi nez 50mm se
pouZije vzorec ve tvaru:

O ta11 VNéjsi = éas obsluhy a méfeni = (0,232*10208+¢3as ta11-0,52) * i * KNC

O ta11 vnitfni = éas obsluhy a méfeni = (0,0478*L9633+¢as ta11-0,57) * i * KNC

Mastaveni Gasu za obsluhu stroje a méreni

Vn&gi nitFni
o [ W[ 0 (s
5 [ X zm]
125 | u.5|| u.5|
63 | D.E|| D.E|
32 | 1,5|| 1,5|
16 | 2.5|| 2.5|

Casy odjehleni

Umoznuje nastavit ¢asy odjehleni pro jednotlivé priméry.
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x

UmoZnuje dpravu nebo piidani praméru otvoru a éasu

odjehleni

|F‘ni|mérot'u'un.| do {mm); Cas (min) ” |ﬁ Upravit |
: 003 |'I' Novy |
2 0.03 |.?< Odstranit |
3 0,04

4 0,04

h 0,04

& 0,05

2 0,05

10 0,07

12 0,09

14 0.1

16 01

8 0ol v | [ zavi

Koeficient sménového ¢asu

Koeficient sménového casu k.
o Prechod na pracovisté po udéleni ptikaz mistra 2,0
o SluZebni rozhovory 6,0
o Ptevzeti a pfedani smény 2,0
o Pfirozené potreby 10,0
o Myti rukou 3 x za sménu véetné cesty 6,0
o Pfiprava naradi a pomUcek na zacatku smény 3,0
o Mazdni a Cisténi stroje béhem smény 3,0
o Doplfovani chladici kapaliny béhem smény 3,0
o Uklid pracovisté na konci smény 10,0
Celkem k¢ 42,0
Koeficient sménové prace kc
T 450
ke = = =11
T =cCas smény T-t 450-42
Cas davky tB
Po¥. Popis tkonu Cas (min)
1. | Pfevzit pracovni ptikaz a prostudovat praci 1,0
Vyména Celisti - demontaz plvodnich a montaz novych 4,0
3. | Priprava a vyména nastrojl a sefizeni stroje 4,0
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4. | Kontrola prvniho kusu 1,0

5. | Ocistit stroj od tfisek po ukonceni prace 2,5

6. | Odepisovani prace po kazdé ddvce 1,0

7. | Pfedat hotovou praci 1,0
Celkem 14,5
Karusel

U karusell jsou stejné mozZnosti nastaveni jako u modulu Soustruzeni.

Horizontky

Nastaveni stroje

Pouziva se pro vypocet Casu tfiskového obrabéni pro moduly Soustruzeni, Karusel, Vrtani, Frézovani,
Horizontky a Obrdbéci centra
Vice viz: Nastaveni stroje pro tfiskové obrabéni

Frézy

UmoZiuje upravovat, pfiddvat a odstrafiovat frézy.
Okno Frézy — zobrazuje seznam vsech fréz v programu.

Okno Editace frézy — zobrazi seznam vsech dostupnych primért daného typu frézy véetné moznosti Upravy

feznych podminek
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Mivevitry  [haini SK Hubovini  Hazeni
Pros by ibanbnl |'-'-'e:c.-atm-.-rr\-ou-zlo-t:h.| Foamd rychios | i‘l ﬁ |’ Upgaat
\ipolel de |Zhe"e:r!r;d'\-c: podtu nubl & posurvu na nub Siflca feau e | U'i” l}_q
Wi Hicudicn M. Houbka

pacal ab mﬂm. meu i m"'l‘-f’."" 5‘»1."'-.-.'?""‘ e P m?‘m
i 4 3 200 30 3
2 ) 5 0085 0035 200 00 5 1
1 9 5 o1 01| m| 20 5| 1
4 0 5| oan| an 20 20 5 1
5 00 [ on on 200 280 5 1
§ = 7l 0115 0115 200 F) 5| 1
7 & | o oz 200 Fel 5| 1
B 20 2| 0.125 0125 200 280/ 5 1

Editace

Nazev frézy BERETTE

Pro typ frézovani | Frézovat rovinnou plachu

vl X zaviie |

Wpodetde | Dlefeané ychlosti, podtu zubti a posuvuna zub v |
Hrubovani Hiazeni
Rezna rychlost | 90| | 120]
Sifkafemuae | [EN 0.8| (Pomér primén frézy)

Sitka fezu ae

Pro frézovani rovinné plochy znaci hodnota ae pomér priiméru frézy k Sitce fezu. Tj. u frézy pr. 100 mm
znamena hodnota 0,5 Sitku rezu 50.

Pro frézovani boku znadi hodnota ae Sirku fezu v mm.

Pro frézovani drazky se hodnota ae nezaddva.

Upinani
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Nastaveni upinani

Zplisob upnuti: | Ma stdl - bez dirazu na wyrovnani W | |aIe Fiejmenovat |
Cas tE pro upnuti: | 25| | Zménit tB Eas |
| Hmotnost do (ka) Cas {min)
15 25
o 3
50 45
100 58
250 75 | Maéist obrazek pro upinani
H00 9
1000 10,8 | & lpravi |
Zaviit |

Vrtaky

Modul: Horizontky - editace vriaki

Nézey Reznd Posuv Minimaln i Mazdmaln i m::ﬁgiﬁ Viorecnia vipodet posrvy 2 Upravit
rychlost {mm./at) prumér (mm)  primé&r {mm) priméu) P

HS
Moniolitr i
DestiGkovy

Rezné podminky plati pro obrobitelnost 14b (Ocel tf. 11,12)

Vychozi vzorec pro wvypocet posuvu: "Max(Min(0.025*P ow([d],0.6)+ Max([p]-0.15,0),[p]),0.025)"

O NAazev: ndzev vrtaku
Rezna rychlost vrtaku: nastaveni fezné rychlosti daného vrtaku

o

O Posuv (mm/ot): maximalni posuv na otacku platny cca pro primér 20mm. SniZzovanim vrtaného praméru
se posuv snizuje dle nastavené kfivky (vzorcem)
O Minimalni prmér: minimalni prdmér vrtaku (kontroluje se v zadani ikonu)
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O Maximalni primér: maximalni primér vrtaku (kontroluje se v zadani ukonu)

o Maximalni délka: maximalni vrtana délka zadana nasobkem priiméru, vychozi hodnota je 15, tzn. pro
vrtany prdmér 10 je maximalni hloubka vrtani 150 mm (kontroluje se v zadani Ukonu)

O Vzorec na vypocet posuvu: definovani kfivky posuvu vzorcem, bez zadani se dosadi vychozi vzorec (vzorec
mohu vytvofit, stac¢i mi na e-mail zaslat hodnoty dle katalogu)

Vychozi kfivka posuvu vrtaku v zavislosti na prdméru vrtané diry

0,16

0,14

0,12

0,10

0,08

0,06

0,04 /

0,02

0,00 1 T T T T 1 T T 1 1 1 1

Nastaveni noze

UmozZiuje editovat fezné rychlosti, posuv a hloubku tfisky pro jednotlivé drsnosti povrchu. V tomto
formulafi lze pfidavat i nové typy nozd.

Nastaveni soustruzeni

Typ noie

[E [+ =] 2]
VindsE i soustruleni Winifni soustrufeni

Drsriost Pemaychiost  Posuv Triska & Drsmost flems rychiost  Fosuv Triska | pd ]
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Casy obsluhy a méfeni

UmoZiuje nastavit fezné rychlosti, posuvy a koeficienty pro soustruzeni nozem.
Pouziva se pro vypocet Casu tfiskového obrabéni pro ukony ,Podélné soustruzeni vnéjsi/ vnitfni“,
»Soustruzeni ¢ela”, Soustruzeni zapichu, vypichu” a ,Vroubkovani
Tabulka predstavuje minimalni ¢asy pouzité pro vypocet, v pfipadé délky soustruzeni vétsi nez 50mm se
pouZije vzorec ve tvaru:

O ta11 VNéjsi = éas obsluhy a méfeni = (0,232*10208+¢3as ta11-0,52) * i * KNC

O ta11 vnitfni = éas obsluhy a méfeni = (0,0478*L9633+¢as ta11-0,57) * i * KNC

Mastaveni Gasu za obsluhu stroje a méreni

Vn&gi nitFni
o [ W[ 0 (s
5 [ X zm]
125 | u.5|| u.5|
63 | D.E|| D.E|
32 | 1,5|| 1,5|
16 | 2.5|| 2.5|

Casy odjehleni

Umoznuje nastavit ¢asy odjehleni pro jednotlivé priméry.
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x

UmoZnuje dpravu nebo piidani praméru otvoru a éasu

odjehleni

| Primér otvoru do {mm); Cas (min) ” |ﬁ Upravit |
1 0.03 |+ i |
2 0.03 |?( Odstranit |
3 .04

4 0,04

h .04

& 0,05

8 0.05

10 0,07

12 0.09

14 01

16 0.1

18 12 v | (K Zaviit

Obrabéci centra

Nastaveni stroje

PouZiva se pro vypocet Casu tfiskového obrabéni pro moduly Soustruzeni, Karusel, Vrtani, Frézovani,
Horizontky a Obrdbéci centra
Vice viz: Nastaveni stroje pro tfiskové obrdbéni

Frézy

UmoZiuje upravovat, priddvat a odstrafiovat frézy.
Okno Frézy — zobrazuje seznam vsech fréz v programu.
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Pro modul: Frézovdini

Typ fréoervini Moy begry ‘ypediet de

Okno Editace frézy — zobrazi seznam vsech dostupnych primérd daného typu frézy véetné moznosti Upravy
feznych podminek

Micevidny  [haini SK Hubovini  Hazeni
Pro byp iskperlin | Frérowat rovinnou plechu v Premnd rychioat | ﬂl ﬁ Iﬁ

Vipolsl de Dis Feand rychiostl podtu nubil & posurvu ra b SPaiemse | [E] [T

Pasei il Pasn na Pisw mommies Pechus et Max. Hceiticn Mass. hicutka
virmds ity ol b sbdeboani  svhamn w sl i hiazeni Wity o

iisky o0
rubowiing fmm) Hazeni frm)

1 5 | | 280 5 1
1 ] [ (X i 200 0 5 1 E
& El 5| an on| 200| 00 5| ] [E
5 100 on o 20 80 5 1
§ 125 | 7l 018 0115 200 m 5 1
7 150 w0 oz oz m 0 5 1
8 I | | 20 5 1
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Editace
Nazev frézy BEIETTE
Pro typ frézovani | Frézovat rovinnou plochu w | | SRS |
Vjpoietde | Dle feané rychlosti, podtu zubti a posuvuna zub v |
Hrubovani Hiazeni
Rezna rychlost | 0] | 120
Sifkafezuae | 0.5 | 0.8| (Pomér primén frézy)

Sitka fezu ae

Pro frézovani rovinné plochy znaci hodnota ae pomér priiméru frézy k Sitce fezu. Tj. u frézy pr. 100 mm
znamena hodnota 0,5 Sitku rezu 50.

Pro frézovani boku znaci hodnota ae Sirku fezu v mm.

Pro frézovani drazky se hodnota ae nezaddva.

Upinani

Nastaveni upinani

Zpiisob upnuti: | Skliidio bez stfedéni vl |a1e Prejmenovat |
Cas tB pro upnuti: | 5| | Zménit tB Eas |
| Hmotnost do (kg) Cas (min) a
25 022
5 0.24
75 028
10 032
125 035 || Nagistobrézek pro upinani |
15 038
20 042 | 7 Upravit |
25 0.46
30 05 | 4 Nowy |
50 124 | (X Fovr— |
75 127
100 132V |>< Zavrit |
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Vrtaky

Modul: Horizontky - editace vriaki

Reznd Posuv Minimalni Maximalni Max. délka W

Mazev rychlost {rm/ct) primér fmm)  primér {mm) (nésobek Wzorec na vypodet posuvu

primeéru)

Desiiror - - ° (Y

x zn ]

Rezné podminky plati pro cbrobitelnost 14b (Ocel t7. 11,12) Vychozi vzorec pro vypodet posuvu: "Max(Min(0.025"Powd([d],0.6) + Max([p]-0.15,0), [p]), 0.025)"

O NAazev: ndzev vrtaku

Rezna rychlost vrtaku: nastaveni fezné rychlosti daného vrtaku

O Posuv (mm/ot): maximalni posuv na otacku platny cca pro primér 20mm. SniZzovanim vrtaného praméru
se posuv snizuje dle nastavené kfivky (vzorcem)

O Minimalni prmér: minimalni prdmér vrtaku (kontroluje se v zadani ukonu)

o Maximalni primér: maximalni prdmér vrtaku (kontroluje se v zadani ikonu)

O Maximalni délka: maximalni vrtana délka zadana nasobkem pridméru, vychozi hodnota je 15, tzn. pro
vrtany pradmér 10 je maximalni hloubka vrtani 150 mm (kontroluje se v zadani Ukonu)

O Vzorec na vypocet posuvu: definovani kfivky posuvu vzorcem, bez zadani se dosadi vychozi vzorec (vzorec
mohu vytvofit, stac¢i mi na e-mail zaslat hodnoty dle katalogu)

o

Vychozi kfivka posuvu vrtaku v zavislosti na praméru vrtané diry
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0,16

0,14

0,12

0,10

0,08
0,06 /
0,04

0,02

0,00 T T 1 T T T T T 1 1 1 1

Nastaveni noze

UmozZiuje editovat fezné rychlosti, posuv a hloubku tfisky pro jednotlivé drsnosti povrchu. V tomto

formulafi Ize pfidavat i nové typy noza.

MNastaveni soustruzeni

Typ noe

[Es - [+ 7] 2]
ViniE | soustrufeni

Drsnost Rezna nychiost

Casy obsluhy a méfeni

UmoZiuje nastavit fezné rychlosti, posuvy a koeficienty pro soustruzeni nozem.

Pouziva se pro vypocet Casu tfiskového obrabéni pro ukony ,Podélné soustruzeni vnéjsi/ vnitfni“,
»Soustruzeni ¢ela”, Soustruzeni zapichu, vypichu” a ,Vroubkovani*

Tabulka predstavuje minimalni ¢asy pouZité pro vypocet, v pfipadé délky soustruzeni vétsi nez 50mm se
pouZije vzorec ve tvaru:
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O  ta11 VNéjsi = éas obsluhy a méfeni = (0,232*10.208+¢3as ta11-0,52) * i * KNC
O  ta11 vnitfni = éas obsluhy a méfeni = (0,0478*L9633+¢as ta11-0,57) * i * KNC

Mastaveni Gasu za obsluhu stroje a méreni

Vn&i nitfni
0 | o | 0 [ est |
5 [ [ 09 K zam ]
125 | u.5|| u.5|
63 | u.s|| u.s|
32 | 1.5|| 1.5|
16 | 2.5|| 2.5|

Casy odjehleni

Umoznuje nastavit ¢asy odjehleni pro jednotlivé priméry.

UmozZnuje dpravu nebo pnidani praméru otvoru a éasu

odjehleni

| Primér otvoru dao (mm): Cas {min) " |f |pravit
1 003 |'I' Novy

2 0.03 |?‘f Odstranit
3 0.04

4 0.04

L] 0.04

& 0.05

] 0.05

10 0.07

12 0.09

14 0.1

16 0.1

18 12 v [ Zaviit
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Nastroje

TPV vypocty 365 je sluzba formou ro¢niho predplatného. Vyhodou je pouzivani vidy aktudini verze
programu.

TPV vypocty 8 je aplikace s casové neomezenou licenci. Nevyhodou je nutnost zakoupeni upgradu pfi
prechodu na novou verzi (TPV vypocty 9, 10 apod.)

Otevrit

Zobrazi okno se seznamem vsech uloZenych kalkulaci s mozZnosti pfimého otevieni dané kalkulace.

S Tsk  [2 Nahled [ Expot [Z5Oteviit 2% Odstranit [] V& obrézku

v 4 v v v YPDE.IgPDE.YtACY

— v v
T |cislo Mot oo Inszer ok |SH9ZHEN T BoNesu  Materidl  Ulozeno  Log S P8 T C B ks 1p (min)
y 1
2 55 |Frézovani \ Test-tvarové poc.tF. V2 456 123 31520 1| 10| 1788| 270 2055 25|k

|2 z 166 zaznamu zobrazeno IMazat véechny filtry I

Nastavené filtry si program zapamatuje v pfipadé nastaveni: Ukladat filtry v okné 'Otevfit', viz: Nastroje -
Nastaveni

Popis hlavni a mistni nabidky:

o Tisk: vytiskne zobrazené data

o Nahled: zobrazi nahled pred tiskem

o Otevfit: otevie vybranou kalkulaci

o Otevfit v novém okné: otevie vybranou kalkulaci v novém modulu (nabidka je dostupna jen pfi
otevieni okna pres modul)

o Odstranit: odstrani vybranou kalkulaci

o Zrusit zamek: zrusi uzamceni pro pro Upravy (jen sitova verze)

o Uzamknout: uzamkne vybranou kalkulaci pro Upravy (mimo vlastnika)

o Zobrazit stornované polozky: zobrazi stornované kalkulace

o Export: zobrazi formulaf s nastavenim exportu

o V. obrazki: zobrazi sloupec s obrazky

o Napovéda: zobrazi napovédu k danému modulu
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Tisk
Mahled

Oteviit
Cdstranit

Zrugit zamek

D8 XL ik

LUzamknout

Zobrazit stornované polozky

b g

Zaviit farmular

Ulozené dokumenty

Zobrazi seznam vsech uloZzenych dokumentt viozenych do moduld.

B Tisk |4 Nahled [ Ewpott [ Oteviit  OtewFit kalkulaci dokumentu

v =¥:?Kal..' __g?cl.‘i)zky islo vykresu s Néze\ s lia'.f:;u..'
Test 13.11. 2017 Soustruzeni g 91 KB 13.11.2017 15:
13.11.201

<

) '
elikost Datum amka

| Kalkulace

|2 z 23 zaznamti zobrazeno Eazat véech; ﬁh; I

Registrace

Okno pro registraci programu. Registracni kli¢ obdrzite pti zakoupeni licence programu.

Registrace

Regstraini | [ Regsvos |

Odstranit registraci i i =
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Oblibené moduly

Zobrazi okno s moznosti vybrat nejpouzivanéjsi moduly.
Po vybéru se v hlavnim okné programu zobrazi zdlozka "Oblibené"
U sitové verze se toto nastaveni projevi jen pro prihlaseného uzZivatele.

Oblibené moduly

Oblibené moduly

Seznam moduld:

MNazev modulu Oblibery L |Q UloZit
1 Brouseni rovinmych plach |
2 Brougeni vnéjsi ]
3 | Brouseni vnitrmi |
4 Diny pro Srouby ]
5 | Dokumenty |
[ Doporucéené pr. vrtakl ]
7 | Dratorez |
8 Frézovani
% | Hodnoty zakladnich toleranci |
10 | Horizontky
11 |Hydraulicke ohybacky |
12 | Kalkulace
13 |Karusel |
14 | Klempifske dily ]
15 | Manipulace |
16 | MEfici protokaol ]
17 | Montaini prace |
18 | Mofeni ]

Matéry, nastriky
20 | Nomy oceli ]
21 | Momy spoj. |
22 | Obrabéci centra O] ” | S

Sprava sablon

Seznam uloZenych Sablon podle modull a nazv( sablon
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Seznam sablon

Seznam Sablon

Maodul Mazev Sablomy ™ | fEfejmmat |
Dratorez Vychozi zadani | *_Odsiranit |
Kalkulace Kontrola jakosti
SoustruZeni SoustuZeni éala
Rezani Jekl Zx45st
Kalkulace Vychozi zadani
Kalkulace Kooperaca - zinkovani
Kalkulace Kooperaca - brougeni
Kalkulace Pfiprava pracovisté

d
Zametnické price WVI-M-Zp-0dj 2 v | T
[ ] Zobrazit jen viastni sablony

Sablony je mozno piejmenovat a odstranit. Uprava $ablon je moznd jen v okné zadani daného modulu.
Prihlasit
Dialogové okno pro pfihlaseni do programu (Jen Ultimate a Ultimate Suite verze)

TPV vypocty 9

Pnhlaseni do programu

Jména: |Hadek |
Hesla: | .............. | |¢' Eﬁ“éﬂit |
Doména:  [imaABC | | SC |

[] Pouiit pfhlaseni Windows

TPV wvypocty 9

PnhlaSeni do programu

Jmenao: |HaL |
Heslo: | ||V Prinissit |
Doména:  [imaABC || X Zavii |

Pti zatrzeni "Pouzit pfihlaseni Windows" program ignoruje zadané jméno a heslo.
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Misto toho zkontroluje nazev uZivatelského Uctu systému Windows se zadanymi jmény uZivatelll v seznamu

programu.

Editace uzivatelu, role

Zobrazi seznam uzivatell (Jen Ultimate verze)
Popis formulare:

Mfizka:

Jméno: pfihlaSovaci jméno uZivatele

Role: role uZivatele

Posledni pfihlaseni: datum a ¢as posledniho pfihlaseni
Pocet prihlaseni: pocet pfihlaseni do programu

UzZivatelsky ucet: nazev Uctu ze kterého je mozno se prihlasit automaticky (je potfeba nastavit parametry

spusténi programu)

Dalsi nastaveni:

Ovérovat uZivatele pomoci doménového jména a hesla
PoZadovat pfihlaseni pfi otevieni programu

Povolit prihlaseni jen uzZivatel( ze seznamu

Zobrazit uzivateli jen jeho vlastni uloZzené kalkulace

Seznam uZivateld

Seznam uZivatela

Posledni Pocet Ufivatelsky
fihla prihlageni Udet

COwvéfovat ufivatele pomoci doménového jména a hesla
[] Pozadovat piihla3eni pfi otevieni programu
[ Pavolit pfinladeni jen uzivatelim ze seznamu

[ Zobrazit ugivateli jen jeho viastni ulofené kalkulace

Petr 0

Bez kalkuace, .
3 |TEST tisku a exportu 04122018 11:20 10
4 | admin Administratar 04.12.2018 15:46 33

||Lﬂ Seznam a sprava roli |

Novy: zalozi nového uzivatele

Reset hesla: resetuje heslo vybraného uzivatele (neplati pfi nastaveni ovéfovani pomoci doménového

jména a hesla)
Odstranit: odstrani vybraného uZivatele
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Upravit: upravi vybraného uZivatele

Editace ufivateld

Novy uzivatel

Jméno [Favel | v oK |
Heslo | | (X zair |
Heslo znovu: || |
Role: | Bainy uzivatel v |
Nazev pocitace | |

DalSi nastaveni:

Ovérovat uzivatele pomoci doménového jména a hesla: program bude ovéfovat pfihlasovani pomoci
doménového jména a hesla. (jen u pc vdoméné)

Pozadovat pfihlaseni pfi otevieni programu: ve vychozim stavu se uZivatel nemusi pfihlasovat, je povinné
jen pro editaci normativi

Povolit pfihlaSeni jen uzivatelim ze seznamu: pokud je zatrhnuto "Ovéfovat uZivatele pomoci
doménového jména a hesla", tak program automaticky pfihlasi vSechny uZivatele, ktefi maji doménovy ucet.
Timto zatrhnutim Ize povolit pfihlaseni jen uZivatelim v seznamu (program bude ovéfovat doménové heslo,
nastavené heslo v programu bude ignorovat)

Zobrazit uzivateli jen jeho vlastni ulozené kalkulace: UZivatel neuvidi uloZené kalkulace ostatnich uzivateld

Seznam a sprava roli

Zobrazi seznam roli a jejich zakladni opravnéni
Administrator

Editace normativi

Editace vykon(

Editace materialu
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Role

[ Soubor [ Editace {2 Napovéda

Role Administrator EditaceNomativi Editace vykond rﬂear?;u M
At g g = B[ tew ]
B&zny ufivatel O ] Ll [ m
Editace nomativi ] %] % %]

Prohlizeni O O O O
Testovaci role ] ] ] [

Uprava a pridani role
Popis formulare

’

Nazev role + zakladni opravnéni

Tabulka se seznamem modull a nastavenim opravnéni pro otevreni, uloZeni, tisk a export.
Podrobné nastaveni opravnéni je aktivni jen tehdy, pokud je nastaveno "PoZadovat prihlaseni pfi otevieni
programu", viz okno "Seznam uzivatel("
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# Editace role

Editace role

- Zakladni nastaveni ||g Ulogit |
Mazev role: |Béirr'_." udivatel | |>< e |
] Administrator Editace materialu [] Editace nomativi [] Editace wykon

Modul Otevieni UloZeni  Tisk Expot | [ Vybratvie
B Soustruzeni | Otevieni |
2 |Kanusel | UloZeni |
3 |Vitani
4 Frézovani | Tisk |
5 | Stehovani | Export |
& | Svarovani
7 |Plechy
3 | Profily ~ Zrusit vie
&  |Optimalizace fezani | Otevieni |
10 | Kalkulace | UloZeni |
11 |Bezani
12 | Paleni | Tisk |
12| Brouseni vngisi | Export |
14 | Ohrafiovaci lisy
15 | Horizontky
16 | Ohybacka trubek
17 |Obrébéci certra
18 | Svarovani OK
19 | Vypodty hmotnosti
i) Ehs WS e [ [ [ [ e

Automatické ptihlaseni:
Do programu je mozné se pfihlasit automaticky pomoci parametru UN a jména uZivatele.

Priklad: povoleni automatického prihlaseni uzivateli "Technolog", ktery se pfihlasuje z Windows Uctu Jurecek
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E?ﬂ TPV-wypocty — zastupce — vlastnosti

Zabezpedeni Podrobnosti Predchozi verze
Obecné Zastupce Kompatibilita
ﬁ TPV-wypocty — zastupce
Typ cile: Aplikace

Umisténi cile: TPV 7.1.1

Cil: |"D:\TF‘|.|'\TF“|.|’-1r:.rpnd'_.r.e:e" UN Technclog |

Spustit v: |"D:\TF‘u’" |
Klavesova P

zhratka: |Zadr|e |

Spustit: W nomalnim okné ~

Komenta: | |
Chevrit umisténi soubom | | Zménit ikonu... |pfesnit...

U daného uzivatele je ddle potieba nastavit uzivatelsky ucet ze kterého je povoleno automatické
prihlasovani

Editace uZivateld

Novy uzivatel

Iméno [Technolog | v oK |
oo | | Xz
Heslo znovu: | |
Fole: | B&#ny ugivatel w |
Usivatelsky Gdet  |Jurecek] |

Bézici instance

Zobrazi seznam pocitacd na kterych je program aktualné otevreny.
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Nastaveni

Zakladni nastaveni chovani programu.

o Zakladni nastaveni

o

o

Format vysledku - nastaveni formatu vysledkd pro vypocty (vychozi format ma dvé desetinna
mista)

Zobrazit sloupec "Zahrnout do vypoctu” - v normotvornych modulech a kalkulaci zobrazi sloupec
(prvni zleva) s mozZnosti zatrhnout/ignorovat Gkon/operaci pro vypocet

Poéty kust a pocet tkont na desetinna mista - povoli zadavani poctu na desetinna mista (napf.:
pro koeficienty, pfirazky apod.)

Vlastni moduly na samostatné karté - zobrazi dalsi kartu se seznamem vlastnich moduld

Otevirat vidy novy modul (bez zatrZeni pres Ctrl), (vychozi odskrtnuto)

Novy ukon (normotvorné moduly) - nastaveni chovani pti vkladani nového ukonu v
normotvornych modulech (VloZit na konec / Vlozit za vybrany ukon)

Nova operace (Kalkulace) - nastaveni chovani pfi vkladani nového ukonu v modulu 'Kalkulace'
(Vlozit na konec / VlozZit za vybranou operaci)

Nazev pomocného pole hlavicky 1 - nastaveni ndzvu pomocného pole hlavic¢ky (pokud je hodnota
prazdna, pomocné pole se v hlavi¢ce nezobrazi)

Ndazev pomocného pole hlavicky 2 - nastaveni ndzvu pomocného pole hlavic¢ky (pokud je hodnota
prazdna, pomocné pole se v hlavicce nezobrazi)
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Mastaveni

Nastaveni

FEVERMESEP Ostatni | Vyjchozi hodnoty | Databaze | Moduly | Vizhled |

~ Moduly

Fomét vysledki: | # #H0.00 v |

{pro stehovani, svarovani, frézovani, soustruZeni, karusel vitani, paleni a profily)

Zobrazit sloupec "Zahmout do vypoctu”

(] Poity kusti a podet Gkonli na desetinna mista
(] Wastni moduly na samostatng kart

[] Ctevirat vidy novy modul (bez zatréeni pres Ctd)

~ Zadavani ukonl/operaci

Mowy dkon (nomotvome moduly) | Wozit na konec w |

Mova operace (Kakulace) | Wogit na konec w |

~ Pomocné pole hlavicky

Mazev pomocneého pole hlavicky 1: |F‘c:m|::crri' 1 |

Mazev pomocného pole hlavidky 2: |F‘c:mncrr'_." 2 |

Madré = globalni nastaveni

O Ostatni

o Cetnost kontroly aktualizaci - vybér ¢etnosti kontroly nové verze programu, na vybér: Nikdy,
Dennég, Tydné, Mésicné (program potrebuje pfistup na internet)

O Pfinecinnosti automaticky odhlasit za - automaticky odhldsi uzZivatele za zvoleny ¢asovy Usek
(jen sitova verze Ultimate)

O Poutzit databazi profilG pro kalkulace - v kalkulaci u operace Hutni materidly se zobrazi i seznam
profild

O Povolit zadani ceny mat. dle mnoiZstvi - povoli zadavat ceny materidlu podle rizného mnozstvi
(dostupné pro vyto typy: Vykony, Kooperace, Doprava, Material hutni, Material ostatni)

O Zapisovat aktivity do protokolu ¢innosti (jen sitova verze) - zapisuje aktivity (pfihlaseni, otevfeni,
ulozZeni, editace apod.)

O Odesilat zpravy o chybach programu - odesild zpravy o chybach programu

o Ukladat informace pro obnoveni - v pfipadé padu programu program dokaze nacist stav modulu
(jen normotvorné moduly)

O Ukladat filtry v okné 'Otevrit' - program si zapamatuje naposledy nastaveny filtr v okné 'Otevrit'
(pro kazdy modul samostatné)

O Pamatovat vybranou kalkulaci v okné 'Otevfit' - program si zapamatuje vybranou kalkulaci v okné
'Otevrit' (pro kazdy modul samostatné)

Strana: 317



TPV vypocty 9.4.5 UZivatelska pfirucka

Mastaveni

MNastaveni

Zakladni nastaveni [[RBEWAN \jichozi hodnoty | Databaze | Moduly | Vzhled |

~ Ostatni

Cetnost kontroly aktualizaci

| EXEEEEE—— - |

[] Pougit databazi profilti pro kalkulace

[] Povolit zadani ceny mat. die mnoZstvi

[] Zapisovat aktivity do protokelu &innosti (Jen Utimate a Ultimate Suite)
Odeszilat zpravy o chybach programu

Ukladat informace pro obnoveni

Ukladat fittry v okné "Ctevrit®

Pamatovat vybranou kalkulaci v okné Ttevrit”

Madré = globalni nastaveni

O Vychozi hodnoty

O Nastaveni vychozich hodnot rozbalovacich seznam( pro jednotlivé zplsoby (pozn.: vychozi stroje

se nastavuji pfimo v nastaveni stroje)
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Mastaveni
Nastaveni
Zakladni nastaveni | Ostatni Databaze | Moduly | Vzhled |
il Ulezit
Zpiizob svafovani: | ~Dle globélnihe nastaveni- w | =
Fplisoh paleni: | -Dle globalniho nastaveni- ~ | x calll
Pila: | -Dle globalniho nastaveni- w |
Obrobitelnost: | Oceltf. 11,12 v |
Materidl fcg/dm3) | ocel 7.85 kg/dm3 " |
Tryskani: | 52 2.5- 3.0 min/m2 v |
Poiet hofak: | Thef. 1.0 v |
Drsnost: | 50 R |
Profil | Duté profily 4HR EN 10210 v|
Profil ast: [PLO ~|
Zplsob stehovani: | Do pripravku R |

O Databdze (Jen Ultimate verze)
O Umisténi databaze - vybér umisténi databaze na serveru
O Automaticka zaloha databaze - vybér Cetnosti zalohy databazovych soubori
O Maximalni pocet zaloh: po prekroceni maximalniho poctu zaloh ve zvolené sloZce zacne program
starsi zalohy odstranovat.
O Umisténi automatické zalohy: nastaveni cesty pro ukladani zaloh, pokud pole zlistane prazdné,
tak se zalohy provadéni v adresafi programu (slozka Backup)
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Mastaveni
MNastaveni
Wychozi hodnoty | Ostatni Moduly |  Vzhled |
- EETT
~ Umisténi databaze (jen Ultimate verze)
(X zavit |
(®) AdresaF programu
) W umisténi
| Prochézet |
~ Automaticka zaloha databdze
Frekvence automatické zalohy databaze | “ |
Maximaini poéet zaloh | 14
Lmisténi automatické zalohy (prézdné pole = adresar programu)
| Prochazet |

O Zobrazeni modull
O Nazvy paneld - moZnost pfejmenovani nazvu paneld (zalozek) s moduly
O Seznam modull - vybér zobrazeni moduld na poZadovaném panelu
O Editace modulu - u kazdého modulu je moZné nastavit vlastni nazev, popis a ikonu
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Mastaveni
Nastaveni
Vjchozihodnoty | Ostatni | Databdze Vizhled |
Nazwy: |Nurrnmréni |Obrébéni |Ostatni vypoShy |F‘umucné moduby | |lﬂ Ulazit |
Panell Panel2 Panel3 Paneld Modul ™ | >< o |
1 O O [0 | Kalkulace g
b2 || || | | Wpodty hmotnosti
3 O O 1 | Rychlé vip. hm. F 4
4 ] ] [0 |Plechy I
5 ] ] ] Rezani g
3 ] ] [0 | Profily I
7 O O O |Péleni £
a [] [] [] Souradnice P
3 O O O] |Vysekavad g
10 ] ] (] | Stehovani 4
11 U] ] U] MNamy spaj. &
12 ] ] [0 | Svafovani &
13 ] ] ] Maonmy oceli 'y
14 1 1 1 Al Ohmkitelnast £ v

Editace modulu

Editace modulu

MNazev modulu: Kalkulace | |H UloZit
Popis tlagithka: Jednoduché a nychlé wtvareni postupli a

kalkulaci. (vhodné zejmeéna pro nabidky)

lkona modulu:
| X Zavii

O Vzhled

O Styl - vybér barevného stylu pasu karet (na vybér: Office 2010, Office 2013)

O Barevné téma - vybér barevného schématu pasu karet (na vybér: Cerné, Modré, Zelené,
Purpurové)

O Velikost pisma - vybér velikosti pisma (normalni a vétsi velikost)

O Zarovnani pisma v zalozkach ukon( a operaci: Na stfed (vychozi) nebo Vlevo

O Ukladat velikost oken (moduld) - program si zapamatuje posledni velikost okna normotvorného
modulu (pro kazdy modul samostatné)

§ Ukladat pozici oken (moduldl) - program si zapamatuje posledni pozici okna
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normotvorného modulu (pro kazdy modul samostatné)
O Automaticka sitka sloupct v modulech: program se pokusi automaticky prizpUsobit Sitku sloupct
podle obsahu
o Kalkulace
§ Pevné nastavend sitka sloupcl (vychozi do verze 7)
§ Automaticka Sitka sloupct v kalkulaci dle $itky okna
§ Automaticka Sitka sloupct v kalkulaci dle obsahu
§ Ruéné nastavena sitka sloupcli

O Ptizplsobit zobrazeni pro vysoké rozliSeni DPI (vyZaduje restart aplikace)

Mastaveni

Mastaveni

Zakladni nastaveni | Ostatni | \iichozi hodnoty | Databéze | Moduly

L
=
3

Styl | Office 2007 v| X Zaviit
Barevné téma | Zeleng ~ |
Velikost pisma | MNomalni velilkost L |
Zarovnani pisma v zalozkach Ukond a operaci | MNa stred R |

Ukladat velikost oken (moduld)
Ukladat pozici oken (moduli)

[] Automaticka &ifka sloupetl v modulech

~ Kalkulace
(®) Pevné nastavend iifka sloupcl (vychozi do verze 7)
() Automaticka ifka sloupet v kalkulaci dle Sifky okna
() Automaticka &iflca sloupet v kalkulaci dle obsahu

() Ruéné nastavena &ifka sloupcl

Pfizplizobit zobrazeni pro vysoké rozliseni DPI (vw#aduje restart aplikace)

Aktualizovat

Zkontroluje dostupné aktualizace programu. Vyzaduje pfistup na internet.
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Informace o akiualizaci

Nalezena nova verzel

Vageverze: 5.0.7

MejnovéEiverze: 5.0.8

(0] Automaticky akhuslizovat na nejnovEisi verzi |
ﬁ Zobrazit seznam novinek a zmén |

(¢ Sl i |

Pfi nalezeni nové verze se zobrazi formulaf obsahujici tii tlacitka

1. Automaticky aktualizovat na nejnovéjsi verzi - program se ukondi, stahne si vsechny potfebné soubory a
po aktualizaci se automaticky spusti.

2. Zobrazit seznam novinek a zmén - pfejde na stanku se seznamem zmén a novinek

3. Stdhnout instaldtor - pfejde na stranku s moznosti stdhnout instaldtor pro pozdéjsi pouziti

Pozndmka:
U Ultimate verze musi byt pfihlasen uZivatel s prdvy administratora. Pfi aktualizaci musi mit vSichni uZivatelé
program uzavien!

Protokol ¢innosti

Zobrazi protokol ¢innosti o uzZivani programu (Jen Ultimate verze)

Lze zvolit meze témito typy protokolu:
Otevteni (program nebo modul)
Otevreni kalkulace

UloZeni kalkulace

Odstranéni kalkulace

Editace zdznamu

Odstranéni zaznamu

Pfihlaseni do programu

Spatné pfihldgeni do programu

Zalohovat databazi

UmozZni zdlohovat soubory databaze.
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T

Zalohovani databaze

Umisténi zalohy:

|5 Prochazet |

lid Ulozit  |[X zaviit |

Umisténi zalohy: vybere se slozka, ve které se vytvofi zalohované soubory.
Program vytvofti dva soubory ve tvaru

1. Zaloha_d.m.rrrr_hh_mm_TPV4.db3

2. Zaloha_d.m.rrrr_hh_mm_TPV4_Save.db3

Tyto soubory Ize po pfejmenovani na TPV4.db3 a TPV4_Save.db3 kdykoli pfehrat do slozky programu.

Obnovit databazi

Ndstroj pro obnoveni databaze ze zélohy

Obnovit databazi ze zdlohy

Obnovit databazi ze zalohy

Seznam dostupnych zaloh dle data:

[] 01.09.2021 11:53 |© Obovit |
[] 05.09.2021 11:53 =

| X Zaviit

Zalohy databaze program hleda v nastavené sloZce pro zdlohovani. Viz. Nastaveni - Databaze - Umisténi
automatické zalohy

Udrzba databéze

Ndstroj na udrzbu databaze
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Provedou se ptikazy REINDEX A VACUUM.

U sitové verze mlze udrzbu provést jen uzivatel s pravy administratora. Ostatni uzivatelé musi program
zavrit.

Vytvorit zastupce

Vytvofi zastupce na plose
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O programu

Karta pasu karet s dalSim nastavenim a informacemi

Napovéda

Zobrazi soubor napovédy.

Prirucka (online)

Zobrazi pfiru¢ku na webovych strankach (k dispozici jen pro verze Pro, Ultimate a Ultimate Suite)
Videoukazky

Zobrazi dostupné video-ukazky na adrese: https://www.rjurecek.cz/tpv-vypocty/tpv-vypocty-videoukazky/

E-mail
Pokud mate dotaz, mlzZete poslat e-mail s dotazem

Upozornéni

Zobrazi dialogové okno s upozornénim o nutnosti nastaveni programu na konkrétni typ a charakter vyroby.

Dékup za Vas zajem o program TPV vypocty

Upozornéni:
Fied prvnim pouZitim ve wyrobé je nutné zkontrolovat a upravit normativy na konkrétni typ a
charakter vyroby. K dpravé a zméné normativi a koeficientd sloui karta ,Editace”.

V pifipadé nenastaveni normativ nemusi vypo&et odpovidat skuteénym Easiim ve Vasi spole€nosti!

,0 Veskeré dotazy o normovani, nastaveni programu a proskoleni zaméstnanci na

|q wwwi.rjurecek.cz

Doporucuji shlédnout videukazky k programu na strance:
8|  vwwrjurecek.cz/tpv-vypocty/tpv-vypocty-videoukazky

| 0K

| |wnx.riurecek.czftw-wpoct'.r Online férum | Online pfirucka

Vzdalena pomoc
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Vzdalend pomoc slouzi ke spravé vzdaleného pocitace prostfednictvim internetového pfipojeni.
Dovoluje pracovat pfimo na vzdaleném pocitaci zakaznika. Pri feSeni problému vSe provede pracovnik
podpory pfimo na pocitaci zakaznika.

Komunikace je Sifrovana, pro vzdalené pfipojeni k pocitaci zakaznika je vzdy nutné mit spusténou aplikaci pro
vzdalenou pomoc. Po jejim ukonceni jiZ neni mozné se k pocitaci znovu vzdalené pfripojit.

Postup vzddalené podpory:

Po kliknuti na vzdalenou pomoc se zobrazi okno s upozornénim

Vzdalena podpora

Myni se stdhne a spusti program pro vadalenou pomoc.
Pro spuiténi programu je potieba souhlasit se zasldnim Vaseho 1D
na email

riurecek@rjurecek.cz

P¥i prvnim pouziti se stahne potfebny program z internetu.

I

Soubor pro vzddlenou pomoc nebyl nalezen!
Stahnout z internetu?

[z

=]

(=]

=

m
x

Rychlost stahovani: 158,65 kb.s
Stafeno: 2,02 MB's / 4,70 MB's

43%

Poté staci nadiktovat Internet-ID a heslo technické podpore. Ujistéte se, Ze v dolni ¢asti okna je napsano
"Pfipraveno k pfipojeni".
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Vzdalena pomoc s programem TPY vypocty

Vase Internet-1D:
h49-464-802

Kopirovat |0 do schranky.

Vase heslo:

4618

Generovat nové heslo, Kopirovat do schranky.

«" Fiipraveno k pfipojeni i.o,:}
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Seznam otevienych oken

Panel se zobrazenim otevienych oken
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Rozdil TPV vypocty 9 vs. TPV vypoéty 365

TPV vypocty 9

O program s ¢asové neomezenou licenci

O Vyhoda: licenci mlzZete pouZivat neomezenou dobu

O Nevyhody: vyssi cena, pfechod na vyssi verzi je potfeba zakoupit upgrade

TPV vypocty 365

O sluzba formou rocniho predplatného

O Vyhody: pouZivan vZidy aktualni verze programu, nizsi po¢atecni investice
O Nevyhody: ¢asové omezena licence, roc¢ni platby

TPV vypocty 365 (6/5)

O sluzba formou Sestiletého pfedplatného

O Vyhody: pouZivadn vzdy aktualni verze programu, nizsi po¢atecni investice
O Nevyhody: ¢asové omezena licence, platba jednou za Sest let

Strana: 330


{747E1C88-34C7-4247-8FAA-10111097783A}

TPV vypocty 9.4.5 UZivatelska pfirucka

Rozdil mezi verzi Pro a Ultimate

Verze Pro - standardni licence pro jeden pocitac (stand-alone). Tato licence je vdzana na konkrétni pocitac.
MUzZete mit nainstalovano jen tolik licenci kolik mate koupeno.

Verze Ultimate je sitova verze s plovoucim poctem licenci. Vyhoda sitové verze se projevi pfi sdileni jedné
databaze mezi vice uZivateli. (nastaveni, uloZzené data apod.)

Verze Ultimate ma plovouci pocet licenci. Tzn. mGZete mit nainstalovano vice licenci neZ mate koupeno,
soubézné lze program spustit z libovolného poctu pocitacd, nejvyse vsak do poctu vami zakoupenych licenci.
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TPV vypoéty Ultimate - instalace

Varianta 1: Instalace programu na server, vytvoreni sdileni na soubor TVP vypocty.exe

= Pocitac 1

= Pocitac 2

+ databaze

= Pocitac 3

SERVER + program

Varianta 2: Instalace programu na pracovnich stanicich, vytvoreni sdilené slozky na serveru s databazovymi
soubory

Poditac 1 +
program
Pocitac 2 +
program
Pocitac 3 +
program

Q
N
MO
0
(48]
i
(qV]
©
+
oc
L
>
oc
L
(Vp)

Poznamky:
Vychozi slozka pro instalaci programu je: C:\Users\<uzivatel>\AppData\Roaming\Jurecek Radek\Tpv4\
N&zvy databdzovych soubor(: TPV4.db3, TPV4_Save.db3
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Preneseni licence na jiny poéita¢

Doporuceny postup pro prenos licence z pivodniho na novy pocitac¢

PUvodni pocitac:

1. zélohovat databdazové soubory TPV4.db3 a TPV4_Save.db3 (pokud mate v programu upraveny normativy a
uloZeny vlastni kalkulace)

2. spustit program na starém pocitaci

3. na karté "TPV vypocty" kliknout na "Registraci" a dat "Odstranit registraci"

4. zavfit program

5. odinstalovat program ze starého pocitace

Novy pocitac:

6. nainstalovat na novy pocitac (instalator najdete na strance: https://www.rjurecek.cz/tpv-vypocty/stazeni-
programu-tpv-vypocty/)

7. zaregistrovat program registracnim klicem

8. prenést zdlohované databazové soubory ze starého pocitace (volitelné)

Pozn.: databazové soubory TPV.db3 a TPV_Save.db3 jsou umisténé ve sloZce programu
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Normovani

SloZeni éasu prace

Cas vynakladany na pracovni déje uskuteériované pracovnikem se €leni na ¢as nutny pro jejich uskuteénéni
(normovatelny cas) a Casy ztrat, které pro dany pracovni proces nejsou nezbytné (nenormované casy).
Nutné (normovatelné) ¢asy se podle Ucelu, na ktery byly vynaloZzeny, ¢leni na:

o Casy prace (t1), kdy pracovnik vykonava ukony nezbytné pro uskutecnéni pracovniho ukolu,

o Casy prestavek obecné nutnych (t,) jsou dany fyziologickymi potifebami pracovnikd a zahrnuji
predevsim prestavku na jidlo, ¢as na pfirozené potreby a ¢as na oddech,

o Casy prestavek podminecné nutnych (t3), které predstavuji ¢asy necinnosti, v disledku pouzivané
techniky a technologie a ji odpovidajici organizace vyroby a prace; jde napftiklad o ¢asy spojené s
¢ekanim pracovnika na skonceni automatického chodu vyrobniho zafizeni, na skonceni taktu linky, na
obsluhu pracovisté ve stanoveném casovém limitu apod.

Casy prace, prestavek obecné nutnych a podmineéné nutnych se v zavislosti na tom, zda jsou tmérné poctu
uskutecnénych operaci (zpracovanych kus), poctu zpracovanych davek nebo zda jsou vazany na sménu, cleni
na:

o Casy jednotkové (tp) - Casy jednotkové prace (ta) zahrnuji naptiklad ¢asy na opracovani soucasti,
casem jednotkovych obecné nutnych prestdvek (tao) je ¢as na oddech. podminecné nutnou
prestavkou (ta3) je ¢as na ¢ekani pracovnika do skonceni automatického chodu zafizeni,

o Casy davkové (tg) - Casem davkové prace (tg;) je prevzeti pracovnich instrukci, sefizeni stroje, vyplnéni
pracovniho listku apod.,

o Casy sménové (tc) - ke sménovym c¢aslim prace (tcy) patfi naptiklad spotfeba ¢asu na pripravu
pracovisté na zacatku smény, uklid pracovisté na konci smény; sménovym ¢asem obecné nutnych
prestavek (tc) je Cas na jidlo, ¢as na pfirozené potreby.

U strojnich operaci se dale rozlisuje, zda pracovni ¢innost nebo prestavka probiha za chodu ¢i klidu zaftizeni.

Vypocet tBC casu

Davkovy tg €as se pouziva pro pripravu pracovisté pred zapocetim prace a zapocitava se jen jednou bez ohledu
na pocet kusl v davce. U modult tfiskového obrabéni Ize pro kazdy stroj nastavit vlastni ¢as davky. Viz pole
¢as davky tg. Napf. ve vychozim stavu je u stroje ,Horizontka 100“ nastaven ¢as davky tg 30 minut. Pokud
otevieme modul horizontky se strojem ,,Horizontka 100“ uvidime cas tgc €as 33 minut. tgc Cas = tg €as krat
koeficient sménového casu kc. Tj. 30 x 1,1
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Hotzortka 100 = e Preymenovay || ) owy straj |
 Zhvity

Vnddi
Reznd rychiost: | 13|

Keeficient prepouti
Koeficient Setnosti

Cas tmo: [EBtEni, ofuk)
Cas najetity

Caa phejeadu tPre:
Koeficient Casu obshuhy
Cas absiuby wiéni: (Nerir)
Cas obsuhy vyhnubowdni: (Nmin) Cas dévky tg iprogramaani - opakovand wiroba)
(s obshuby vystnuZovani: (Nemin) Cas divky tg: iprogramaviing - sollos jadnoduchd)
Cas obsluy pro zévity wniini: (Hemin)
Cas obshuhy pro zavity wndiii: (Nmin)
Mikoon matonu: W)
Mundmsing ot $3ky/min

Wi wryloonii

Cas dindoy tg:

Cas dévky ty; iprogramavani - sioftost stfedni)

Cas déiviy ty: iprogramavani - siofost vysoks)

Dale je moZno nastavit koeficient pfipravného ¢asu upnuti. Timto koeficientem se nasobi tg ¢as pro upnuti,
ktery je moZno samostatné nastavit pro kazdy zplGsob upnuti. Pokud poté zaddme novy ukon upinani
v modulu, vyndsobi se nastaveny ¢as pro upnuti danym koeficientem a pfipocte se k ¢asu davky.
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Nastaveni upinani

Zptisob upruti: Ma kosku - K dorazu bez wyrovnani -

Cas tB pro upnuti: | 40 | ||

| Hmotnost do (ka) Cas {min)

15 25

EN) 3
50 49
100 58
250 | Nagist obrézek pro upinani
500

1000

Dale je mozno nastavit pfipravny ¢as pro zménu nastroje, timto se pro kazdou zménu nastroje pfipocte
nastaveny tg¢as.

Na nize uvedeném pfikladu je vysledny tgc €as 110 min. Vzorec pro vypocet je tento:
Cas davky tg: 30 min

Cas tg pro upnuti: 40 min

Ptipravny ¢as pro vymeénu nastroje: 5 min x 6 vymén = 30 min

tg ¢as celkem: 30 + 40 + 30 = 100 min

tgc Cas celkem: 100 x 1,1 = 110 min (v¢. koeficientu sménového ¢asu)

Pozn.: Ve vychozim stavu je nastaven jak ¢as vymény nastroje, tak koeficient pfipravného ¢asu upnuti na
nulu. Proto by celkovy tgc €as vySel jen 33 minut.
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Pokud chcete zobrazit sloupec tgc pro zadané ukony, zatrhnéte v nastaveni programu ,,Zobrazit sloupec tBC“

[Nastaven] —————————————————— (] |

| Databéze | Zobrazeni medulti | Vzhled |

Automaticky kontrolovat akt

ualizace

- Cetnost kontroly aktualizaci

() Denné

() Tydné @ Mésicns

Format virsledhad:

|pro stehovani, svafovani.

HA20.0

frézovani, soustrufeni, karusel vitani, paleni a profily)

~ Triskoveé obrabéni

[] Zobrazit rozpad sloupce tAC (sloupce obsluhy a méfeni + strojni Sas)

Zobrazit sloupec tBC

Zobrazit sloupec " Zahmout do vypodtu”
[] Zobrazit sloupec "Poznamla"
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Co délat, kdyz nesedi ¢as vypoctu v programu s realitou

Pro co nejpresnéjsi vypocet norem potiebujete znat tyto udaje:

material a jeho obrobitelnost

obrabéci nastroj a jeho rezné podminky (fezna rychlost, posuv)
konkrétni stroj (jeho otackovou rfadu, posuvy, vykon apod.)
konkrétniho pracovnika (jeho zkusenosti, vykonnost apod.)

oD~

Jednotkovy ¢as v programu je pro zjednoduseni rozdélen na dva typy
1. strojni cas (ts) — tento Cas lze spocitat pomérné presné, pokud zname obrabéci nastroj
2. cas obsluhy a méfeni (ta11) — obtizny vypocet, zdleZi na mnoha proménnych

Vysledny Cas Ize v programu upravit pomoci téchto nastaveni:
o Zménou strojniho ¢asu (pfidani nového nastroje s jinymi feznymi podminkami, Gprava feznych
podminek stavajicich ndstroje)
o Zménou ¢asu obsluhy a méreni
o Zménou koeficientd

Strana: 338



TPV vypocty 9.4.5 UZivatelska pfirucka

Index

A

Aktualizace 2, 14, 16, 21, 27, 34, 36, 322

B

Brouseni 3, 4, 5, 17, 19, 20, 24, 27, 28, 31, 37, 44, 80, 83, 85, 86, 89, 100, 131, 140, 150, 151, 161, 162,
174,175, 177, 178, 179, 180, 181, 182, 183, 188, 189, 192, 193, 194, 195, 217, 218, 219, 221, 222, 253
C

Cenik 15
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N

Normy oceli 4, 36, 219
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R

Registrace 2, 6, 14, 15, 36, 308
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R

Rezani 2, 18, 19, 21, 22, 24, 26, 28, 31, 32, 33, 34, 37, 46, 80, 82, 197, 198, 199, 244, 256

S
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